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1. 1IO3UB 34 IIO/IHOHIEILE IIOHY/IE

1.IIOJAIIX O HAPYUYHNOLY U HAIIOMEHA JIA CE CITPOBOJU ITIOCTYIIAK JHMB

Texuuuku pemonTHH 3aBoj Kparyjesar (y masbem Tekcty: Hapyuwwiall) cripoBOaM MOCTYIAK
jaBHe Ha0aBKe Mayie BPETHOCTH - Ha0aBKa jgo0apa -yciayra JEMOHTaXE, WU3palle W Yrpaame
pa3feliHMKa Tape W MOo3WBa MOTCHIHMjaliHE MOHyhade aa TMOoJHEeCy CBOje MHCMEHE TOHYAC Y
CKJIaly ca KOHKYPCHOM JOKYMEHTAIlMjOM a Ha OCHOBY TO3HMBA 3a MOJHOIIEH-€ MOHYIa 3a
HabaBKy Op. pennu Opoj HabaBke JHMB 18/19.

Anpeca Hapyunona:Ilomrancku dax 159, 34000 Kparyjesan

Matuunu 6poj: 17864904

Hasu Oanke: Yrpaga 3a tpe3op Kparyjesair

Texyhu pauyn: 840-1195664-02

[udpa nenatHocTH: 8422

WurepHeT cTpanuia : WWW.1rzk.co.rs.

Perucrapcku 6poj: MunmcTapcTBo og0pane

Ha oBy HabaBky he ce mpuMemuBaTH:

+ 3AKOH O JABHUM HAFABKAMA
+ [IpaBunHuuM Koje je AoHena YIpaBa 3a jaBHE HaOaBKe

2. TIPEAMET JABHE HABABKE

[Tpenmer jaBHe HaOaBKe Maje BpeIHOCTH je HaOaBka qoOapa- yciyra JeMOHTaxke, U3paie U
yrpaame pazaenHuka mape mpema OOpaciy Op.l-oOpasar moHyzne ca CTPYKTYpOM IIeHE H
TEXHUYKOM CHeln(UKALUjOM , Y KOjOj Cy IPELU3HO ONMHUCaHe KapaKTEPUCTHKE TPakeHUX J100apa
- yeiryre OPH 50000000.

[Toctynak jaBHe HabaBKe Maje BPEIHOCTH 3aroder je JoHomemeM Olyke O MOKpeTamy
noctynka Op. -1lox . .2019.rogune m ynyhuBamem I[lo3uBa 3a qocraBibame moHyna Op. 01
2019.rogmue. IlpaBo Ha ywemhe y HOCTYNKY OBe jaBHe HabaBke mMma Jomahe WM CTpaHO
IpaBHO MU (PU3MUKO JIUIE KOj€ HUCIyHaBa ycjoBe IpeaBul)eHe uigaHoM /5. 3aKOHa O jaBHUM
HaOaBkama ("Cryx6enun riaacauk PC" 124/12 u 68/2015) u ycnoe mpensulheHe KOHKYPCHOM
JIOKYMEHTAI1jOM.

3. MOJHOUIEKE IMMTOHY A

Pok 3a nocraBbame nonyna je 14.10.2019 roaune xo 12,00 yacosa.

[Tonyna ce cmarpa 0JaroBpeMEHOM aKO je Y JIEJIOBOJCTBO Hapyduolla MPHUCTUTIA U OBEpPEHA
3aBOJTHUM II€YaTOM Hapy4dwolia 3akbydHo ca ganoMm 14.10.2019.rommue no 12,00 wacoma, mo
JIOKAJTHOM BpEMEHY.

[Tonyhaun momHOCE MOHYyAE MPENOPYYCHOM IOMMIEKOM HIIM JIMYHO Ha ajpecy Hapyduola:
Texunuku pemoHTHHU 3aBoj Kparyjesan, [Tomrancku ¢gax 159, 34000 Kparyjesarl ca Ha3HaKOM :
LIIOHYJIA - BAIIl UHTEPHU BPOJ - -HABABKA -YCIJIYT'A
JEMOHTAXE,U3PAJJIE U YI'PAAIE PA3JEJHUKA TIAPE - HE OTBAPATU“
(MPUJIOT TI/1 koHKYpCHE NOKYMEHTalMje KOju ce 00aBe3HO NMONyHaBa M Jenu Ha
NPHUJI0KEHO] KOBepPTH WM (GhaCIIMKJIH MOHYIE).




HebnaroBpemenom he ce cmartpatu moHyzaa moHyhaya koja HHUje MPHUCTUIIA y JEJIOBOJICTBO
Hapy4yuoIla ¥ HUje OBEpEHa 3aBOJIHUM Ie4aToM Hapyuuola 3akbydHo ca 14.10.2019. rogune 1o
12,00 ywacoBa MmO JIOKQJIHOM BPEMEHY.

Komucuja 3a jaBHy Ha0aBKYy Hapyduolla, M0 OKOHYamYy IMOCTYIKa OTBapama MOHY/Ia, BpaTtuhe
CBE HEOJIaroBpeMeHO IMOJHETEe MOHYJEe HEOTBOPEHE MOHyhaunma, ca Ha3HAKOM J/a Cy MOJHETe
HEOJIaroBpeMEHO.

4. TIPEY3UMAIBE KOHKYPCHE JOKYMEHTALIUMJE

[Tonyhau je gyxaH Ja MOHYIY CAUYMHU y CKJIAIy Ca KOHKYPCHOM JIOKYMEHTAIIHjOM Hapy4HoIla
Kao | J1a TIONYHU o0paciie U3 KOHKYpcHe JoKkyMmeHTanuje. [loHyna koja HHje caunimbeHa y CKIIaay
ca KOHKYpCHOM JOKYMEHTAI[MjOM Hapyuyuola cMmatpahe ce HeoaroBapajyhom.

Hapyuwunan Mo)ke M3BPIINTH YBUJ M NIPEY3MMamke KOHKYPCHE JOKYMEHTAIUje Ka0 U TEXHUYKE
JTOKyMeHTarje cBakor pamHor gana ojn 8,00-14,00 wacoBa y mpocropHjamMa HApydHOIla,
Texuuuku peMoHTHHU 3aBoj KparyjeBan y KparyjeBiy y3 mpenajy mucMeHoOr oBjiamiherma, Hid
A3 J10CTABM __ NMHCAHM _3aXTE€B 32 J10CTAB/balhe KOHKYDPCHE JOKYMeHTaluje Ha ¢dakc
Hapyumnona: 034/335-462 y3 uaBoheme  e-MamJa ___aapece Ha Kojy he KOHKypcHA
JOKYMEHTAIUja OMTH I0CTAB/bEHA.

Hapyumnjan _takohe Moke mpey3eTH KOHKYPCHY jJokyMeHTanujy ca Iloprana jaBHux
HA0ABKH, MHTEPHET CTPAHNIIE HAPYYHMOLA M MHTepHeT cTpanuie MO.

5. OTBAPAILE ITOHY JA

OTBapame MoHy/a je jaBHO.

OTtBapame MmoHyIa oapxkahe ce oMax HAKOH MCTEKa poKa 3a MOJHONICHE MoHyna, naHa 14.10.
2019.romqune y 12,15 yacosa Ha agpecu: TP3 KparyjeBan y npucycrtBy unaHoBa Komucuje 3a
IpeIMETHY jaBHY HaOaBKy.

[TpencraBHuIm noHyhavya Koju y4ecTBYjy y MOCTYNKY OTBapama MOHY/1a, Ipe M0YeTKa OTBapama
NOHY/a AY)KHU Cy Ja KOMHCHUjU mpenajy mnyHomohje (oBnamiheme) 3a ydemhe y MOCTYIKY
OTBapama MOHY/a.

6. ONINJA IIOHYAE

Onnuja nonyne je HajmMame 60 1aHa o7 1aHa OTBapama MOHYIA.

7. KPUTEPUJYM 3A U350P HAJITOBO/bHUJE INOHYIE
Kputepujym 3a u3bop moHyzae je : «HajHika MoHyheHa 1eHa» y3 HUCHYHEHhE TPaKEHHX
TEXHUYKHUX 3aXTeBa KOJU Cy AaTH y obpaciy 6p.1 KOHKypCHE JOKyMEHTALH]e .

8. POK 3A JOHOHMIELE OJJIYKE O JOAEJNU YI'OBOPA
Omtyka o JIofelTd yroBopa 3a MpeJIMeTHY jaBHY Ha0aBKy Ounhe moHeTa y OKBUpPHOM poky ox 10
JaHa O] laHa OTBaparba MOHY/Ia.
JIuua 3a KOHTAKT :
- 3a npenMet Ha6aBke /lejan BecesmmuoBuh Ten. 034/335-095 sn0x.308.(063/7133205)
- 3a KOHKypcHY JokymeHTauujy Auuua I{orossesuh Tes. 034/305-587.



2. YIIYTCTBO IIOHYBAYUMA KAKO
A CAYUHE IIOHY]1Y

YIIYTCTBO O HAUYHUHY NNOITYIbABAIbA OBPA3AIIA
[Toctynak jaBHe HaOaBke Malie BPEIHOCTH 3amoyeT je JoHommewmeM OJUIyke O IMOKpEeTamy
noctynka .0p -lox . .2019. romune.

Ha oBy HabaBky he ce mpumemuBaTH:

+ 3AKOH O JABHUM HABABKAMA (»CJL.IJI.PC» BP. 124/2012 1 68/2015)
+ [lpaBuaHUIM KOje je MOHENa YIpaBa 3a jaBHE HaOaBKe

[Tonyhau mopa cBe oOpacue, wu3jaBe M MpWIOTe Koje je I00M0 Kao Je0 KOHKYpCHE
JOKYMEHTalje Ja TMOIMYHH YWTKO, Ja HMX IMOTIHUIIe OATOBOPHO JIMIIE W OBEPH II€YATOM.
Caap:kMHa KOHKYpPCHe /JIOKyMEHTaluje ce He cMe MeHmaTH M [J0NyHaBaTH MHMO
Hapy4Houa.

Ipuior I1-1 je moTpedHO 1a ce MOMYHH, MOTHHILE, MeYATHPA U HAJIENN HA KOBEpPaT y KoMe
ce MOHY/JA /I0CTaB/ba, Y CYNPOTHOM HApY4YWJIall 3a/p:KaBa MPaBo J1a MOHY1Y HeOTBOPEHY
BpaTu nouyhauy.

JE3UK
ITonyna u ocTana 1OKyMEHTalMja Koja ce OAHOCH Ha MOHYAY Mopa OWTH HAllMCaHa Ha CPIICKOM
Je3HKYy.

INOHYJIA CA BAPUJAHTAMA
[Tonyzna ca BaprjaHTaMa HUje 103BO/bEHA

HAUYMH INIOJHOLIEKBA ITOHY JA

[Tonyhau moHyay HMOJHOCH HEMOCPEAHO IMyTeM MOIITe WM mpeaajoMm y nenoBozacTtso TP3K.
[Tonyhauy nogHocu moHyny y 3anedyaheHoj WM 3aTBOPEHO] KOBEPTH WJIU KYTH]JH, 3aTBOPEHY Ha
HauuH J1a ce MPWJIMKOM OTBapama IMOHYAAa MOXKE ca CUT'YpHOIINY YTBPAWTH Jia ce€ MpPBH IMYT
orBapa. Ha ¢acuukinu win koBepTH MOpa OMTH HaJleNJbeH NMONYHEH U nedatupad npuior [11.
[Tonyhau Moxe 1a mogHece caMo jeJIHY MOHYY.

[Tonyhau koju je camMOCTaJIHO TOJAHEO TOHYIY HE MOXKE€ HCTOBPEMEHO Ja YYECTBYyje Y
3ajeJHUYKOj] TMOHYAM WJIM Kao MOoJu3Bolauy, HUTH MCTO JIMLE MOXKE Y4EeCTBOBAaTH Yy BHIIE
3ajeTHUYKUX MTOHYAA.

Hapyunnan he on6utu cBe noHyzae Koje cy MoJHeTe CYPOTHO HABEICHOM.

MNOHYJA CA NIOAU3BOBAYEM U 3AJEJTHUYKA ITIOHYJA

[Tonyhau je myxxanm mga y OOpacmy 1.00pazar; monyzme ca CTPYKTYpOM II€HE M TEXHHUYKOM
crenuduKanyijom , 00aBe3HO HaBe/e /a JIM MOHYy OJHOCH CAMOCTATHO MU MOHYAY MOIHOCH
rpyma nonyhaya( 3ajeTHUYKA TOHY/IA).

[priMKkoM MOJHOIIEHhA 3ajeHHYKE MMOHyAe Hapydwuial he nmpuMeHuTn cBe oapende wiana 80
3akona o japuuM HaOaBkama (= Ciyx6enu I'macauk PC™ 124/12 u 68/2015).

IEHA , HAYUH U POK IIJIARAIBA

Llena je gukcHa.

Llena Tpeba na Oyne u3pakeHa UCKJbYYMBO y AMHAPHMA, Kao jeMHUYHA LieHa ca u Oe3 I1/IB-a,
uckaszas [1/IB y npouentyaanom usHocy (10%,20%) u ykymHa nena ca I[TJIB-om.




[Tonyhau y moHyau HaBOIM YKYIHY LIEHY Y KOjy cy Beh ypauyHaTu CBH TPOIIKOBH KOj€ TIOBOJIOM
npeaMeTHE HabaBKe uMa.

[Tnahame ce BpIIM 1O JOCTaBIBEHO] (PAKTYPH.

Pok mnahama HajMamwe 30 naHa.

[Tonyhau HaBoau pok mahama U3paKeH y TaHUMA.

ABaHcHO 1ahame HUje J03BOJBEHO.

[Tonyne ca aBancHUM TutahameM Hehe OUTH y3eTa y pa3marpame.

BAJIYTA
[Tonyhauu nocrtaBsbajy cBOje MOHY/AE€ OAHOCHO BPEAHOCT MOHY/IE UCKA3Y]y Y AUHApUMA.

OJIPEJIBE O KBAJIMTETY , TEXHUUYKE KAPAKTEPUCTUKE, TAPAHIIUJA
KBamuTaTuBHU TIpHjeM TPEIMETHOT 00pa —yclyre BPIIU OJICJICHE 32 TEXHUYKY KOHTPOIY U
Haa30p ogHOcHO ['pyna 3a texuuuku Hagzop YU CMP MO, nune CHITIOUE kao u oBnamheHo
JIUIIE TpeACTaBHMUKA MoHyhaJa.

Hcnopyuunail oaroBapa 3a KBaJIUTET U3BPIICHE yCIyTe.

Hcnopyuunnail je nykaH Jia U3BpIIN yCIyry Yy cBeMy Ipema obpaciy 6p.1 — oOpasar monye ca
CTPYKTYpPOM II€HE U TEXHUYKOM CIIelU(DUKAIII]OM .

Hcnopyuunnai Mopa JaTv rapaHiiijy o HajMamke 2 TOIUHE 33 U3BPIICHY YCIYTY .

Hcnopyuunan je y ob6aBe3u Ja AOCTaBU TEXHHUKY JOKYMEHTAIM]y 3a MPOU3BOJ U YBEPEHE O
U3BPIICHOM TIPErJiely KOHCTPYKIIHjE U IPBOM UCTIUTHBAKY XJIATHUM BOJCHUM IIPUTHCKOM.

POK, HAYUH U MECTO HUCHOPYKE JOBAPA

Pok u3Bpiiema yciayre He ayxu o1 20 qaHa oJ1 1aHa 000CTPaHOT MOTIIHCUBAKba YTOBOPA .
Mecro u3Bpiewa ycuyre je ¢po TP3K.

TpomkoBH TpaHCTIOPTa Majajy Ha TEPET UCTIOPYUHOIIA.

KOMYHHUKAIINJA

KomyHukanuja ce y nocTynky jaBHe HaOaBKe OJBHja MHCAaHUM IIyT€M, OAHOCHO ITyT€M IOLITE,
eNeKTPOHCKE MolITe Wi (akcoM cxonHo unany 20.3akoHa o jaBHuM HaOaBkama (  CoryxOeHH
I'macauk PC™™ 124/12 u 68/2015).

TPAXKEIBE JOJATHUX HTHO®OPMAILINJA U IIOJAIHIIBEBA

3anmHTEpEeCcOBaHA JIMIA MOTY MCKJbYYHMBO Y MHUCMEHOM OOJHWKY, HaJKacHHU]e 5 /laHa mpe ucreka
pOKa 3a JIOCTaB/bake MOHYJA, Ja Tpake JoAaTHe WHGbopMalMje WM MOjalllibeha y Be3H ca
npunpemom nounyne. Hapyunnai he y Hajkpahem poky a He TykeM O Tpu JjaHa O[] JaHa MpujemMa
3axTeBa, MUCMEHO OJATOBOPUTH TOM MOHYhady, Ka0o M CBUM OCTaJIMM IOHyhaunma Koju cy
NPUMIIIA KOHKYPCHY TOKYMEHTAIIN]y.

[Turama ynyrutu Ha agpecy. Texuumuku pemoHTHH 3aBoj Kparyjesan, Ilomrancku dax 159
34000 KparyjeBam, wan ¢ mawi: trzk@trzk.co.rs ca wamomenom " O6jamimeme — yciyra
JIEMOHTaXKe, M3paje W Yrpaame paszlenHuka mnape,penau O6poj JHMB 18/19 wmu dakcom
034/335-462. Konrakt ocoba 3a mpeamer HabaBke — Jlejan Becenmnosuh 034/335-095 10k.308
3a KOHKYpCHY JokyMeHTanujy Anuna [lorossesuh 034/305-587.

HET'ATUBHE PE®EPEHIE
Hapyuwnar Moxe ja o10uje TOHYAY YKOJIHKO IMOCeAyje JoKa3e CXOMHO wiany 82. 3akoHa o
jaBuuM HabaBkama (  Coyx0enu ['macauk PC™ 124/12 u 68/2015).


mailto:trzk@trzk.co.rs

KPUTEPUJYM 3A JOAEJIY YI'OBOPA

3a noneny yroBopa Ouhe mpUMEHBEH KpUTEpUjyM: HAjHU:KAa MoHyheHa 1eHa y3 HCIymheme
Tpa)KEHUX TEXHUYKHX 3aXTeBa KOjU Cy AaTH y oOpacity Op.] KOHKypCHE TOKyMEHTaIuje

VYKOIMKO J1Ba WM BUIIIE TIOHYhaya 1ocTaBe MOHY/E ca UCTOM IIEHOM — MCTa BPEIHOCT YKYITHE
MOHYJIe- KPUTEPHjyM 3a J0Jielly yroBopa Ouhe moHyna ca HajHHKOM LIEHOM M JTYXKHM POKOM
iahama.

VYKoIMKO /1Ba WM BUIIe NoHyhaua J0cTaBe MOHY/E ca UCTOM IIEHOM — MCTa BPEIHOCT yKYITHE
MOHY/Ie, UCTUM pOKOM Iu1ahama, KpUTEPUjyM 3a J0Jieny yropopa Ouhe HajHMKa moHyheHa mexa,
HajBehu pok mahama 1 HajMambU POK UCTIOPYKE.

POBA TOMAREI [TIOPEKJIA
Y oBoj HabaBuu npuMmemuBahe ce cBe oapende 3akoHa O MPeAHOCTH 3a nomahe monyhaue u
no6pa ,Ynan 86. 3akon o japuum HabaBkama ( Ci..rnacauk PC 124/12 u 68/2015).

BAKEIHLE IOHYIE
[Tonyaa Mopa ia Baku HajMame 60 (1me3aeceT) 1aHa oJ] JaHa OTBapama MOHY/Ia.

OPUHAHCUJCKO OBE3BEBEIBE ( ITPUJIOT I1/2)

Ilonyhay umja monyaa Oyjae u3adpaHa Kao HajNoOBO/bHHMja je JykaH J1a HAa 3aXTeB
HAPYYMOLA J0CTaBH (DMHAHCH|CKO CPeICTBO 00e30ehema 3a 100p0 M3BpPLIECHE YTOBOPEHOT
1mocJjia u T0:

- JemHy OJaHKO MOTIHCAaHY W OBEPEHY COINCTBEHY MEHHMILYy Ca KJIay3yJoM 0e3 mpoTecTa, 0e3
TPOIIKOBA , PErHCTPOBAHY KO/ OaHKe

- MennuHo oBnamrheme MOTHICAHO U OBEPEHO O] CTpaHe BIACHUKA OJHOCHO OBJanIheHor numa
, Ta ce MeHuna y uznocy oj 10% on ykymHe BpeIHOCTH TOHYIE OJHOCHO YKYITHO YrOBOpEHE
BPEIHOCTH yroBopa 0e3 mjB-a, MOXE MOAHETH OaHIM Ha HAIUIaTy y clydajy Ja u3adpaHu
noHyhay He U3BPILIU CBOje YTOBOpHE 00aBese.

- OBepeny (GOTOKOMNHUjy KapTOHA JCTIOHOBAHMX MOTMHCAa Ha KOME Ce€ jacHO BHAU: Opoj Tekyher
pauyHa KOju je NOHyhad JocTaBUO Kao padyH cBoje (upme, MOTIHCH BJIACHUKA OJHOCHO
OBJIalTNEHOT JIHMIIa WACHTUYAH ca MOTHHUCOM Ha MEHHUIM M MEHHYHOM oOBJamhemy, mnedar
noHyhaya MISHTHYAH ca MeYaTOM HAa MCHHIIM M MEHUYHHUM OBJIAMNCHEeM U IedyaT OaHKe KOJI
KOje ce BOJIM pauyH moHyhada, na HUje cTapuju oA 6 Mecenu ol JaHa JOCTaBJbarha MO3MBA 3a
MOTHOIIICH-E TIOHY/IA.

- [ToTBpy 0O peructpaiyju MEHUIE

[MoTnvich W 1eYaTH HAa MEHUIM, MEHUYHOM OBJamhemy W KapTOHY JIENOHOBAaHUX ITOTIIHCA,
Mopajy OUTH UICHTUYHH.

Hakon wm3Mupema o0aBe3a MO MpEeAMETHOM YroBOpy, Kymail ce obOaBesyje, Ja Ha 3axXTeB
nonyhaua, BpaTH HHCTPYMEHT (PMHACH]CKOT

TpomkoBM _J10CTABe MEHHIIA _CHOCH WMCK/bYYMBO TOHYHAa4Y M _He MO)Ke TPAKUTH O]
HAPYYHOLA HAKHALY TPOIIKOBA.

V3 moHyny ce JnocTaBiba W3jaBa MoHyhaua o M3AaBamky WHCTpyMEHTa 00e30ehema 3a 100po
U3BpIICHE YTOBOPEHE 00aBese.

3AK/bYUEILE YT'OBOPA

N3abpanu monyhau Ouhe mo3BaH nma motmuine yroBop. AKo m3aOpaHH MOHyhad oxycTaHe O]
noHyJie ¥ of0uje aa nornuire Yroop, Hapyuunal 3aapikaBa mpaBo 1a y TOM CIy4ajy 3aKJbydu
YTOBOp ca MPBHUM clieichuM HajIIOBOJbHUJUM MOHYhaueM.

3akspydere YroBopa Bpuuhe ce y ckiany ca wiaHoM 112. 3akona o jaBHUM HabaBKama

( " Cayx6enu I'macuuk PC™™ 124/12 u 68/2015).



MHNOCTYIIAK 3ALUTUTE IIPABA

ITonyhau Moke MOJHETH 3aXTEB 3a 3alITUTY IpaBa y TOKY LEJIOT MOCTYIKA jaBHE HaOaBKe, y
ckiany ca wianoMm 148. 149 3akona o jaBauM HabaBkama ( Ciyx6enu 'macauk PC™ 124/12 u
68/2015).

HAYEJIA JABHE HABABKE

Hapyunnan je gyxaH Ja y IOCTYIKY jaBHe HabOaBKe 00e30equ MOIITOBamkbe CBUX Hadela jaBHE
nabaBke cxoxno wiany 9.10.11.12 u 13.3akoHa o jaBuuM HaOaBkama (  Ciy:xOenu I'macHuk
PC™ 124/12 u 68/2015).

OBABE3HMU YCJIOBU 3A YYEHIRE IOHYBAYA Y [IOCTYIIKY JABHE HABABKE
(YJIAH 75.3AKOHA O JABHUM HABABKAMA)

[TpaBo Ha yuenrhe y mocTynky oBe jaBHe HabaBke mMa qomahe WM CTpaHO MPaBHO WK (PU3UYKO
JIMIIE aKo:

1) je perucTpoBaHO KOJ HA/JIKHOT OpraHa, OJHOCHO YIUCaH Yy ojroapajyhu perucrap
nonyhaua,

2) OH M HEroB 3aKOHCKHM 3aCTyIHHK HHje ocyhHBaH 3a HEKO OJf KPMBHUYHHX Jeja Kao 4wiaH
OpraHu30BaHe KpPHMHUHAIIHE Tpyle, Ja HUje ocyhuBaH 3a KpUBHUYHA Jiejia TPOTHUB TPUBPEIE,
KpUBHYHA JIeJla TPOTHUB >KUBOTHE CpPEIMHE, KPUBUYHO JEJI0 NMpUMama WKW JaBamka MUTA,
KPUBHUYHO JIENIO ITPEBape,

3) je u3MHpHO JocIese mope3e, JOMPUHOCE U JApyre jaBHE JaXOWMHE y CKIIaAy ca MPOMUCHMa
Peny6nuke CpOuje uimu cTpaHe ApkaBe Kajla uMa CeAMIITE Ha BeHO] TEPUTOPHjH,

-.Y ckmany ca wianom 75, ctaB 2. 3JH (,,Ca.rin.PC* 6p. 124/12 u 68/2015), napyuwarll je xyxaH
Ja o] moHyhaya WM KaHAWaTa 3aXTeBa Jja PU cacTaBJbalby CBOJUX MOHYJA U3PUUYUTO HaBELy
Ja Cy TOITOBaduM o0aBe3e Koje Mpousiaze W3 Bakehux mpommca O 3alITUTH HA pany,
3anolbaBamy M YCIOBUMA pajia, 3alITUTH )KUBOTHE CpEAMHE, Kao U J1a MoHyhauy rapaHnryje 1a
HUj€ UCIyHeHa Mepa 3a0paHe 00aBbama AeIaTHOCTH.

- [Tonyhau je nmyxan na 6e3 oanarama MUCMEHO 00aBECTH HApy4dHOIa O OUIIO KOjOj TPOMEHH Y
BE3U Ca UCIYHEHOIIINY YCI0Ba U3 MOCTYIKA jaBHE HabaBKe, KOja HACTYIH JI0 IOHOIICHA OJTYKE,
OJIHOCHO 3aKJbyu€ma YroBOpa, TOKOM BaK€Ha JIUCTE KaHAMJATa, OJHOCHO TOKOM BaKeHa
yroBOpa O JaBHO] HA0aBIM | J1a J€ JOKYMEHTY]€ Ha MPONMUCAaHN HAYH.

- JIuue ynucaHo y perucrap rnonyhaua, Huje Jy»KHO Ja IPUIMKOM HOJHOIIEHA MOHY/E, J0Ka3yje
UCIYECHOCT 00aBe3HUX yciioBa, y ckimamay ca wianom /8. YJH (,,Crrn.PC*“ 6p.124/12 wu
68/2015), anmu je qy»HO J1a TO y IOHYIU HaBe/IE.

JOKA3UBABE HCITYIBEHOCTH YCJIIOBA

Joka3 3a McInymbhelmhe rope HaBeJAeHUX YCJI0BAa MOA TAa4YKoM 1-3 MpHINKOM NOAHOUIEHA
noHyna je nmpaBuiaHo monywena U3JABA TIOHYBAYA — Oo6pasan 4. oBe KOHKYPCHE
JOKYMEHTallyje, Jara MoJ MyHOM MOpAajaHOM, KPUBMYHOM M MaTepHjaIHOM OJroBopHouihy,
carnacao wiany 77 3JH (C.,rmacaux PC* 6p.124/12 u 68/2015) a 3a Tauky 4 je jmocraBasbambe
JTI03BOJIE HA/IJICKHOT OpraHa 3a 00aBJbamke JIETATHOCTH KOja je IpeIMeT HaOaBKe.

AKo je moHyhauy 1ocTaBHO M3jaBy U3 WiaHa //.cTaB 4.3aKOHa, HApy4yHIall MOXKeE Mpe JOHOIICHA
OJUTYKE O JIOJIeTIH YrOoBOpa Ja TPaXXH oj NoHyhaua yuja je mOHya OlEHEeHa Kao HAjTIOBOJbHM]A
Jla TOCTaBM Ha YBUJ OPTMHAI WM OBEPEHY KONH]jy CBHX HJIH IOjeIMHUX JI0Ka3a O HCIYHCHOCTH
ycnoBa.AKo MMoHyhad y OCTaBJbeHOM, MPUMEPEHOM POKY KOjH HE MOXke OuTu kpahu on 5 naHa,
HE JIOCTaBH Ha YBHUJ OPTHHAJI WM OBEPEHY KONMjy TPaKEHHX JO0Ka3za, Hapydmian he meroBy
MOHYly OI0MTH Ka0 HENIPUXBATIbUBY.



Jloka3e Koje Hapy4YnJIan Mo:Ke 1a Tpa:ku oA nonyhaua cy cienehn:

1. 3Boa U3 perucTpa HaJJIeKHOT OpraHa.

2. IToTBpie HaJUIEKHOT Cy/1a OJTHOCHO HAJUICKHE MOJUIIH]CKE YIIpaBe.

3. IloTBpa HAaUIEKHOT MMOPECKOT OpraHa U OpraHu3alyje 3a 00aBE3HO COLMJATHO OCUTYPambhe
WX TIOTBPJIC HAUICKHOT OpraHa Jia ce MoHyhad Hajla3u y MOCTYIKY pUBaTH3AIIH]C.

4 TloTBpay AreHiuuje 3a MpUBpEIHE PETUCTPE J1a HUj€ PETUCTPOBAHO Ja je moHyhauy uzpeueHa
Mepa 3abpaHe o0aBJbama JICTATHOCTH KOja je Ha CHa3u Ha JaH o0jaBspbuBama [lo3uBa 3a
noJgHouIeke nonyaa Ha [loprany jaBHEX HaOaBKU.

Y cayuajy aa je monyhau mnpeayseTHMK MM (PU3MYKO JIHIE, MCIYH-€HOCT 00aBe3HUX
yciaoBa 3a yyemhe goka3yje ce noxkazuma npeasuljenum y uiaany 22. u 23. [IpaBujiHuka o
00aBe3HHMM eJleMEHTHMAa KOHKYpPCHe JOKYMEHTalnHje y MOCTYNIUMA jaBHUX HA0aBKH U
HAYHHY 10Ka3HBamba UcImymbeHocTd ycaosa (“Coa.ra.PC* 6p. 29/13)



OBPA3AII BP.1

3.0BPA3AII IIOHYJE CA CTPYKTYPOM LHEHE U TEXHUYKOM
CIHIEHUOUKALINIOM
3A JABHY HAFABKY BP. JHMB 18/19

Hazus monyhaua

Anpeca u ceamiTe MoHyhada

[IUb monyhaua

Bpoj monyne

Hatym nonyne

Ha ocHOBy mucaHOr Mmo3uMBa 3a JOCTaB/balbC¢ IOHYJE Yy IOCTYIKY jaBHe HabaBKe Maje
BpEIHOCTH HabaBKa — yCIyra JIEMOHTaXe, M3pajie W Yrpaambe pas[ieiHUKa Iape, peaHu Opoj
HabaBke - JHMB 18/19 najemo nonyny

A) caMocTaHO 0) moHyna ca moau3BohaueM  B) 3ajeIHUYKA MOHYAA

Hazus Jen Ko | Jenuanuna YkynHo
Mepe | . 1eHa 0e3 naB-a Ksanurer
6e3 naB-a
1 | 1. lemonTaxa nocrojehux pa3aeaHuka CPIIC EH
nape. 13445.

2. N3pana pa3fenHuka rnape y CBeMy [TpaBuIHUK O
npema o100peHoj TexHuukoj T€X.3aXTEeBUMa
npegnokymentanuju 6p. TH-240/16, TH- 3a
241/16, TH-242/2016.rox. MPOjEKTOBAE
3.VYrpanmwa pa3zenHuka mnape. ,JA3pany, u

- Mepe u pHUKJbYYKe MPOBEPUTH HA JIHILY OLICH-MBAHE
MecTa Ipe U3pajie pa3aeaHuKa mnape. ycaryaieHoCT!
- Hakown m3pane paznennuka npeaati orpeMe o/
KOMIUIETHY aT€CTHO — TEXHUUKY MPUTUCKOM
JOKYMEHTAIU]y Y TPU MIPUMEpKa U (Cn.rn.6p.87/20
W3BPIINTH TEXHUYKHU HAI30p O CTpaHe 11)

MO YUC
- U3pana 3anucHuKa 0 QyHIIMOHAIHO]
poou.

2 | 1.Pazgennuk mape DN200, Pmax13bar 6p. | koM 1
BB1

3 | 2.Pazgenmnuk mape DN200, Pmax 6 bar 6p. | xom 1
BB2

4 | 3.Paznenank nape DN300, Pmax 3 bar 6p. | Kom 1
BB4

VYKyIHa BpeAHOCT MOHYyAe 0e3 M/B-a

OO6pauynatu niB o cronu %




VYKyIiHa BpeIHOCT MOHY/IE Ca MIB-OM

Pox nnahawa najmamwe 30 naHa oj AaHa H3BpIICHA JlaHa o] JaHa U3BPILEHA yCIyre

yciyre

Mecro u3Bpuiewa ycayre je @uo-TP3K HA HE 3a0KPY>KUTH

Pox u3Bpmiema ycayre He q1yxu ox 20 naHa on gaHa | JlaHa O AaHa 00OCTpaHOT MOTIHCHBAamka yroBOpa

000CTpaHOT MOTIHCUBaKka YyrOBOpa 1 yBohewa
n3Bohava y mocao

lapannuja npousBohaua — MuUHUMYM 2 TOJUHE Ha TOJINHE
U3BPIICHY YCIYTY
ObaBe3Ha JocraBa TEXHUYKE JOKyMeHTamwje 3a | JIA HE 3a0KPYKUTH
MIPOU3BOJ
ObaBe3Ha J0cTaBa yBepema O H3BpIIeHOM mperieny | JA HE 3a0KPYKUTHU
KOHCTPYKIIM]j€ U IPBOM MCIUTUBAKY XJIaJHUM BOJICHUM
MIPUTUCKOM
W3pana u yrpanma ol CTpaHe OBJIALINEHOT JHIa A HE 3a0KPYKUTHU
Onmuja moryae MmuHUMYM 60 J1aHa oJ JaHA OTBapama JlaHa O] OTBapama MOHY/e
MOHY/1a

Hatym: [Hotnuc oBnamrhenor auna

[TeuaT nonyhaua
Texauuke KapakrepucTuke (coenuduranyje):

1.Pa3nennuk mape DN200, PN13bara, 6p. BB1, uptex Op. K-04-824
-CIIOJbHU NpeyHuK: ¥219,1Mm

-yKynHa qyxkuHa:  2560MM

-yKyIlHa BUCHHA: 590Mm

-muM.npukspyuka: DN15- DN150; 9xom

2. Paznennuk mape DN200, PN6 bara 6p.BB2, uprex 6p. K-04-825
-CIIOJbHU NpeyHuK: ¥219,1Mm

-yKynHa nyxuHa:  3415Mm

-yKyIlHa BUCHHA: 590Mm

-muM.npuksbydka: DN15- DN150;16 koM

3. Paznennux nmape DN200, PN3 bara 6p.BB4, uptex 6p. K-04-826
-CTIOJbHH MpeyHUK: ¥323,9mMm

-yKynHa qyxkuHa:  2215MMm

-YKyIIHa BUCUHA: 520mMm

-nuM.pukspyuka: DN15- DN150; 9 xom

Hapyunnan he opduru cBe HeOmaroBpeMeHe MOHyAE M Heoaropapajyhe a Moke OJOUTH H
HETPUXBATIFUBE TIOHY/IC.
bnaroBpemena noHyza je moHyza Koja je NpuMJbeHa 0] CTpaHe Hapy4yHola y poky oapeheHoMm y
MIO3WBY 32 ITOAHOIICHE MTOHY/A.
OnroBapajyha nonyzna je moHyzaa xoja je OGiaroBpeMeHa, M 3a Kojy je yTBpheHO na moTmyHo
HCITyHaBa CBE TEXHUYKE CIICIIM(pUKAIIH]E
IIpuxBaT/bMBa NOHYJA je MOHYJa Koja je OjaroBpeMeHa, KOjy Hapydwuial HUje oaouo 300r
OMTHUX HeJOocTaTaka, Koja je oarorapajyha, Koja HeEOrpaHM4YaBa, HUTH YCJIOBJhaBa IpaBa
HapyuyuolLa Wik o0aBe3e MmoHyhaua u Koja He Ipena3u U3HOC MPOLEHEHE BPEAHOCTH KOHKPETHE
Ha0aBKe.
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MOJAEJI YI'OBOPA

op._ |
3aksbyuen y KparyjeBuy n1ana 2019. ronune, nzmely:

PENTIYBJIUKE CPBUJE - MUHUCTAPCTBA OABPAHE-TEXHUYKHW PEMOHTHU 3ABO/]

KPAT'YJEBAILL
aapeca: Texunuku pemontTHu 3aBoa Kparyjesan, 34000 KparyjeBaiy

Mamuunu b6poj 17864904

Hlugpa oenamnocmu 8422

Texyhu pauyn 840-947621-44

ITUF 108341438

Tenegponlparc 034/335-095, 034/335-462

KOTa 3aCcTyna JHUPEKTOP MOTIYKOBHHUK cii Pacum Ilupukosuh, aumurumk.(y Ja/beM TEKCTY: HapydHIIal)
5

IIpenyseha

Mamuunu 6poj

Hlughpa oenamunocmu

Texyhu pauyn

11Uk

Tenegonlpaxc

KOjy 3acTyna JIUPEeKTop: (Y masbeM TeKCTy: HCIOPYYHJIALL)

YToBOpHE cTpaHe KOHCTATY]y:

- Jla je mapyuwmnar Ha ocHOBY lIpaBmiHMKAa O TOCTYIIKY jaBHE Ha0aBKe Majie BPEIHOCTH
(,,Cn.rn.PC* 6p.29/13) u unana 39.3akona o jaBHuM HabOaBkama (  Cnyx6enu ['macauk PC™
124/12 u 68/2015), cipoBeo mocTymnak jaBHe HabaBKe Malie BpPeIHOCTH HabaBKa j00apa- yciayra
JEMOHTaXe, U3pajie U yrpajme pa3aentuka nape, JHMB 18/19.

- Jla je HaKOH HW3BeIITaja KOMHUCH]E Op. (i JIOHEO OJUTYKY O JOJenu YToBOpa H
bp. ol TOJIMHE a UCTA je CacTaBHU JI€0 OBOT YTOBOPA.

- Hla je M3Bpmmian goctaBuo mMoHyny Op. o1 .-TOJI  KOja OJroBapa CBUM
ycloBMMa M3 3aKOHA O jaBHUM Ha0aBKaMma, 3aKTeBUMa K.I.

YJIAH 1.

INPEIMET YI'OBOPA

1.1. Ha ocnoBy oBor VYroBopa ucmopyumial ce obOaBe3yje Ja H3BpIIM YCIYry yciyra
JIEMOHTa)Ke, M3pajie W yrpaame paszJelHUKa IMape IpemMa AaroM oOpaciy MOHyAe Tae cy
HaBe/IeHe BPCTa M KOJHMYMHA JlaTe Y CKIaay ca KOHKYPCHOM JOKYMEHTAllMjOM Hapyduola H
npeMa MOHYAM HcIopyduona Opoj ol . romune (Op. oJl

TO/IMHE) KOja je cacTaBHU JIeO OBOT YroBOpa, a Hapyduial ce obaBe3yje Aa 3a yciyry pobapa
IUIATH IIeHy, Y CKJIaAy ca oApendama oBor YToBopa.

1.2. Ucnopyunnan ¥ Hapydujal Cy carjacHM Ja 1o OBOM yroBopy Hehe OWTH mpolupema
yciayre no0apa, HAKHAIHHX U TOJJaTHUX TPOIIKOBA.
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YJIAH 2.

LIEHA
2.1 JenuHMYHA U YKYIIHA IleHAa 0e3 MJIB-a 1aTa y Ta0eJapHOM Nperjieny :
Hazus Jen Komnunna | Jenuanuna YkynHo
Mepe IeHa 0e3 mB-a
0e3 1maB-a

1 | 1. demonTaxa nocrojehux
paszenHuKa nape.

2. U3pana pa3aenHuka nape y
CBeMY IpemMa 0700peHo]
TexHnuKoj MpeaIoKyMEHTAN] !
6p.TH-240/16, TH-241/16, TH-
242/2016.rogx.
3.VYrpanmwa pa3zenHuka mnape.

- Mepe u npukJbydke
IIPOBEPUTH Ha JIUILy MECTa IIpe
u3paje pa3aenHuKa nape.

- Hakon n3pane pazaennuka
npeJaTi KOMIUIETHY aT€CTHO —
TEeXHUYKY JOKYMEHTALH]y Y TpU
MpUMEpKa U U3BPIIUTH TEXHUYKH
Hazazop ox ctpane MO YUC

- N3pana 3anucHuKa o
(GyHIIMOHAIHO] TPOOH.

2 | 1.Paznennux nmape DN200, KOM 1
Pmax13bar Op. BBI

3 | 2.Pazagemuuk mape DN200, Pmax | xom 1

6 bar 6p. BB2
4 | 3.Pazpennuk mape DN300, Pmax | kom 1

3 bar 6p. BB4
2.2. YKymHa BpPEIHOCT YroBOpa H3HOCH nuHapa Oe3 mjB-a, oOpayyHaTu IJIB
U3HOCU JIMHApa, YKYIHa BPEJHOCT YroBOpa M3HOCH JMHapa ca
TI/IB-OM.

2.3. YroBopoM yTBpheHa neHa Hehe ce MemaTn 10 000CTPaHOT U3BPIIEHa Y TOBOPOM IMPEY3ETHX
oOaBesa.

2.4.Y cnydajy a MCHOpYYMJIall HE MOXKE Ja M3BPIIM YCIyTy, a Hapy4yuial Mopa Ja BpIIU
YCAyry KOJX JApYyror no0aBjbaya MO HEMOBOJPHHJUM YCJIOBHMA, HUCHOPYYHJIAIl je IyXaH Ia
HA/IOKHA/IM pa3MKy y LeHH. Pa3iuky y 1eHy Hapydywial MOXK€ HAIUIATUTH Y3 aKTHBHpAHE
WHCTPYMEHTa (pMHAHCH]CKOT 00e30ehera — MeHuIIe, KOjy je Hapy4yuial JOCTaBHO Kao TapaHIIH]y
3a 100po M3BpIICHE YTOBOPOM MNpey3eTMX 00aBa3a WM HAa HEKHM JPYrd HauuH Iuiahama (
yMamemhe QakType 3a UCTIOpyUYeHY poOy y3 00aBelITeHhe U Ipyry BU/ M1ahama).

YJIAH 3.
POK 1 HAYMH UCIIOPYKE JOBAPA , AMBAJIA’KA U TPAHCIIOPT
3.1.Poxk u3Bpiema ycnyre nobapa je JlaHa , 01 000CTPaHOT MOTIHCUBAkHA YroBOPA .

3.2.Mecto u3Bpuiewa yeayre je ¢pmo TP3K.
12




3.3. TpaHCIIOPTHU TPOLIKOBH YKOJIHMKO WX MMa Majajy Ha TEPET UCIIOPYUHOoLa.

YJIAH 4.
POK 1 HAYUH IIJIARAIBA

4.1. TInahame nobapa mo oBoM YroBopy Bpiu Hapyuuian-TP3 Kparyjesar, Hajgorom 3a npeHoc
a'y poKy O] JaHa , o1 JocTaBJbeHe PakType oJl CTpaHe UCIOPYUHOLIa.

4.2. Jla 61 Hapy4usial MOTa0 M3BPIINTH IIahamke y yTOBOPEHOM POKY 3a M3BPIICHY YCIYTy U3
yiaHa 1. 1 o 1eHu u3 wiana 2. YroBopa, ucrnopyuuiai ce odaBesyje J1a Hapy4rolly UCIIOCTaBU
nponucaHo u3paleHa, MOTIMCAaHA W OBEpEHA JOKYMEHTa 3a HAIUlaTy YrOBOPEHE M HM3BpILICHE
yclyre M TO:- padyyH CadlibeH ca I[O3MBOM Ha OBaj YTOBOp, ca HAa3HAYEHOM BPCTOM U
KOJIMYMHOM HCIIOpyY€HE poOe, U JaTyMOM U3BpLICHA UCTE,

4.3. ObaBe3a muahama ce cMaTpa U3MHUPEHOM KaJla MCIOpYy4YniIall MPUMU HOBYAHY JI03HAKy Ha
CBOj pavyH, CXOJHO 3aKOHY O OOJIMTaIlMOHUM OJTHOCHMA.

Hapyuunan ruraha caMmo yroBopeHy IieHy 3a M3BPIICHY YCIyTy 0e3 003upa KOJIHMKO je Ha3HA4YEHO
y padyHy, Tj. cCaMo 3a CTBApPHO U MOTIYHO HW3BPIIEHY yCIYTY.

3a ymameme pauyHa Hapyduial HUje Ay)KaH Jla TPakd CarjlaCHOCT JIpyre YrOBOpHE CTpaHe, alu
je obaBe3aH ma y poky ox 5 /mer/ maHa mucMeHO 00aBeCTH HM3BPIIMOIA O TOME 300r Yera je
YMamEeH pavyyH U JOCTaBH MYy CAaYHIbEHY JOKYMEHTAIH]Y.

4.4 Y cnyyajy na Hapydwiall HE W3BPIIM HCIUIATY (PaKType WU3BPIIMOIY y YTOBOPSHOM POKY,
M3BpIIMJIALl KUMa TIPABO Ja 0OpadyHa 3aKOHCKY 3aTe3Hy Kamary. Kamara ce oOpauyHaBa oJ1 JjaHa
UCTEKa BaIyTe JI0 JaHa IpHjeMa yIuiarTe.

YJIAH 5.
YI'OBOPHA KA3HA U BUIIIA CUJIA

5.1. Y cayyajy na vucropyduiall 3aI0I[HU ca U3BPIICHOM YCIYTOM - HE U3BPIIH CBOje 00aBese y
YrOBOPEHOM POKY, JyKaH je Jia 3a CBaKH JlaH 3aKallliheiba TUIaTH HapyIHoIy 2%o (1Ba MpOMHIIa)
0J1 BPETHOCTH YTOBOpa Ca KOjOM j€ HEU3BPIICHEM Y YTOBOPEHOM POKY Ma0 y JOLBY.

VYKylmaH U3HOC OBaKO YroBopeHe KasHe He Moke mpehm 5% (meT mporieHarta) o1 BPEIHOCTH
yroBOpa 3a KOjy ce OHa MpUMEmYje.

5.2. CrnopasyM O YroBOpHO] Ka3HH U3 IpPEIXOJHE Tauyke I'yOM NHpaBHO JI€JCTBO aKO je 10
3aI0BEeHa Y HCIOPYIM JOIUIO W3 y3pOoKa 3a KOjU HMCIOpYyYWiIal] He oaroBapa (BaHpemHE
OKOJIHOCTH KOje C€ Y MOMEHTY IOTIHCHBamba YTOBOpa HUCY HM IOJ KOJUM YCIOBHUMa MOTJIE
NpEeABUACTH M BHIIA CHJIA. 3€JbOTPEC, MOIUIaBa M JpYyre MPHUPOAHE HEMOTrofie KOje TUPEKTHO
yTU4y Ha HEMOT'YhHOCT UCHymema 00aBe3e y pOKy) M JIpyre OKOJHOCTH O 4eMy je JyKaH Jia
nHcaHo 00aBEeCTUTH Hapydnolld, HajMame 5 (mer) jJaHa mpe HCTeKa YroBOPEHOT pOKa 3a
ucrnopyky nobapa. Tom mnpuiavkoM ucHopydmian oOaBelITaBa HApyduola O HOBOM POKY
UCTIOpYKE KOjH HE MOKE OWTH TyXM OJ TET JaHa O] JaHa NMPECTaHKa OKOJHOCTH 3a KOje HHje
OJITOBOpaH.

YJIAH 6.
NHCTPYMEHT ®PUHAHCHUJCKOI OBE3BEBEIBA

6.1.Mcrmopyunnan je aykaH Ja Kao TapaHIHWjy 3a J00po W3BPIICHE YrOBOPHHX 00aBe3a
HAPYYHOIly JOCTaBH jeHY OJAHKO MOTHHCAHY U OBEPEHY MEHUILy PErHMCcTpOBaHY Koja OaHKe,
MEHUYHO OBjamhemne MOTIHCAHO U OBepeHOo Ha BpenHocT o4 10% o yroBopeHe BpeTHOCTH 0e3
IaB-a, KapTOH ACTIOHOBAHUX nornuca.llornucu Ha MCEHHUIIN, MCHUYHOM OBJIaH_IheH)y " KapTOHY
JIETTOHOBAHUX MOTIIHCA MOPAjy OUTH UICHTUYHH.
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6.2 Kynan 3agpxaBa mpaBo a akTuBUpa MeHuLly y BucuHU 10% of yroBopeHe BpeIHOCTH ca
IJIB-OM y CJIy4ajy HEW3BpIICHa YrOBOPHHX O0aBe3a Kao M 3a JCIUMHUYHO HEH3BPILICHC
yroBOopHUX 00aBe3a Kao W 3a HaIUIaTy pa3JidKe y IeHY KOjy je KyIall Mopao Jia IjaTy y ciydajy
na poOy Mopa HabJpaTH o1 Apyror noHyhava Ha HaYWH KOjH je neuHCaH y Wwiany 2.YTroBopa.

YJIAH 7.

OJAPEABE O KBAJIMTETY POBE U KBAJIMTATUBHO KBAHTHUTATHUBHOM
IMPUJEMY , PEKVIAMALIMJA U TAPAHIIUJA

7.1.Mciopyunnal y HOTIIYHOCTH OJroBapa 3a KBaJIUTET U3BPIICHE YCIIyTE.

7.2.KBanuTaTUBHU TIPHjeM YCIyTe BpIIE OJEICHE 332 TEXHUYKY KOHTPOIY U HAI30pP OJHOCHO
I'pyna 3a texumuku Hagzop YU CMP MO, mune CHIIOuE xao w omnamtheno mure
Mpe/CTaBHUKA MOHYhada., 0 4eMy Cy Iy’)KHU J1a CacTaBe 3alMCHUK. Y KOJIMKO HU3BPIICHE YCIyTre
HE 33/10BOJbaBa KBAIUTATUBHE 3aXTeBe, Hapy4ywiall he CAYMHUTH 3alUCHUK O HEYCarJalleHOCTH
yCIIyre a W3BPIIMJIAI] je JyXaH J1a O CBOM TPOIIKY a HajKacHHWje y POKY OJI 8 JaHa of JaHa
npujeMa pekjamalliyje/3anucHIKa O HeycarjameHOCTH OTKJIOHHM YO4YeHe HeIOCTaTKe. 3almHCHUK
0 HEyCarjameHOCTH OJHOCHO peKJIaMalWju YCIyre Hapydwiall he JOCTaBUTH H3BPIIHOILY
HajKaCcHHU]j€ y POKY O]l IIeT JIaHa O]l JaHa U3BPIIEHE YCIIyTE.

7.3.Vcniopyumiall je IyKaH Ja MPUIMKOM H3BpIICHkAa YCIYre O CBOM TPOIIKY 00e30emu JuIie
KOje je oByiantheHo Jia y9ecTBYje y MOCTYIKY IIpHjeMa U3BPIIEHE yCayre U Koje je opnamrheHo 3a
MOTIHCUBAKE 3aMCHHUKA.

7.4.Vciopyunnal je y o0aBe3u la W37a YBEPCHE O U3BPIICHOM Tperyieqy KOHCTPYKIHjE H
NPBOM HCHUTHBAKY XJIAJHUM BOJCHUM IPUTHCKOM Kao M TEXHHYKY JOKYMCHTalUjy 3a
TIPOM3BO/I.

7.5.Wcnopyunnan je y ob6aBe3u Aa 3a M3BpLIEHY YCIYry JOCTaBH TapaHL]y MUHUMYM
TOJIIHE.

YJIAH 8.
TAJHOCT YI'OBOPA

8.1. IMomanu u3 oBOr YroBopa M HETOBHX M3MEHA U JIOMyHAa Kao M KOPECMOCHIIMja Koja ce
OJIHOCH Ha BPCTY, KOJIMYUHY, TUCTIO3UIIN]Y U POKOBE UCTIOPYKE, CMATpajy Ce TajHOM , T1a CTOra :
-YroBop ca mpuio3MMa M CBUM IMIpelHcKamMa Mopa ce 4YyBaTH Ha MECTy KoOje TrapaHryje
Op30eaHOCT mojaTaka ( MeTaiHa Kaca, METaIHH opMap H CJI).

- 3a0pameHO je MPEMUCUBAKE U YMHOKABAKE YTOBOPA, HETOBUX U3MEHA M JOIMYHA U MPEMUCKe
BOl)EHE Y BE3H ca peanu3allijoM.

- ca moJialMMa M3 OBOT YTOBOpPa M TEXHUYKOM JOKYMEHTAIMjOM KOja jé CacTaBHU HErOB JIEO
MOTY OMTH YITO3HATa UCKJbYYHMBO JIMIIA KOja HETIOCPEIHO Pajie Ha BeTOBOj peallh3alliju.

YJIAH 9.

PEIIIABAILE CIIOPOBA

9.1. Cra cniopHa nUTama Koja ce MOTY II0jaBUTH TOKOM peaiu3allije OBOT YTOBOpA, yrOBOpPHE
cTpaHe he NMPBEHCTBEHO pellaBaTH CHOpPa3yMHO. Y ciy4ajy Ja c€ HacTald CHOp HE MOXe
pemuTy cnopazymMHo Haanexad je Ilpuspennu cyn y Kparyjesumy.

YJIAH 10.
ITPABHA CYKIIECHJA

10.1. V cnyuajy ma Hapy4ujal WIM HCIIOPYYWIAll Y TOKY M3BpIICHA OBOI YTOBOpa IMPOMEHE
Ha3uB WIM HACTaHy IPOMEHE y CTaTyCMMa YrOBOPHHX CTpaHa, HacTaBuhe ce ca M3BpLICHEM
YroBopa ca IpaBHUM CYKLIECOPOM YTOBOPHHX CTpPaHa.
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YJIAH 11.
PACKH/J YT'OBOPA

11.1. YxonuKo MCHOpy4MIal He U3BPIIM YTOBOPEHY UCIOPYKY AoOapa mpensubeny y unany 1.
OBOI YTOBOpa ay pOKy M3 wiaHa 3. OBOI YTOBOpPA, OJHOCHO, YKOJIMKO HCIIOpyYeHa 100pa umajy
HEJIOCTaTKe , a UCHOPY4YWIal] He OTKIOHH HCTE Y POKYy HE IyXeM oJ 8 JaHa oJ] U3BpLICHE
INUCMEHE MpHjaBe Hapy4yMolla, Hapydwial MMa IIPaBoO Ja jeHOCTPAHO PacKUHE YTIOBOp U Y
CKJIaJly 3a 3aKOHCKUM OBJIahemuMa 0CTBapyu CBOja IIpaBa Ha HAKHAJY LITETE.

YJIAH 12.
3ABPIIHE OJPEJBE

12.1. 3a cBe mITO OBUM YTOBOPOM HH]j€ U3PUUUTO ACUHUCAHO M 3a KYIIa M 3a TPOJIaBIla BayKe
oxpende 3akoHa o obauranronum oguocuma (,,CJI CDPJ” 6p. 29/78, 39/85, 45/89, 57/89 u ,,CJI
CPJ” op. 31/93, ,,Ci.uct CLI™ 6p. 1/2003 — VcraBHa 10Besba).

12.2. VYroBop cryma Ha cHary 1o OOOCTpPaHOM MOTIMCHBAaWKY OJ CTpaHe Hapydyuolna u
UCIIOPYYHOIIa, U Tpaje A0 Mel)ycoOHOT UCyheha yrOBOPHUX 00aBe3a.

12.3. YroBop je u3pahen y 5 (mer) ucroBeTHa nmpuMepKa o Kojux cy 2 (1Ba) 3a Hapy4yuona u 2
(nBa) 3a mcrmopyduoria, a jeiaH ce gocraBiba BojHoM npaBoOpanmiamTBy — beorpa.

3 A HCITIOPYYHOIA : 3A HAPYUHNOIIA:
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31IO0JIAIIA O IIOHYBAYY

OBPA3AIl BP.2

HA3UB IIOHYBAYA

AJIPECA IIOHYBAYA

UG ITIOHYBAYA

NN PPA JEJATHOCTHU

MATHUYHHU BPOJ

BPOJ PAYYHA U HA3UB BAHKE

JIMIE OJAITOBOPHO 3A
HOTIHINCHUBAILE YT'OBOPA

TEJE®OH

TEJE®AKC

E-MANJI

JIMLE 3A KOHTAKT

MecrTo:

Hatywm:

[Tonyhau

(meuyar)
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A1100AIHU O ITIOJIU3BOBAYTY

OBPA3AIl BP.2.1

HA3HB IIOJAU3BOBAYA

AJIPECA MOJIM3BOBAYA

ITUb IMTOAN3BOBAYA

NN PPA JEJATHOCTH

MATHUYHU BPOJ

bPOJ PAYYHA U HA3UB BAHKE

JIMIE OJITOBOPHO 3A
HOTIHIMCHUBAILE YI'OBOPA

TEJIE®@OH

TEJE®AKC

E-MANJ

JIMIE 3A KOHTAKT

MecrTo:

Hatywm:

[TonuzBohau

(meuyar)
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OBPA3AIL BP.3

9. ObPA3AIl 34 OUEHY HCHIYHEHOCTH YC/I0OBA U3 YIAHA 75. 3AKOHA O

JABHUM HABABKAMA H YIIYTCTBO KAKO CE JIOKA3YJE HCHHYEBbEHOCT THX

YCJI0BA
YCJIHOB IIOHYBAUY UCIIYHBABA YCJIOB
(3aokpy:xuTH)

1. na nu cre PErUCTPOBAHU KOJ HAJICHKHOT

OpraHa, OMHOCHO YIHCAH Yy OArOBApajylisr | oo ﬁé

e
2. J1a JIM CTE BU WIIM BAIIl 3aKOHCKH BACTYITHHK | r+veoeeoeesesssssssssssssnsissssnssssnnas JA
a) oCYhHBAHM 33 HEKO Ol KPHBUUHHX JIETA KAO | wreeeereessssssssmssssssinsnssssninnnnes HE
YllaH OpraHu3alioHe KpUMUHAITHE TPYIIE,
0)ocyhuBaHuU 32 HEKO OJ1 KPUBHUYHHX JI€J1a IPOTHB
NPUBPE/C, KPUBHYHA [MIA IPOTHB BAIUTHTE | roeeeeessssssssmssinissnssnssinioan, JA
JKHBOTHE CPCIMHE, KDUBUUHO JICIO IIPHMAEDA H | ++eeeesesesssssssssssssniinsssnisineas HE
JlaBara MUTA, KPUBUYHO JIEJI0 IIPEBape
3. 1a U CTE U3MUPHIIH JIOCTIENE TIOPE3C M | coveevreeerissrie s seeesreesres e A

JIOTIPUHOCE U 00aBE3€ IO OCHOBY HU3BOPHHX | cveivviiiiiiseiieeseeseesseesessneens HE

JIOKaJTHUX jaBHUX MPUX0JIa,

(oaroBope 3a0KPYIKUTH)

Hatym:

TTormuc osnamrhenor nuia

[TeuaT nonyhaya

JIloKa3 3a UCIYELEHE TOPE HABEACHUX YCIO0BA IO TAYKOM 1-3 NPpUINKOM INOAHOMICHA IMOHY1a ie

opasuwiiHo nonvibeHa M3JABA TIOHYBAYA — OOpaszair 4. oBe KOHKYPCHE JTOKVMEHTAIIH]E,

JaTa 1moji IyHOM MOPATHOM, KpUBUYHOM U MaTepHjalHOM OAroBopHoIrhy, cariacHo unany 77
ctaB 4.3aK0Ha, 3a TA4Ky 4 je TOCTaBJbamkhE JI03BOJIC HAUICKHOT OpraHa 3a 00aBJbambe JeTaTHOCTH

KOja je mpeaMeT HabaBKe — ako je makea 00360.1a npedguleHa noceOHUM nponucuma.

18



OBPA3AII BP.4

6. U3JABA IIOHYBAYA O HCIIYIBABAHB Y YCIIOBA U3 YIAH 75.34AKOHA 34
YYEIIRE Y HOCTYIIKY JABHE HABABKE

VY ckmany ca wianom 77.craB 4. 3akoHa o jaBHuM HabGaBkama ( = CiyxOenn I'macauk PC™
124/12 wu 68/2015) u umanom 10. IlpaBunHMKa O 00aBE3HMM €JE€MEHTHMAa KOHKYPCHE

JOKYMEHTAIlMje y MOCTYIIMMa jaBHUX Ha0aBKM W HAYWHY JIOKa3MBamba HCIYEEHOCTH YCIOBA
(Cn.rn.PC*“6p.29/13), najemo cienehy

N3JABY

W3jaBibyjeMO TOJ  IYHOM MOPAJIHOM, KPUBHYHOM M MAaTEPUjAIHOM OJATOBOPHOINNY ja
UCITYHaBaMO CBE YyCJIOBE 3a ydemhe y TOCTYIKY jaBHE Ha0aBKe Maje BpPEIHOCTH- HaOaBKa
n00apa— ycayra JeMOHTaKe, u3pajie U yrpaame pasaenuuka nape JHMB 18/19 |, yrBphere y oBoj
KOHKYPCHOj JIOKyMEHTAallMju W TPONHCaHe WwiaHOM /5 u 76. 3akoHa O jaBHMM HabaBKama
("Cnyx6enu rmacauk PC" 124/12 u 68/2015).

Mecro:

Hatym:
[Tornuc onamtheHor numa

(meuar)
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OBPA3AIl BP.5

{. U3JABA IIOHYBAYA O HE3ABHCHOJ IIOHY/IH

VY ckiaay ca wianom 26. 3akoHa o jaBuuMm HabGaBkama (,,Ci.ria.PC* op. 124/12 u 68/2015), u
ynanoMm 20. [IpaBuiHrka 0 00aBe3HUM elleMEHTHMa KOHKYPCHE JOKYMEHTAIHj€ Y MOCTYIINMA
jaBHMX Ha0aBKHM W HAYMHY JOKa3HBawa UchymeHoctH yciosa (,Ci.ri.PC* op. 29/13), najemo
cnenehy

N3JABY
W3jaBipyjeMoO 1O MyHOM MOPATHOM, KpUBUYHOM M MAaTE€PHjaTHOM OJIrOBOpHOIINY 1@ MOHYIY

3a JHMB 18/19-nabaBka mobapa—yciayra JAEMOHTaKe,M3pajie M Yrpaime paseHHKa mape,
MOJIHOCHM HE3aBUCHO, 0€3 JIOTOBOpa ca IPyruM MoHyhaurnma Ui 3anHTEPECOBAHUM JIUIUMA .

Mecro:

Harym:
ITornuc oBnanrheHor auia

(meyar)
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OBPA3AII BP.6

OBPA3AIl U3JABE A HUCIIYIbABA YCJIIOBE U3 BAXERUX ITPOIIMCA O
SJAHITUTH HA PANY, 3AIIOII/BABAIbA MU YCIOBUMA PAJIA, 3AIITUTH
AKUBOTHE CPEJIMHE, U T'APAHIIUJA IIOHYBAYA JA MY VY BPEME
INOJHOIEWKHBA TIIOHYIAE HHMJE HM3PEYEHA 3ABPAHA  OBABJ/BAIBA
JAEJATHOCTH

N3JAB/bYJEM

Mo/l KPUBUYHOM M MaTepHjalHOM OATOBOpHOIINy, a y ckiagy ca ujgaHoMm /5, craB 2. 3JH
(,,Cn.r.PC*“ 6p. 124/12 u 68/2015), na je cmo (cam) kao monyhau ucmyHuo obaBese Koje
npou3miiaze W3 BakehWx mpommca O 3alITUTH Ha pajy, 3anolUbaBamky W YCIOBUMA paja,
3alITUTU JKUBOTHE CPEJMHE M JajeM TapaHiujy Ja kKao moHyhay Hemam 3a0paHy o0aBibamba
JIIATHOCTH KOja je Ha CHa3| Y BpeMe IOIHOIICHA TTOHY/IC.

Mecro:

Harym:
ITornuc osnamrhenor auma

(meyar)

CA TIO3MBOM 3A JOCTABJBAKE IIOHYIA, CA CBUM EJIEMEHTUMA KOHKYPCHE
JOKYMEHTAILIUJE, OBPACIIEM IIOHYAE, TEXHUYKOM  CIIEHUOUKAIIMIOM U
MOJIEJIOM YI'OBOPA CAI'JIACHU CY , CBAKO VY JIOMEHY ITOCJIOBA KOJU OGFABJbA :
UnaHOBM KOMHCH]E KOjH Cy 3a IPEMETHY HabaBKy UMEHOBaHHM periemeM Op. -2 og .0 .2019.
TOJIUHE!

Jlejan BecenunoBuh, mpeceHUK KOMUCH]E
Bukrop Kpuzbaxep,3aMeHHK TTpeIceTHUKA KOMUCH]E
Hanujena Cranumuh,unan
Amnwnna [lorossepuh , unan

NS
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8. OBPA3ALl TPOIIKOBA ITPUITPEME INIOHY JIE

Jeaunuun

Pen. o a 1ena JenuHuuHa
op. MHC TPOIIKOBA be3 1: JIB- 1{;;21; _c:

1

2

3

4

5

6

YkynHo 0e3 naB-a

YKynHo ca naB-oM

V3 o6pa3zarl noHy/e NpuiakeM padyHe OJHOCHO MOTBP/E O HACTAJIIUM TPOLIKOBHMA IOBOJIOM
npunpemMama MoHyJe 3a NpeIMeTHy Ha0aBKy:

1.

2.
3.
4

HanmomeHa: Tpoikose npunpeMe U MOJHOLIEHA TIOHY/E CHOCH MCKJbYYHBO TIOHYhay u He
MOXE TPaXXHUTH OJ] HApyduolla HaJOKHAIy TPOIIKOBA.AKO C€ TOCTYNaK NpeaMeTHe HabaBKe
o0ycTaBu M3 pa3jiora Koju Cy Ha CTpaHM Hapydyuuolld, Hapyduiall je aykaH Ja mnoHyhauy
HaJIOKaHA/IM TPOLIKOBE M3PaJe y30pKa WM MOJENA, aKo Cy u3pal)eHH y CKiaxy ca TEXHHYKOM
cnenr(uKanyjoM Hapyduola U TPOLIKOBE MpubaBibama cpeacTBa 00e30ehema , Mo ycioBoM a
je monyhay Tpakuo HaKHaJy TUX TPOLIKOBA y CBOjO] MOHYIH.

MecrTo:

Hatywm:
[Tornuc onaurheHor aua

(reuar)
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IMPUJIOT I1/1

MOILINJbAJIALL (HA3BUB U AJIPECA IOHYBAYA) :

AJIPECA IPUMAOLA (HAPYUYHOILIA):

PC- MO - TEXHHYKH PEMOHTHH 34ABO/A HX “Byphe /lumumpujesuh —bBypa”
Kpacyjeeay 34000, ITowm.®Dax 159

HE OTBAPATH

-TIOHYIA-

MO MIMCMEHOM ITO3UBY
3A JABHY HABABKY MAJIE BPEJHOCTH
JHMB 18/19

BAIIl MHTEPHU bPOJ -

YCIYT'A JEMOHTAXE,U3PAJIE U YT PAAILE PA3JTEJITHUKA ITAPE
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MPUJIOT I1/2

NHCTPYMEHT ®UHAHCHUJCKOI' OBE3BEBEIBA 3A 1OBPO U3BPUIEILE YI'OBOPHE
OBABE3E

N3JABA IIOHYBAUA
0 u3/1aBalky HHCTPYMeHTAa o0e30el)erm-a 3a 100po U3BpIIEH-€ YTOBOpeHe 00aBe3e
BecriororopHo ce obaBe3yjemo aa hemo Hapyduoily uU3gaTu UHCTPYMEHT o00e30ehema — jenny OmaHko
COIICTBEHY MEHHIly PErHCTpOBaHE KOJI OaHKEe ca Kiay3yJoM — 0e3 mporecta W 0e3 TpomikoBa  (

HOTIHCAHE U OBEPEHE Y CKJIay ca KapTOHOM JCTIOHOBAHUX OTIHCA) Ka0 FapaHIUjy:
B) 3a 006po uzepuere yzosopenoz nocna- YTOBOPHE ObABE3E
(jenma menwmIa)

CarmacHu cMO J1a ce, IO 3aXTeBY Hapy4dHoIla, U3aTH HHCTPYMEHT 00e30elema miahama, MoXxe ToJHeTH

0aHIM KO KOje Ce BOAM padyH M3BPIIHOIA 00aBe3e M TO y TOPE HABEIEHOM CITy4ajy.
CaracHu cMO 12 y3 OJIaHKO TTOITyH-eHE ¥ OBEpEeHEe MEHUIIE, TPHIOKUMO U:

- oTOKONMjy KAPTOHA AETIOHOBAHUX NMOTNHCA OBIANEHNX JIHLIA Ca BUAJBUBUM JETIOHOBAaHUM
NoTHHCHMa BJacHUKa (pupMa oqHOCHO oBiamheHux nuna ¢pupme nonyhaya, nevar nonyhaya , neqat

Oanke.OBepa OaHKke He cTaprja o 3 Mecela O JJaHa JI0CTaBJbamha 3aXTeBa 3a MOHY Y.

- MeHU4YHO oBJIamheme 1a ce Mmernna y Bpennocty o 10 % 6e3 mas-a o1 yroBopeHe BPEIHOCTH

yrosopa op. ol rOJIMHE U TIOHY1e IoHyhada Op. ol rojuHe, 6e3

carjacHOCTH MoHyhaua, MoKe MOTHETH TIOCJIOBHO] OaHIIM HA HAIJIATy y TOpPE HABEJICHOM CIIy4ajy.
- IOTBPAY O PerUCcCTaAlHju MEHHIIE

Hakon usmupersa ceux 06ase3a ceux y2080pHUX CHIPAHA RO NRPEOMEMHOM Y2080Dy, HAPYUUIAY ce

obasesyje 0a epamu uzoamu uHCmpymeHm obezdelerva 3a 006po uzspuienej nocia uzadpanom

nounyhauy.

M.IL
(natym) (moTmuc nmonyhaua)
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MEHHYHO [MMCMO - OBJIAIIIREIE

(mocraBsba ce y3 IOHYY)

Ha ocHoBy 3axona o menuiu ( "Ci. Jluct ®HPJ" 6p. 104/46, "Cn. Jluct COPJ" 6p. 16/65, 54/70, 57/89 u
"Cn. JIuct CPJ" Op. 46/96), 3akona o miatHom npomety ("Ci. Jluct CPJ" 6poj 3/02, 5/03 u "Cn. ['nacHuk
PC" 6p. 43/04, 62/2006, u 31/2011) u Onnyke 0 00JIHKY, Caap)KUHK U HAYWHY KOpHUIIhemha jeIMHCTBEHUX
uHcTpyMenaTa matHor nmpomerta ("Ci. T'macauk PC" 6p. 57/04),

[Ipemysehe , , [INBb:
(nasecmu Pupmy)

(mecmo)
naje

MEHHUYHO ITICMO-OBJIAIIREILE
3a KOPHCHHMKA 0JIAHKO-CONICTBEHEe MEHHULIe

Texunukom peMOHTHOM 3aBoxy Kparyjesar ia JenoHOBaHy OJaHKO-COICTBEHY MEHHILY Ca KIay3yJoM
“Oer mpoTecTa W 0€3 TPOIIKOBA PErHCTPOBaHE KO OaHKe, MOXE MpeaaTd baHiy Ha HamaTy, 1o

OCHOBY HEHCHyHBeHha o0aBe3a N0 TOHyAd Opoj on TOMHE W YroBOpa
op. on roauHe W TO Ha TEpeT CBHX padyHa KOjU Cy OTBOPEHH KOJ
banaxa:

(nasecmu 6anke u 6pojese mexyhux pauyna)
Ha ocnoBy oBor osnamhema TexHumuky peMoHTHH 3aBoja KparyjeBar Mo)ke MOIYHHTH MEHHIY ca
KIay3ysnoM "0e3 mporecTa, 6e3 TpomkoBa” y Bpearoct on 10% 0e3 nuB-a o Harpen HaBe[eHE TIOHY/ e
1 YrOBOpa, a y Cly4ajy:
- na nonyhay He U3BPIIHM CBOje YTOBOPHe 00aBe3e MO HAMpe/ HaBeIeHOM YTOBOPY

JyxHUK ce oxpuye mmpasa.

a) Ha nosnauerse 0602 osrauwherna;
0) nHa ono3ue 0602 os1rauthemna,
8) HA CMAB/LAIE NPUZ06OPA HA 3A0YIHCEILE O 080M OCHOBY 34 HANIAMY;

2) Ha cmopHUparse 3a0yiHcerba no 060M OCHOGY 34 HANIAMY .

MeHuIla je moTmHcaHa M OBEpeHa Oj cTpaHe oBiamheHor juia (IpUiIor: OBepeHa KOomuja KapToHa

ACTIOHOBAHMX ITOTIHCA oBaantheHux JIMIa 3a pacnojaramkbe CpeaCTBMMA Ha Da‘{VHI/IMa).

HDI/IJIOF: PCFI/ICTDOBaHa OJIaHKO DonywkbEeHa MEHHUIIA.

Ogo opnarfiee CaUnibEHO je y 2 (1Ba) HCTOBETHA MPUMEPKA U TO jeiaH 3a TeXHHUKH PEMOHTHHU 3aBO/T
Kparyjesar, jegan 3a

M , TOJINHE. M.II.
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VLASNIK OPREME: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
OPREMA: RAZDELNIK PARE DN200, Pmax=13,0[bar]
PREDMET: |IZRADA RAZDELNIKA PARE DN200, interna oznaka: BB1
BROJ DOKUMENTA: 117-01-16
DATUM DOKUMENTA: novembar 2016.
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RADNI NALOG: 197/16
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novembar 2016. godine




Kotlovi . 2

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

SADRZAJ

1.1

1.2
1.3
1.4

31

311
312
313
314
315

41
42

43

431
432
433
434
435
436
437
438
439

OPSTA DOKUMENTACIJA ...t
ResSenie o registraciji preduzeca DOO "Kotlovi" Petrovaradin ............ccocveeeeeveereeeiennsseeisesesssennens

Resenje o imenovanju odgovornog projektanta .
Licence odgovornog projektanta ..............ccc.......
Spisak primenjenih propisa,pravilnika i standard
PROJEKTNI ZADATAK ......cocoooiiieciccine
TEHNICKI PODACI ...
OPSLi OPIS ..o
TehniCKi OPIS......coovereeiiece e
OpSti POAACH....c.ceveeiieecie e
Projektni podaci..........cccoeeveinine i
Glavne dimenzije posude...........ccocevvreeircienenne

OZNACAVANJE POSUTE.........eieirieiieieetie ettt ettt b et ettt et see e enes

KONSTRUKCIONI PRORACUN ........................
Odredivanje grupe fluida .........ccccooovvrveviieiiennes

Odredivanje kategorije za ocenjivanje usaglasenosti posude pod pritiskom

u zavisnosti od stepene opasnosti  .............

PRORACUN DELOVA POSUDE (SRPS EN 13445-3): ........ccovvueiererrreeeeeseeseesee e

Polazni pOdaci ........ccccvvreeeennneiereeeee e
Materijali delova posude koji se proraCunavaju ..
Karakteristike proraunskih materijala ...............
Vrednosti nominalnih napona ..........c.ccccceenvnnnes
Vrednost ispitnog pritiska ............ccocoeereeinenenne.

Debljina zida cilindriénog omotaca (Cev DeSaV.........ccovviiriire i

Debljina zida cevnih priKUCAKA ...........c..cooiiiirriicee s

Provera oslabljenja usled izreza u omotadu ........

Proradun ravnog danca ............cccoceereeeieinnnenens
ANALIZARIZIKA ...,

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA ......ccooeee.
“WPS ISte oo

- Kvalifikacija tehnologije zavarivanja ...

- Licenca medunarodnog inZzenjera za zavarivanje (SRB/EWE/00153) ...........ccceevvnee.

- Sertifikati zavarivaca...........cccccvevvireinnns
PLAN KONTROLISANJA I ISPITIVANJA .......
- Sertifikati osoblja za nerastavljive spojeve

11
12
14
15
15
15
15
16
16
17
18

18
19
19
19
19
19
19

21
21

42

47




Kotlovi . 3

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

8. GRAFICKA DOKUMENTACIJA ... eeeeeeeeeseeeee s eesesnea e senasnna e 61
- Lista delova K-04-824
-Crtez broj K-04-824  Razdelnik pare DN200, oznaka BB1
- CrteZ broj K-04-824-1 Detalji zavarivanja
9. NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI .........oooovreeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 65
10. NAPONMENA ...ttt ettt et ettt et eae e ee et beeneeas 67




Kotlovi . 4

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

1. OPSTA DOKUMENTACIJA




¢ 7o Z exed1d

edo | eudyy ¥ efugd) “yuHdarag ‘¢| eyugonadgQ eHedo[ :eoadry
PI8TOLIESOSOPT - IINI
yugonerody oxdejy :anueadu 1 AN

:Ado1yadur o HIero]

% €C°EE 0K
SHHTOI £661°9°0€ “dS1) 00°0S8 HHEREOH
I'BIMIEN 19HA-HAYRLL A

SN 00°00L"| HHEREOH
LRIUUERN HHEOHL A
edo | endyy u v(uod) "yey ‘| ¢ edesone) enunuday] exdepy eoadry

898081996+0ST - IINI
yHroMHH geroodujy (owHeadu M aN||

Y% €€'CE OAMA
QHHEOI £661'9°0€ "ASN 00°0S8 HHEREOH
IreLMLILN LOHA-HOURL &

ASN 00°00L" [ HITEREOH
reLiey HHBOHL
vdo | eudy] v elHod)) “we) HEOH “tf equasfdoy rHELELY BI2dIY

S01T0ELS6TO80 - IINSI
yMgoRNog oxHedq :anueadl H AN

% £€°EE 09K

tLet

SHHLOI £661°9°0€ "ASN 00058 HHERIOH
LeLHLEN 19HA-HOURLL A

SN 00°00L' | HHEREOH
reLMIIEN HHEOMII L

edo 1 eHAY] 1 elnod) “uudarag ‘¢ ] eyugoHadoQ eHeso[ :wdadry

Y18T61ES6C0rT “I9INI
yuaonerddy oxdeyy :awneadu u 2|

"BWHhBEHHIO O HIIRL'O] |

SHHLOI £661'9°0€ “AS[) 00°0$S T HHERAOH
LRLHIEN 1HA-HAYBLT

dSN 007001 'S UHBREOH
[FBLHIIEN HHEQULI K

£1awodn wodonugoldionaoud A 214rak ee Hegodioniad 3l e
Lowodi MXoHHE0IdL OHIroUd ve Hegodlon1ad ol Ly

VAOLVIUIVd U VEOLL IO "HEUOJLI - 0TTST LOOHNGLSK ey

7#195980 :0d0 HHRMIBIN /0D §1 /dBn{S
aAvs IAON 00 TAOTLOY 9KH OHEOLDOL RS g

¢ ro | eHed1d

16186001 IMII

Are)) wodol A rAo mionugoId] (Ao uMonngold]
1€¢61-1 Exmors oxdderoiiad fodg
nlunedronaad (onroxiadu o umerojy

ONRIAINTZNI T IDNTSH "AUNAOAZIOU VZ dDIZNATYd (HId0HIBIA dHLI()

HuLededodLa] | :QLMHIY))

{ymondogo.iro woHahHHEAIO B oarmAdyy rewdod ensedy|

1 VIVONOYN AV NIAVAVAOU L

AVS TAON ONIIAMNIZNI T DTSN "NINAOAZIONUd VZ 00 IAOTIOYN 2IH OHOLI0L OHA[]

N RANE IO ?:Emﬁoﬁo Lth]
I VIVONOM 2avi
IAVEVAOULAd AVS IAON ONIMALNAZNI I A90TSN ‘AUNAOAZIONd ¥Z 00d IAOTLOM

erexalodo xuHradandn deroniag < ervalo£o Jonradandn auafogadu of{droutad
e1eaa(04d xuuradaudu derontad A 20 e “aqefudu anounedioniad eOHIOHION Ga1Xes 0 BlRAd £

AHATAd

edo 7 endy] a efitod) mindorag "¢ eyngonadoQ) exesof :2dadry

FI8TOLIESOS0t T - I9INT
yugonerady oudepy :owneadu H oK|f

:oHRd1d TO 1oHron of uiox
‘erena(04d xunradandn deronrag £ e1xa(94o Jonradandu esaogadu Afunedrontad ee age(udu snontedioniad
enoMooHron Agarxes on uyklesemad ‘($(/SS Dd MMHOBLI HHIOMAL))) vIeNaloAd xuHradandu ulunedioniad
0 BHONBE "7 M 'CT BHEUR H ($(0/SS Dd MMHORLI HBIOXAL)) adioniad onrodaudu ee m(Hnualy o eHodeg ¢
‘Ih A8OHO0 BH ‘eleaf0Ad xuuradaudu deroniad uros ufoy doredionia -adiontad euradandu ve elunnaly

re.t102q
SHHEOI COOT L0 [ "BHEI[

S00T/1ibeL UD

w1ena(0Ad xunradand; | deroniag

odiamad orradaudn BE BIUMIATY ) m
oY
=7 3




¢ o ¢ eHed1d

-domo uHgedLA HLHITOE 29 OXOW aH eHamad Jogo gutod] |
‘oHheHON of a#amad og()

LAMEL WOHE VLT O VIAOU

(b0O/LET
fodg Og ¥MHoeLI HHAQXALD) adionied onradandu ee efimHaly exAdu aloyd 21404 214dr u Almmedioniad ee

STEHMNEH HHHOME 0 3QTad “f 1 *¢ 7 BWHEOHEL ©d Arernd £ of enagadro L(miedionrad e arenNen eHEOHG

*AEUIMEONOUT K OBN
o onamad ‘ua0LoA uHA(HEradU WOHONEE HHIHAUOH Ad BL WOdHEQO "EIOMIOHTOI AGIXEE Ol nyA(eaenmag
I VIVINOI Aavi
‘NIAVEVAOULA AVS IAON ONIIACNAZNI T AD0TS ‘ANAOAZIOUd VZ O0d JIAOTLOM

ereda(04o xuHradaudu deroniag
£ e1x2[gks tonradandu asafoaadu ee Agemdi Anounedionrad of osuron sge(udn oHommedIon1ad RLHIOHIO] |

suaxoresedgO

eHohHHRAI0E ALowodll WOMOHHEOIALOHI 0D £ pHIYMELd()
eHohUHRdI09H A1aW0dI WoHITRALAHA £ BHIYMELE)

Arawodi 4 eHaymeraQ

SHBIIALOBE BE OHAYMIBLE0 JMML (AIN2(0K0 wonradandu £ eHIHAD

898081996+0ST * 1IN
yuLoNH gerdodupy (amueadn M W]

MHHUALORE
BHORMHBA.I05H ALOWOdII WOMOHHEO0IALOHIIOLD A RHIYMILLE()
eHoRHHRdI0oH A1awodu waHmedLIAHL £ eHAymRLE()
ALowodu X pHaymeLrd()
SHeUALORE BE OHAYMEL'EO AL : {143[0A0 wonradandn £ elumiHid
S0120€L56T080 *IFNI
ynaahnog oxredq :anmueadi 1 A

eHohHHEAI09H ALoWodl KOMNOHHEOIALOHIroUd £ BHAY
eHoRMHRAIOOH ALawodu wosmed1AHA A eH2

PI8TOIECHSOPTNILY ¥ W
yugone1dd)] oxdepy :anueadu v

RINHTIHHIY




Z Xo Z eHed1)

“a(HnHLLY oxod

© ‘odronrod onyadaudu ve o[MIHATY HHedLd !
1oudoIHHE H BHRAUIIHR[QO BHEY YO BHEN ()¢ TO
Axod £ ‘esesgorrson exurgo xuiLdy 1 earmAdy
xuHYadandir [exorOl Be WORXALYeH AdLOHHHN
OIEN MLuae(en 99 oW eHomad Jodo auLody|

1A910I/4dD WOHEVIT O O8.LDLALIA

(T1oTs do ,0d
smnoent 1)) edionted onrradand ee efimnory excAdn afox 2110k ou4dy u ofuredronted agoroon
BE BWETRHNRH 0 WOMALTQ of ena(daid ofumedioniad eauiroon sHa(od ee STCHMEH LHMOMYG

‘BFONEE "9 BHEIh WOQIradro 89 Arreryd £ ‘ewomed
Kanragomont £ oex ounAIrro of en ‘Alumedioniad ve uaorak muoaikuou Ao er onrdaik of dotedionmiag
¢ odromrad ewredandn ee mimmmory 4 afmnmedroniad AMIAIdon O BHONEE ‘p] BHEIR WOQUadro
xuneoutodn  ‘evelevou swowodu Afwmediowiod ee egOIOA  1ooHOHAIDH HyAlesedosody]

"BROYRE
JOLOM (9 M (g BNRRL '] €010 ‘p[ BHEIR en uEowdd muowAmon Lonw v omofdaid of dof ‘eHenegro
£107°80°0€ Y0 £102/98756 79 vdoredromrod wowomad of elon sge(idu WOHIMORION ONBIOHOLE
‘ngefudu (oL o eaeaunlrro eisiundoudu ogedu oemdres of NMRLMOOHYOL ‘OHHYOI C[0OZ'60°CT
eHRY ‘C107/122001 179 fodg egeludn snonmedroniad weanronron ‘adiomiad srradaudn e ulunuary
& ofumedrontad Aik1oom o BHOMeE ‘¢ ge10 /[ BHeLm Wogiradiro eo Awreirnd £ mykfenfisoqy

Fe
S i
L3d

samawxorcedoQ

o
%
T

\Q

OHIBIOOWED 'BHBLALIRE HUuheH
F18T61ES6S0PL " IDAL

yugoHerddY XM :oWHEdI KON o
190 ofkomn &

3

7 Wo | eHedr]y

£0120£L562080 " ITAL
yrasswo g oxuedq :owHsodl i oW e

90 amudg
IBIHL eNhHEHD
TEMHHIALIRE XHI'ELI0 eHIWO]

OHIBIJONEB) [BHRUALORE HHRRH]
dorvadnyy :{1xefg4o womrsdaudn & elamuip

SOTTOELS6TO8G " ITNC
YUash WO oNHedq :awneadI i omp e

99 dlAoHn £

donaduly :{13a(0£o Worradandu £ efuimHig

FI8T61E5680vT L IFAL
yugonerody] oxdupy :owmeadl K aW]] o

:39 omudq
[enuIr eNhHERD
{ENMHIALIEE XHNOHONEE eHaWod]]

‘eHaWodn Xmyararo oL u
7#196$980 :fodg uEhuIEN /IOdeLoMId g

NIAVIVAOULA “DNIHINAZNI 1 ADNTSN NINAOAZIONd YZ 00d IAQTLON

oX xaeLeron eHowodI
afAdroniad erexs(gdo xunradandn deromiag £ 20 eu ‘eaefudn enonmedionied g9 VIVIDA

AHAMAL

: HOOHOY

SOTTOELEEZO80 - ITINSE
YUAIRWOJ oMHedq tawneadll H anpf

rel/0oHTOU of AfOX ‘TH 166980 fodg MHRHIEW

NIAVIVAOULHd ‘DNIAINAZNI [ 99017180 ‘NINAOAZIONd VZ 000 IAOTLOY Yox
eeLeron spenodi neefudn fononmedrontad o myA[ARAnTro (] 10z/66 'dg ,0d MMHOBLI ARAQMAL ™)
sdromiad smradandn ve mfumuery £ ofumedionied AMOALOON © BHONBE '] HBID ‘G| RHEIL AHOHIO
e ‘adromrad omrodandi ee elmHory mios mlox eiexelgho xmimrodaudn edioniag dorediomisg

redIoaq
QUATOL €107 60°'8 | ‘eHE]T

£107/122001 9
V8¥L8TLLOOGOS B1eMA(QAS xuaradandn delsutag

sduanitod dtfodsuds B iomry ;




otlovi 8

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

Na osnovu €lana 128. Zakona o planiranju i izgradnji (SluZbeni glasnik RS br. 72/2009), koji se
odnosi na struénu spremu i praksu radnika koji izraduju tehni¢ku dokumentaciju u preduzecu,
donosim sledece

RESENJE

0 imenovanju dole navedenog radnika na izradi

TEHNICKA DOKUMENTACIJA :
|IZRADA RAZDELNIKA PARE DN200, Pmax=13bar,
za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

za glavnog odgovornog projektanta predmetne tehniCke dokumentacije:
Nikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas., sa brojem licence 330 9230 04

Ovim reSenjem imenovani projektanti su duzni primeniti reSenja u skladu sa zakonima, propisima,
standardima, tehnickim normativima i normama kvaliteta koji se odnose na predmetnu tehniCku
dokumentaciju.

Petrovaradin, 03.11.2016.godine. Direktor:
Rom¢evi¢ Branko,inZ.mas.
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SPISAK PRIMENJENIH PROPISA, PRAVILNIKA | STANDARDA

Ovim izjavljujem da su sva reSenja data ovim projektom uradena u skladu sa tehniCkim propisima i
standardima vaZecim za izradu ovakvih vrsta posuda:

1. Pravilnik o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod
pritiskom ( Sl. glasnik RS, br.87/2011)

- SRPS EN 13445: Posude pod pritiskom koje nisu izloZzene plamenu
SRPS EN 13445-1: Opste odredbe
SRPS EN 13445-2: Materijali
SRPS EN 13445-3: Projektovanje
SRPS EN 13445-4: |zrada
SRPS EN 13445-5: Kontrolisanje i ispitivanje
- SRPS EN 10216-2 BeSavne Celi¢ne cevi za opremu pod pritiskom

- SRPS EN 10028-2 Pljosnati proizvodi od Celika za opremu pod pritiskom
- Deo 2: Nelegirani i legirani Celici sa osobinama utvrdenim za poviSene temperature
- SRPS EN 1092-1 Prirubnice i njihovi spojevi - Kruzne prirubnice za cevi, armature,
fazonske komade i pribor, koje nose oznaku PN - Deo 1: Prirubnice od Celika
- SRPS EN 10253-2- Cevne spojnice za su¢eono zavarivanje
- SRPS EN ISO 5817 Zavarivanje. Zavareni spojevi toplenjem na Celiku, niklu, titanu i njihovim
legurama (ne obuhvata zavarivanje snopom). Nivoi kvaliteta nepravilnosti
- SRPS EN ISO 17637 - Ispitivanje bez razaranja.lspitivanje zavarenih spojeva. Vizuelno ispitivanje
- SRPS EN 1435 - Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Radiografsko ispitivanje
- SRPS EN ISO 3452-1- Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Ispitivanje penetrantima
- SRPS EN ISO 6520-1- Zavarivanje i sli¢ni postupci. Klasifikacija geometrijskih nepravilnosti
- SRPS EN ISO 15614-1- Specifikacija i kvalifikacija tehnologije zavarivanja metalnih materijala -
Kvalifikacija tehnologije zavarivanja

- SRPS EN ISO 9606-1 - Ispit za kvalifikaciju zavarivaga - Zavarivanje topljenjem - Deo 1: Celici

Odgovorni projektant:

INikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas./
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2. PROJEKTNI ZADATAK
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2. PROJEKTNI ZADATAK

Za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC, potrebno je izraditi tehnidku
dokumentaciju za izradu razdelnik pare, prema postojeCem razdelniku i crtezu proizvodaca broj ZZZ
3.1.030.04 (interna oznaka: BB1), koji je dostavio korisnik.

Karakteristike razdelnika:

- spoljasnji pre¢nik omotaca: $219,1

- najvedi dozvoljeni pritisak: 13,0 [bar]
- najvec¢a dozvoljena temperatura: 195 [°C]

- zapremina: 250 [1]

Ovi podaci o karakteristikama razdelnika pare uzeti su sa kopije crteza proizvodaca

Na osnovu postojecih crteza i provere stanja na licu mesta, izraditi novi crteZ, po kome ¢e
se izvrsiti izrada razdelnika.

Izraditi tehniCku dokumentaciju, u svemu prema vazeéim propisima i SRPS EN standardima.

INVESTITOR
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3. TEHNICKI PODACI
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3.1 OPSTI OPIS POSUDE
(SRPS EN 13445-5)

3.1.1 TEHNICKI OPIS

Konstruktivno, razdelnik pare treba izraditi iz beSavne CeliCne cevi fi219,1; kvalitet materijala
P235GHTC1 (P265GHTC1), sa svim potrebnim prelaznim komadima (lukovi, redukcije) i

prikljuccima (cevi i prirubnice).

Izgled razdelnika dat je na crteZu broj K-04-824, u grafickom delu dokumentacije.
Svi zavari trebaju biti izvedeni prema vazecim propisima i standardima.
Zavarene spojeve treba da izvode zavarivaci koji poseduju vazece sertifikate 0 osposobljenosti
za izvodenje predmetnih zavarivackih radova.

Kontrolni proraun ¢vrstoce uraden je prema SRPS EN 13445-3.
OpSti podaci o razdelniku dati su u narednim tabelama.

3.1.2 Opsti podaci
Tabela 2.

Naziv i sediSte korisnika

"TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

Naziv i sediSte proizvodaca

DOO"KOTLOVI" PETROVARADIN

Naziv i oznaka posude

RAZDELNIK PARE DN200, BB1

Radni polozaj

Horizontalan

Revizioni otvori

Zastita posude

spoljasnja osnovna boja

unutradnja -

Izolacija posude

Mineralna vuna u oblozi od Al lima

Fabricki broj Upisati

Godina proizvodnje Upisati

3.1.3 Projektni podaci

Tabela 3.

Najveci dozvoljeni pritisak [bar] 13,0

Najveca dozvoljena temperatura [°C] 195
S te€nosti 20,0

Ispitni pritisak [bar] gasa 8

Ispitna materija voda

Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50

Grupa fluida 2.

Zapremina (litara) 250

Kategorija posude \Y

Ispitna grupa 3b

Masa prazne posude [kg] 110

OznacCavanje posude Natpisna plocica

Oblik i konstrukcione mere prema crtezu br. K-04-824
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3.1.4 Osnovne dimenzije posude

- Spoljasnji precnik: $219,1mm

- Ukupna duzina: 2560mm

- Ukupna visina: 590mm

- Dimenzije prikljuaka: DN15-DN150

3.1.5 Oznacavanje posude - natpisna tablica
Natpisna tablica treba da bude pri¢vrScena za razdelnik nerastavljivim spojem.

Primer natpisne tablice:

%) N
@:&H @Vﬁ Petrovaraadlin &
SRBIJA AW
Naziv[— RAZDELNIKPARE |
Tip
Fabni¢ki broj [ ]
Godina proizvodnje [ ]
Produkcija pare [ - | kgh
MAX. dozvoljeni radni pritisak bar
Ispitni pritisak bar
Zapremina I
Zagrevna povrina - | m?
Nazivna toplotna snaga [ - kW
MAX. radna temperatura °C
Masa prazne posude kg
@ Katsgorija posude @;
NAPOMENA:

Prilikom izrade upisati fabriéki broj i godinu proizvodnje
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
4.1. ODREDIVANJE GRUPE FLUIDA:

Na osnovu €lana 8. stav 2 Pravilnika o tehnickim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje
usaglaSenosti opreme pod pritiskom (SI. glasnik RS, br.87/2011) odreduje se 2. grupa fluida (svi
ostali fluidi).

4.2. ODREDIVANJE KATEGORIJE ZA OCENJIVANJE USAGLASENOSTI POSUDE POD
PRITISKOM U ZAVISNOSTI OD STEPENA OPASNOSTI

Na osnovu Clana 5. stav 1. taCka 1. alineja druga, "Pravilnika o tehniCkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom" (Sl. glasnik RS, br.87/2011),
odreduje se dijagram 2. priloga |l "Dijagrami za ocenjivanje usaglasenosti".

Na osnovu najveéeg dozvoljenog pritiska pps=13,0 [bar] i zapremine posude V=250 litara, odreduje
se, iz navedenog dijagrama IV_kategorija za ocenjivanje usagladenosti posude pod pritiskom,
VISOK NIVO OPASNOSTI.

Owjarpam 2, Ynax S, Mpunor I

PS [bar] ! ! ! i :
10 000 3: i - E
PS=3000 | ! '
1000 e N, breseeseseess e
1]
P e ; —
[y VO——- A W T
s | .=
L s G R e e e e
! ' ' : v ! PS =4
; i’ :
Unad 5, Taqnaii‘. i i
1] ] ] |||
0.5 :
; ; | i PS=05
Zt
| | 1 | | v
0.1 1 10 100 1000 10 000

Dijagram 2: Posude iz ¢lana 5. stav 1. tacka 1) podtacka (1) alineja druga
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4.3 PRORACUN DELOVA POSUDE (SRPS EN 13445-3)
4.3.1 Polazni podaci potrebni za proracun:

PS [N/mm?=1,3
P [N/mm?=13

najveci dozvoljeni pritisak u posudi;

proracunski pritisak

TSmax [°C] =195
t  [°C]=195

...................... najveca dozvoljena temperatura
....................... proracunska temperatura

[°C] =20

ttest

ispitna temperatura

4.3.2 Materijali delova posude koji se proraéunavaju:

Deo posude Poz. Oznaka materijala Standard

Omotac-cev beSavna 1 P235GHTC1 SRPS EN 10216-2
Dance ravno-lim 2 P235GH SRPS EN 10028-2
Priklju€ci cevni P235GHTC1 SRPS EN 10216-2

4.3.3 Karakteristike proradunskih materijala na proraunskoj temperaturi i
na ispitnoj temperaturi

i Rm min [N/mm?] Rpo2 [N/mm?]
Materijal 20°C 20°C 195°C
P235GHTC 360 235 1717
P235GH 360 235 183,6

4.3.4 Vrednosti nominalnih napona za materijale delova koji se prora¢unavaju
(Tabela 6.1, SRPS EN 13445-3)

fi [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na proratunskoj temperaturi
fa [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi
. RPo>/1smx  Rm
fi= min(R”‘*““ R’"J /i “““(L—s’ﬂJ
. 1,5 2,4 f f
Materijal 2 t
Rpo 220 Rm Rpg 550 Rm
1,5 2,4 1,5 2.4
P235GHTC1 156,66 150 114,46 150 150 | 114,46
P235GH 156,66 150 122,40 150 150 | 122,40

4.3.5 Vrednost ispitnog pritiska

(SRPS EN 13445-5, za ispitnu grupu 3b: obrasci 10.2.3.3.1-1i 10.2.3.3.1-2):

p, = max(l,25 -PS -%;1,43 . PS]
Materijal 125-PS- 4 | 143 ps b Usmﬁ]” P
P235GHTC1 2129 | 1,859 2,03 200
P235GH 1,991 | 1,859 1,99 ’
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4.3.6 Debljina zida cilindricnog omotaca (beSavna cev) ¢219,1

Podaci potrebni za proracun:

Pozicija 1, crtez K-04-824

Materijal (cev) P235GHTC1
Spoljasnji pre€nik De | [mm] 219,1
Dodatak za dozv.odstupanje na debljinu zida 8¢ | [mm] 0,8
(SRPS EN 10216-2)
Dodatak za koroziju i habanje C [mm] 1,0
Proradunski pritisak P [N/mm?] 1,3
Proradunska temperatura t [°C] 195
Ispitni pritisak (Tacka 4.5.3) pt | [bar] 20,0
Ispitna temperatura tiest | [°C] 20
Nominalni dozvoljeni napon na proracunskoj temperaturi fq [N/mm?] 114,46
. Rp,> Rm
Ja _mm( 1,5 ’2,4]
Nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi fiest | [IN/'mm?] 223,80
f;est = Rpo’z’zo
1,05
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na pror.temperaturi z - 1
(za beSavnu cev)
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na isptnom pritisku z - 1
Potrebna debljina zida cevi fi219,1: Proraéunski| Ispitni Obr.
uslovi uslovi
Bez dodataka e [mm] 1,24 0,97 7.4-2
P-D,

e=——°—

2-f-z+P
Sa dodacima e [mm] 3,04 1,77

e=e+c+0,

Usvojena debljina zida (nazivna debljina zida) en | [mm] 6,3 Zadovoljava
Dodatna debljina za dopunu do nazivne debljine €ex | [Mm] 3,26
Debljina zida cevi bez dodataka €cs | [mm] 4.5

e.,=e,—c—0,=63-1-08

Uslov primenljivosti standarda SRPS EN 13445-3:
£ <016 £ =004
D D

e e

Ispunjen
uslov
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4.3.7 Provera potrebne debljine zida cevnih priklju¢aka:

Prikljuak P1 P2 P3 P4, P5 P6 P7, P8
DN 150 65 15 125 25 100
Materijal P235GHTC1
Cev (fi) 168,3 76,1 21,3 139,7 33,7 114,3
Potrebna | na prora€. uslovima 2,4 1,88 1,57 2,24 1,64 2,10
debljina e | naispitnim uslovima 2,2 1,78 1,54 2,07 1,59 1,96
Usvojena debljina e, 4,5 3,2 2,9 4,0 3,2 3,6
Debljina cevi raCunata po obrascu: e=——+c+9, +e,,
2-f-z+P
4.3.8 Proracun oslabljenja usled izreza u cilindricnom omotacu (SRPS EN 13445-3)
Veli€ina i poloZaj prikljuaka na omotacu razdelnika:
P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7

DN 150 65 15 125 125 25 100

Cev 168,3x4,5| 76,1x3,2 | 21,3x2,9 | 139,7x4,0 | 139,7x4| 33,7x2,9 |114,3x3,6

Materijal P235GHTC1

440 200 250 350 250 240 Lﬁ
b "
(’“F - AH.H@
i ®1) 7 =R E R v 9 o 10 §
(< _\® RN
e |J|
do130.7] B159.das. pe
221.401 97757192337? -2 o=
\ i [
o ULE
14 I""\L 12 P9

Provera medusobnog uticaja priklju¢aka:
PrikljuCak se smatra pojedina¢nim, ako je zadovoljen sledeci uslov:

L,>a +a,+I

+ 1302

sol (9.5-1)
L=y +e, ) e, (9.5-2)
ris= (Ds-2*ec)/2=(219,1-2*4,5)/2=105,05
I, =+(2-105,05+4,5)-4,5 = 34,43
Oznake Ly, a1 i az - prema slici 9.6-5, SRPS EN 13445-3
Prikljugci P2iP3 | P3iP4 | P4iP5 | P5iP6 | P6iP7
al 38,05 10,65 69,85 69,85 16,85
a2 10,65 69,85 69,85 16,85 57,15
Lb 200 250 350 250 240
o 34,43 34,43 34,43 34,43 34,43
a1+a2+lg oy 112,92 1479 207,1 1541 1414
L>a +a,+1, +1_, DA DA DA DA DA

"DA" znali da je zadovoljen uslov za L,, odnosno, da nema medusobnog uticaja prikljuéaka, pa se prikljucci
raunaju kao pojedinacni.
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Provera pojedinacnih priklju¢aka na omotacu:
Prikljucci P2 P3 P4 P5 P6 P7 Obr.
Cevno ojacanje
eb 76,1 21,3 139,7 139,7 33,7 114,3
€ 3.2 29 4,0 4,0 3.2 3,6
Se 0,4 0,4 0,5 0,5 0,4 0,4
c 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
€cb 1,75 1,45 2,5 2,5 1,75 2,15
di 84,6 18,4 134,7 134,7 30,2 110,0
w 66,95 - - - - 47,85
w>w,, =max(0,2-,/(2-7, +e, ) e, 3 ¢, =max(6,1L1305) ; w21305 07
(minimalno rastojanje od diskontinuiteta)
Plo¢asto ojaCanje
ly - - - - - -
ep = = = = = =
8e = = = = = =
C - - - - - -
eap = = = = = =
Uslov zadovoljenja ¢vrstoc¢e cevnog prikljucka:
(4, + 4f,)-(f, —05-P)+ 4f, -(f,, —05- P)+ 4f, -(f,, = 0.5-P)> P-(dp, + Ap, + 0.5 4p,) | 957
Radi lak$eg zapisa u tabelu ovaj odnos obelezicemo kao: AF > AP
fs 114,46
fop = min(fs;fo) 11446 | 11446 | 11446 | 11446 | 11446 | 11446 |
lso 34,43 9.5.2
lis 104,25
l, = /(deb —e, }.ecb 11,41 5,36 18,52 18,52 7,48 15,53 9.5.39
I's =min(/_,1) 34,43 34,43 34,43 34,43 34,43 34,43 9.5.19
: 11,41 5,36 18,52 18,52 7,48 15,53
I',=min(lbo; Ib)
" 0 0 0 0 0 0
bi
- 45 45 45 45 45 45
a=0,5*dep 38,05 10,65 69,85 69,85 16,85 57,15
Af =e I, 132,94 | 132,94 | 132,94 | 13294 | 132,94 | 13294 9.5.20
Af, :evb.(g,b L +e,s) 27,58 14,08 57,17 5717 | 20,70 | 4274 9.5.41
Af, 0 0 0 0 0 0 uracunato u Afs
Ap, 0 0 0 0 0 0 nema kosih priklj.
Af, 0 0 0 0 0 0 nema ploce ojac.
Ap. =r, (l +a) 7217,77 | 433529 | 10563,13 | 10563,13 | 4987,53 | 9228,14 9.5.22
Ap=05-d,-(s+e,) | 1657.95 | 102149 | 240592 | 240592 | 1244,52 | 2091,38 9.5.45
AF 18268,78 | 16732,35 | 21636,42 | 21636,42 | 17485,76 | 19994,14
AP 11538,44 | 6963,81 | 12969,05 | 12969,05 | 6232,05 | 11319,52
AF > AP DA DA DA DA DA DA
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"DA" znaci da je zadovoljen uslov ¢vrstoce.

Za sve prikljuke je zadovoljen uslov ¢vrstoce, nisu potrebna dodatna ojacanja

Oznake iz prethodne tabele:

Af, - povrina popre¢nog preseka omotaca koja je opterecena naponom i deluje kao ojacanje
Af,, - povrsina popre¢nog preseka ugaonog Sava izmedu prikljucka i omotaca
Af, -povrsina poprec¢nog preseka prikljuCka koja je optre¢ena naponom i deluje kao ojacanje
Af, - povrsina poprecnog preseka ojacavajuce ploCe ( nema je u ovom slucaju, Af,=0)
Ap, - povrSina omotaca opterecena pritiskom
Ap, - povrsina prikljuCka optere¢ena pritiskom
4p, - dodatna povrsina izlozena pritisku, za kosi prikljucak (nema je u ovom slucaju)
w - rastojanje od diskontinuiteta

ls - duzina omotaca koja u€estvuje u ojacanju
|, - duZina priklju¢ka koja ucestvuje u ojacanju

4.3.9 Prora¢un najmanje debljine zida ravnog danca
izlozenog unutrasnjem pritisku ( SRPS EN 13445-3)

- Polazni podaci:

P235GH ... materijal danca;
Di [mm] =210 ..o spoljasnji pre¢nik ravnog danca (unutra$nji pre¢nik omotaca)
CiCo e koeficijenti oblika za projektovanje kruznih ravnih danaca

Debljina ravnog danca bez otvora:

Odredivanje koeficijenata C;i C;:

C=0,309 slika 10.4-4 ,EN 13445: eJ/Di=4,5/210=0,02143
P/f=1,3/114,46 = 0,01135

C,= <0,3 slika 10.4-5, EN 13445: ¢e¢/Di=4,5/210 =0,02143
P/f=1,3/114,46 = 0,01135

Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od sledecée dve vrednosti:

P P
e= maX{C] -D, -\/;],(Cz -D, - /K] (10.4-7)

Posto je C, manje od 0,3, ne uzimamo u obzir drugu vrednost, pa je:

P 13
e:C,-Di-\/;:0,309-210- T =6,92[mm] | yodataka

2

e=6,92+0,4+1= 8,32mm, sa dodacima
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Debljina ravnog danca sa otvorom i prikljuékom:

Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od slede¢e dve vrednosti:

e:max{(y] 'eo);[cl Y, D, E} (10.6-1)

€o=4,43mm
R N U T
Y, —mm{ls j—d}_mm{zﬁ —210_87’9}—mm[2’1’19]—1’19 (10.6-3)
Jj 210
= = :1,31
Y2 \/j—d \/210—87,9 (10.6-4)

j=2*h=Di=210 (otvor je u centru)

Ekvivalentni pre¢nik za umetnuti prikljuc¢ak:

2-A
d=d, -
e, 10.6-6
: /b
A'=min( 4; 4-—
f 10.6-7
1=08-(d, +e,)-e, =08-,/(1099+2,2)-2,2 =125 10.6-8
I'=10 (Priklju€ak uvucen u posudu 10mm)

A=22-(12,5+4,5+10))=59,4
A'=min(59,4;59,4. 12240
114,46

2

) =min(59,4;63,52) = 59,4

2-59,4

d=1143- =879

1,3
114,46

e= max{(1,19-4,5);[0,309 -1,31-210- } =max(5,36;9,06) =9,06 bez dodataka
e=9,06+0,4+1=10,45mm

Usvajamo dance debljine 12mm.
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otIOVI (osnovni zahtevi prema Pravilniku o tehni¢kim
zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje Strana: 1/3
. usagladenosti opreme pod pritiskom

Petrovaradin (Sl.glasnik RS, br. 87/2011)
Rade Koncara 1
Redni - .
broj Broj ¢lana Tekst zahteva Ispunjenje Ocena

Ocena: D —ispunjava

N — ne ispunjava

X —ne odnosi se

P — reSeno u projektnoj dokumentaciji

1.

1.1 GreSke u konstrukciji

MEHANICKI LOMOVI DELOVA POD PRITISKOM

2.1 Prihvaéen predlog za opremu |Primena ispitane konstrukcije i zahteva

1 pod pritiskom u smislu ¢vrstoce harmonizovanih standarda. Tehnicka D
Dodatne analize napona u specijalnim | dokumentacija
sluajevima.

2 2.2.1 Projektovanje opreme pod |Uzimanje u obzir sve opreme na radnoj jedinici | Projektna p

pritiskom prema nameni (staticka, dinamicka ili udarna) dokumentacija
2.2.3 Odgovaraju¢i proratun i |Oprema je projektovana prema vazecim
3 metoda koji uzimaju radne uslove u | tehni¢kim standardima i projektnim metodama. U | Tehnicka D
obzir sluGaju korozije ili drugih habanja, primeniti | dokumentacija
dodatke na koroziju
2.3 Bezbedno rukovanje i rad |Osiguranje dostupnosti, finansijske nadoknade i Proiektna

4 opremom bezbednosti pojedinacnih elementa u smislu dokJumentaci'a P

konstrukcije. y
24 Omogucavanje ispitvanja |a) omoguciti pristup revizionim otvorima pri D

5 opreme pod pritiskom ispitivanju Tehnicka
b) ispitivanje opreme koris¢enjem metoda bez |dokumentacija D
razaranja

4. Kori$éenje odgovarajuéeg | Kori¢enje materijala za zavarivanje na osnovu Tehnicka

6 dodatnog materijala za zavarivanje | harmonizovanih  standarda i preporuka dokumentaciia D
proizvodaca I

7 41 KoriS¢enje  odgovarajuceg | KoriS¢enje materijala na osnovu namene posude, | Tehnicka D

oshovnog materijala preporuke proizvodaca i odgovarajucih standarda | dokumentacija
4.2 Usaglasenost materijala sa | Upotreba materijala:

8 zahtevima - premna nameni posude Tehnicka D
-prema standardima dokumentacija
-prema sertifikatima materijala

4.3 Usaglasenost materijala sa |-KoriSéenje ispitanih materijala, sa sertifikatima,

9 zahtevima prema specifikaciji materijala Tehnicka D
-KorS¢enje materijala odgovaraju¢ih  nameni | dokumentacija
posude i projektnim parametrima

1.2 GreSke u proizvodniji

3.1.1 - Ispravna proizvodnja delova Priprema pozicija i priprema ivica spojeva za | Tehnicka
10 konstrukcije (bez defekata i promene rvanie i k r{tr i pn.p pol dokumentagii D
mehanickih osobina) zavarivanje i kontrolisanje okumentacija
3.1.2 — Ispravne radne procedure i |a) navodi odgovaraju¢ih procedura i odredivanje P| R
. - : - . " . an zavarivanja  |D
11 kva[|ﬁkaC|Je osoblja za nerastavljive kvallﬁkacua) osobljg . . Identifikaciia
spojeve b) navodi radnih procedura i osoblia od nxac
zavarivaca D
odgovorne osobe
12 3.1.3 — Odgovarajuce kvalifikacije | Odredivanje osoblja za sprovodenje ispitvanja | Tehnicka D
osoblja za ispitivanje bez razaranja | bez razaranja dokumentacija
3.1.4 - termiCka obrada u sluaju |Navodi i dokumentovana procedura termicke Tehnic
: " " . ehnicka
13 promene .SVOJStva materijala tokom obrade opreme pod pritiskom (Qelova) u .Si|l’JcaJ.U dokumentacija X
proizvodnje gde je neophodno, prema sertifikatu koris¢enih
materijala
3.1.5 - |Identifikacija materijala Tehnitka
14 opreme pod pritiskom tokom |Navodi sertifikata koriS¢enih materijala. dokumentaciia D
proizvodenje i ispitivanja I

15 3.2 - zavrdno ocenjivanje opreme |Navodi i dokumentacija zavrSnog kontrolisanja i | Tehnicka D

pod pritiskom ispitivanja pritiskom prema dokumentacija
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o OVI zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje
usagladenosti opreme pod pritiskom
Petrovaradin (Sl.glasnik RS, br. 87/2011)
Rade Koncara 1
1.3 Greske u postavljanju/instalaciji
a) navodi statiCkih opterecenja
. . . | b) rukovanje prema instrukcijama za sastavljanje | Projektna
16 (1)-1re?1’13§b?)(:inarilt?;lz§|nawcua (sklapanje) opreme pod pritiskom dokumentacija
P podp c) zahtevi za utvrdivanje stabilnosti temelja i
druge konstruktivne mere
1.4 Nedozvoljeno prekoracenje pritiska
Projektovanje opreme za upozorenje u slu€aju
17 2.10 . upotreba OPreMe = 8 1\ 4a zadtitni elementi ne obezbede od Projektna
upozorenje prekoracenja koracen; itisk Sprovoditi riodi¢na | dokumentacija
dozvoljenog limita prekoracenja  pritiska. ~ Sprovoditi  periodiéna | doku j
ispitivanja opreme
a) opremiti posudu pod pritiskom ventilom
2.11 upotreba nezavisne i pouzdane | sigurnosti Proiektna
18 opreme za ogranienje najveceg |b) koristiti prema upustvu za upotrebu, q ) "
» N o e o . okumentacija
radnog pritiska odrZzavanje i periodino ispitavnje ventila
sigurnosti
2.11 upotreba zastitne opreme, npr
za ogranienej nivoa, protoka, |a) opremiti opremu pod pritiskom drugim
19 koncentracije, bezbedno punjenje i |zastitinim uredajima za ogranicenje pritiska Projektna
praznjenje (uzimanje u obzir pritiska |b) Kkoristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
pare kao i temperature i nivoa |odrzavanje i periodino ispitavnje zastitne opreme
punjenja)
20 ﬁ;;zorenl;gotreba Og:i?:raéenzj: IzZlaznu stranu ventila sigurnosti povezati sa |Projektna
. - atmosferom bez zatvarajucih elemenata na liniji dokumentacija
dozvoljenog limita
1.5 Nedozvoljeno prekoracenje temperature
a) opremeti posudu pod pritiskom zastithom
20 5.2a — primena zastitne opreme za | opremom za ogranienje temperature Projektna
odrzanje dozvoljene temperature b) koristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
odrzavanje i periodi¢no ispitavnje zastithe opreme
a) opremeti posudu pod pritiskom opremom za
52b — omogudéiti uzorkovanje za |uzorkovanje Proiekt
21 procenu svojstava fluida (rizik, |b) navesti sistem za ocenjivanej uzoraka, drOJe na
. o Ly . o Lo o okumentacija
korozija, zapaljivost, toksi¢nost...) odrzavanje i merenje, i operatera za uklanjanje
negativnih uticaja
a) Opremiti posdu pod pritiskom sklopom:
- za iskljuCenje uticaja zaostalih sedimenata
5.2 c,d,e —iskljuciti rizik usled uticaja |- Za bezbedno snizenje zaostale temperature
29 raslojavanja, nakupljanja preostale | nakon rastavljanja Projektna
toplote i akumulacije zapaljive |- za spre¢avanje akumulacije zapaljivih supstanci | dokumentacija
mesavine i povratnog plamena
b) uklju¢enje ovih sklopova u upustvo, navodeéi
uslove za odrZavanje i kontrolisanje.
1.6 Unutradnja korozija (habanje) opreme
a) koriS¢enje materijala otpornih na koroziju ili
primena antikorzivnih mera za$titom povrsina ili
zamenom oStecenih delova
b) povecanje debljine zida za dodatak na koroziju
. . i eroziju Tehnicka
23 2.2 —”tokom prOJ.ektova.nJa opreme ¢) navesti mere za ispitiavnje i ograniCenje uticaja | dokumentacija
pod pritiskom uzeti u obzir koroziju korozije

- kontrolisanje unutradnjih delova

- CiS¢enje i odrzavanje

- mernje dimenzija pohabanih delova
- kontrolisanja kvaliteta izolacije
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Rade Koncara 1
1.7 Spoljasnja korozija (habanje) opreme
a) navesti zastitni premaz ili projektovati izolaciju
koja dozvoljava zamenu pohabanih delova
. . b) navesti sledece akcije: -
24| 0o priskom uzet u obair korosgu |~ POPraVKa 2astnog premaza dokLmentaca
- kontrolisanje stanja izolacije i okolne sredine
- kontrolisanje dimenzija delova koji mogu biti
pohabati i sprovesti zamenu
2 CURENJE
2.1 Gubitak zaptivenosti usled neodgovarajuéih delova
2.8a — sklopljeni delovi opreme pod | Upotrebom odgovarajucih delova iji kvalitet je Tehnicka
25 pritiskom moraju biti odgovarajuci i | potvrden (navesti ispitivanja i zahteve za dokumentaciia
pouzdani sertifikovanje za odgovarajuée uslove) I
2.2 Gubitak zaptivenosti usled sastavljanja
a) sklapanje mora biti sprovedena na
26 280 - skloplieni delovi moraju g;o;gsc:;?lsglz\;\: 22 ispitivanje i odrzavanje tako Projektna
obezbediti zaptivenost . pitivan) J dokumentacija
da se obezbedi stalna zaptivenost
(zamena zaptivaca...)
2. Otvaranje i zatvaranje opreme pod pritskom
a) upotreba mehanickih brzozatvarajucih jedinica
23 - Bezbedno otvaranje i |iupozorenje naopremipod pritiskom na preostali Proiekina
27 zatvaranje opreme pod pritiskom u | pritisak u posudi dokJumentaci'a
radnim uslovima b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja I
sa osvrtom na pritisak
2.3 — Bezbedno otvaranje prostora | a) upotreba termalnih osiguraa za blokiranje
28 pod pritiskom u slu€aju rizika | otvaranja posude tokom predgrevanja Projektna
pregrevanja medijuma b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja | dokumentacija
sa osvrtom na temperaturu
Ocena: D —ispunjava N — ne ispunjava X —ne odnosi se

P —reSeno u projektnoj dokumentaciji kotlarnice
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Broj:TZ-117/16

Datum: oktobar 2016.god.

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

1. OPREMA

Razdelnik pare DN200, pmax=13bar, fabr.br BB1

2. OPIS OPREME

Razdelnik pare je izraden iz beSavne cevi dimenzija fi219,1x6,3mm, kvalitet materijala
P235GHTC1, sa dve koncentriCne redukcije na krajevima, radi prelaska manji DN, kvalitet
materijala P235GHTC1. Na razdelniku su zavareni svi potrebni prikljucci, izradeni iz beSavnih
cevi kvaliteta materijala P235GHTC1 (P265GHTC1) i prirubnica sa grlom kvaliteta materijala C

22.8., P250GH

3.0PIS SANACIJE -

4. Postupak 111- rucno elektrolu¢no zavarivanje obloZzenom elektrodom.

zavarivanja

5. Osnovni materijal

MATERIJAL

OSNOVNI MATERIJAL DIMENZIJE SRPS EN ASME | DIN
Omotac-telo razdelnika $219,1x6,3 P235GHTC1
Dance ravno #12xfi205 P235GH
Redukcija koncentriéna $ 219,1/ ¢ 168,3 | P235GHTC1
Luk cevni 90°, R=1,5D $ 168,3 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN150 $168,3x4,5 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN125 $139,7x4,0 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN100 $114,3x3,6 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN65 $76,1x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN25 $33,7x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN15 $21,3x3,2 P235GHTC1
Prirubnica sa grlom DN150PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN125PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN100PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN65PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN25PN16 C22.8

6. Dodatni materijal
POSTUPAK | DODATNI MATERIJAL
ZAVARIV. SRPS JESENICE OERLIKON ESAB ELGA
111 E420RR 12 SUPERCORD
111 E424B32H5 | EVB50

- rutilnu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=140 °C -
- bazi¢nu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=400 °C -
- elektrodu na objektu drzati u tobolcima

7. Priprema za
zavarivanje

- krajevi cevi se za zavarivanje pripremaju masinski ili ruéno brudenjem.

- Ceona povrsina cevi mora biti upravna na osu cevi. Dozvoljeno odstupanje "e" (sl.1) iznosi
0.5mm za D<63.5mm; 1.0mm za 63.5<D<159mm; 1.5mm za D>1509.

- centriranje cevi se vrsi po unutradnjem precniku. Dozvoljeno smicanje "E" (sl.2) je 0.5mm

- pravilno centrirane cevi na mestu Sava nemaju prelom ose. Dozvoljeno odstupanje od ose cevi

na rastojanju od 250mm od Sava "a" iznosi (sl.3) 1.5mm za D<63.5mm; 1.3mm za

63.5<D<159mm; 1.0mm za D>159.

- pre suceljavanja cevi, Zleb i povrSine neposredno uz Zleb (Sirine 30mm) oSistiti do metalnog

sjaja.

o= 550

sl. 1 sl. 2 sl. 3
Pripremu Kkrajeva cevi uraditi prema detaljima na WPS listama.
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Kotlovih

Broj:TZ-117/16

Datum: oktobar 2016.god.

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

8. Zavarivanje

- Posle upasivanja pozicija radi se privarivanje ("heftanje") , pod istim uslovima kao i zavarivanje,
odnosno sa zavarivaima koji poseduju odgovarajuée sertifikate i sa istim dodatnim
materijalom

- Privarci (heftovi) se rasporeduju ravnomerno po obimu cevi, a njihov broj i dimenzije zavise od
precnika cevi

- Zavarivanje mogu izvoditi samo zavarivadi koji poseduju odgovarajuce sertifikate

- Savovi se izvode iz dva ili vide zavara (prolaza). Kraj svakog zavara treba prebrusiti. Savovi se
izvode sa provarenim korenom, bez kratera i zareza sa postepenim prelazom u osnovni
materijal.

- Radno mesto zavarivaa mora biti zastiéeno od atmosferskih uticaja (kiSa, sneg, vetar,
promaja).

- Posle zavarivanja zavariva¢ je duzan da zavareni spoj oznadi svojim Zigom. Oznagavanje se
vr8i metal markerom na rastojanju 30mm od Sava.

-Oblici Zlebova i parametri zavarivanja su dati u WPS listama broj:
162/16, 163/16, 164/16, 167/16

9.Predgrevanje

-nije potrebno

10.Termicka obrada

-nije potrebna

Ime zavarivaca Broj sertifikata Zig | Sertifikat zavarivata SRPS EN ISO 9606-1
Pavlovi¢ Dimitrije | 717/16 2 111 TBW FM1 RR/B s15 D139 H-L045
11. Osoblje za Pavlovi¢ Dimitrije | 1213/16 2 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml
zavarivanje Bandulaja Dejan 1237/16 1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44,5 H-L045
Bandulaja Dejan 1212/16 1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml
Vrsta ispitivanja gs;m anja Osoblje Bll::Jv gverenja
Vizuelna kontrola zavarenih spojeva 100% Miroslav Nikoli¢ ZCP 368/VT 2
Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 2% Akreditovana
obodnih spojeva ha omotacu Laboratorija J&S
Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 10% Akreditovana
12. Osoblje za IBR spojeva priklju¢aka i prirubnica Laboratorija J&S
ispitivanje Radiografska ili ultrazvucna kontrola 10% Akreditovana
ugaonog spoja dance-omotac Laboratorija J&S

Penetrantska kontrola ugaonih zavarenih | 10% Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2
spojeva priklju¢aka i omotaca ili danca,
za D<150

Penetrantska kontrola obodnih spojeva 10%

na prikljucku

Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2

13. Napomena

Atestno-tehnicka dokumentacija:

- tehnologija zavarivanja

- specifikacija tehnologije zavarivanja (WPS)

- kvalifikacija tehn. zavarivanja (WPQR) odobrena od imenovanog tela za nerastavljive spojeve
- sertifikat medunarodnog inZenjera za zavarivanje

- sertifikati osnovnog materijala

- sertifikati dodatnog materijala

- sertifikat 0 osposobljenosti zavariva¢a, odobren od imenovanog tela za nerastavljive spojeve
- izvestaji o kontroli zavarenih spojeva

- izvestaji o dimenzionalnoj kontroli oblikovanih delova

- sertifikat o osposobljenosti osoblja za ispitivanje bez razaranja, odobrenog od strane imenovanog tela za

Tehnologiju izradio:
medun.inZ.zav. SRB/EWE/00153

nerastavljive spojeve
DOO ,KOTLOVI*
Direktor

(Nikoli¢ Miroslav, dipl.mas.inz./

/Rom¢éevié Branko,inz.mas/

medun.inz.zav. SRB/EWE/00153

31




SPECIFIKACIJA Broj: 162/16
otl OVI TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA strana 1 od 1
(WPS)

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Proizvodac i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

PoloZaj zavarivanja: PA

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): detalj "a":

%;
T\

oy

1925

@219,1x6,3
@219,1x6.3

kontrola zavara: radiografska 10%

redosled zavarivanja:

N7

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: SRPS EN 10016 / SRPS EN 10028 Standard: EN 499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 /| E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ P235GH Trgovacki naziv.: SUPERCORD / EVB 50

Debljina (mm): 6,3/6,3 |Prec":nik(mm):¢219,1/¢219,1

Dimenzije: ¢2,5 [/ $3,25

Priprema i CiS¢enje:  ruéno bruSenje

Posebni zahtevi za suenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasaili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno ¢is¢enje: brudenje |

Zavrsno CiS¢enje-obrada: ZiCana Cetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) (V) dodavanja zavarivanja” | toplota”:
materijala: Zice:

1 111 42,5 DC- 70-80 23

2,3 111 93,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 163/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvodac i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

PoloZaj zavarivanja: svi

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "b"

-30°
=
!
/

/

N

30
e

N

@114,3x36
@114,3x3,6

kontrola zavara: radiografska 10%

redosled zavarivanja:

[T

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: SRPS EN 10016 / SRPS EN 10028 Standard: EN 499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 /| E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ P235GHTC1 Trgovacki naziv: SUPERCORD / EVB 50
Debljina (mm):  3,6/3,6 | PreCnik (mm): $114,3/ $114,3 | Dimenzije: ¢2,5 / 3,25
4,5/4,5 $168,3/ $168,3

Priprema i CiS¢enje:  ruéno bruSenje

Posebni zahtevi za suSenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasaili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno ¢is¢enje: brudenje |

Zavrsno CiS¢enje-obrada: ZiCana Cetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) (V) dodavanja zavarivanja” | toplota”:
materijala: Zice:

1 111 42,5 DC- 70-80 23

2 111 93,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 164/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

PolozZaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): detalj "c"

@213,033,7076,1,@139,7

2940

kontrola zavara: penetrantska 10%

redosled zavarivanja:

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499

Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GHTCA Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25

6,3/2,9-45 219,1/21,3-139,7

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno CiS¢enje: brusenje

| Zavrgno &ig¢enje-obrada: Ziéana Eetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

3 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

07.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 167/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja: svi

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "d"

30, 1 30°
0 0

EAE
ZT ‘ /\'\'\\\\\D\
3

N

kontrola zavara: radiografska 10%

#

@21.3 - @168,3
3.0-5.0
DN15-DN 15

redosled zavarivanja:

N

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 / DIN Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ C 22.8 Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): 2,9-4,5/ | Dimenzije: ¢21,3- $168,3

Dimenzije: ¢2,5 /| ¢3,25

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje

Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: / tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno &iS¢enje: brusenje | Zavrsno &iS¢enje-obrada: Zi¢ana Setka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®. | toplota™
materijala: Zice:

1 111 $2,5 DC- 70-80 23

2 111 03,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

SPECIFIKACIJA

Broj: 171/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): detalj "e"

N

o

950

2114,3
36

Kontrola zavara: Penetrantska 10%

redosled zavarivanja:

N

SR

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GH Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50
Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25
3,6/12 fi114,3 /fi205
Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:
Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno CiS¢enje: brusenje

| Zavréno gis¢enje-obrada: Zi¢ana etka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2-4 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

07.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

SPECIFIKACIJA

Broj: 172/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): detalj "f"

63
23

2219,1x6,3

Kontrola zavara: Radiografska ili ultrazvu¢na: 10%

redosled zavarivanja:

G

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GH Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50
Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25
6,3/ 12 fi219,1 /fi205
Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:
Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno Cis¢enje: brusenje

| Zavréno gis¢enje-obrada: Zi¢ana Eetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2-5 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

07.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE A.D. o OD-RP22/14
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE -~

Imenovano telo za nerastavljive spojeve - reg.br. 1012 zdavanja: 12.09.2014.

¢

ATC

Gréita Mitenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
E-mail: office@zz2.0.r5 , Web: www.222.€0.IS §
AKPELWUTOBAHO
KOHTPOIHO

TENO
SRPS 1SO/1EC17020:2042

Strana: 1/1
Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Konéara 1, Petrovaradin
Primenjeni Pravilnik o tehnitkim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usagla.§enosti
propisi: opreme pod pritiskom ,, Sl.glasnik RS, br.87/2011

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4; SRPS EN 13480-4

Podruéje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:
Weldin Process(es):

Vrsta spoja i Sava: BW ss nb; BW ss mb; BW bs ; FW
Type of joint and weld:
Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupa(e}): % e .

Parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
Debljina osnovnog materijala {(mm): BW: 3.0+12mm FW: 4+16 mm .
Parent Material Thickness (/mm}:

111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Debljina metala 3ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vise prolaza: - Spoljagnji pre¢nik cevi (mm): | 230.15
Single run/Multi run: Vide prolaza Ouside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: | k: SRPS EN ISO 2560: E 38 0 RC 11 Mere dodatnog materijala: &2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32 HS Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zastitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podloske:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC(-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /
PoloZaji zavarivanja: Koren: PJ, PG

Welding Positions: Popuna: Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045
Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termitka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: /

Other Information:

Pregled dokumentacije izvrsila: Odobrio:

el ®

Zoran Andelkovi¢, dipl.mas.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

Tatjana Nikov, dipl.ma3.inZ.,IWE,IWl-c

0OB-KTO-SOPP-52 rev.0 KoriZenje, tampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaznjivo je po Zakonu
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b, ZAVOD ZH ZAVARIVANIE A.D. ..

AHPEAHTOBAMO ‘

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE okt |
) ‘xﬁ?SlS:\ﬂE«‘ 1P0R0:2042 ]
i e 11000 BEOGRAD, Gréica Milenka 67, tel: 01 1/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.zzz.COTS l

| KVALIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA (WPQR) Broj / No:
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

K-3.2.029/14

fzdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje ~ Kontrolno telo Strana / /1
Datum izdavanja/ Date of issue:  29.04.2014. \ Page:
SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJA UZORKA
TEST CERTIFICATE
izvodaC: i Adresa: " .
f\’zzlvfzc?:rer: KOTLOVI D.0.0 -Petrovaradin P dbff; " Rade Konéara 1, Petrovaradin
Standard  gppg EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012 Datum zavarivanje:  02.08.2010
Code/Testing Date of welding:
Standard.:
Podrudje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification
Postupak (postupci) zavarivanja: | 111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje -
Welding Process(es): i

BW ss nb,ss mb,bs , FW
_ Cevni prikljudak : cevu cev,zaa > 60°i zad>30,15 mm

rsta spoja i sava:
Type of joint and weld:
i materijal: grupa(e)  podgrupa(e):

Osnovni materijal:

Parent Material group(s) and sub Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
GOUP(S)
Debljina osnovnog materijala (mm): BW: 3-12 mm

Parent Material Thickness (/mm): FW: 4-16 mm

! Debl}ma ‘metala §a‘:/;;(r;im): sina éavaugaonog spoja (fnm):

Weld Metal Thickness (mm): ! | Throat Thickness (mm):

Jedan prolaz/vise prolaza: | Spoljni pretnik cevi (mm):

Single ruw/Multi run: Vise prolaza | Outside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: 1ISO 2560: £ 38 0 RC11 | Mere dodatnog materijala: &52.5mm
Filler Material Designation: | SRPS EN 18O 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: ! i

! . 2325mm

Oznaka zatitnog gasa/topitelja: . Oznaka gasne podloSke: /
| Designation of Shielding Gas/Flux: - o ) Designation of Backing Gas:

Vrsta struje za ivanje i polaritet: | Koren: DC () Unos toplote:

Type of Welding Current and Polarity: | Popuna: DC (+) Heat Input: /

 Svi polozaji

7 T "Meduprolazna temperatura: ; '

Preheat Temperature; o L dnterpass Temperature: L.
|

|

|

‘Naknadno zagrevanje / termicka obrada: /
Post-Heating / Post-Weld Hear-Treatment!; S B
Ostali podaci: Ovaj sertifikat je revizija

Other Information: WPQR br.K-3.1.2.028 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavajuéim
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.

Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
reguirements of the code/testing standard indicated above

e gdobrio / Approved by
Ll Tt

Zoran Andelkovic, dipling IWE

CLAN MERUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANIE
MEMBRE DE L'INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING
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List 9/ Listova: 10

ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE AD. po; OD-RP21/14
INSTITUT DE SOUDURE ~ WELDING INSTITUTE

¢

Datum

Imenovano telo za nerastavijive spojeve - reg.br. 1012 izdavanja: 24.09.2014. ATC
Gréiéa Milenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
£-mail; office@zzz.co.rs , Web: www.222.¢0.rs ARPEMTOBAHO
KOHTPONIHO
0

SRPS 1S0/1EC17020:2012

Strana: 1/1

Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Kon&ara 1, Petrovaradin

Pravilnik o tehnickim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti

Primenjeni
opreme pod pritiskom ,, sl.glasnik RS“, br.87/2011

propisi:

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4

Podrucje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:

Weldin Process(es): 111 - Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Vrsta spoja i Sava:

" Type of joint and weld: BWT SpOj ,FW

"Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupal(e): % e .
parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

Debljina osnovnog materijala (mm): BWT ss: cevl: 3.0+7.2mm FW: 4-16mm
Parent Material Thickness (/mm): cev2: 3.0+ 10 mm 2
BWT bs: cev1: 3.0+7.2mm

cev 2: 3.0+ 16 mm

Debljina metala ¥ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vide prolaza: - Spoljasnji pregnik cevi (mm): | 225 (cevi)
Single run/Multi run: Vise prolaza Outside Pipe Diameter (mm) | >109.5 ( cev 2)
Oznaka dodatnog materijala: | K: SRPS EN ISO 2560: E 42 0 RR 12 Mere dodatnog materijala: @2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN IS0 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zatitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podlodke:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: i /
PWOSSZLZ’:::;;;;’;{E' Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045

Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: | / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termigka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: ) /

Other Information:

Odobrio:

3{ %/ o1l —

Pregled dokumentacije izvriila:

Sud &)

Tatjana Nikov, dipl.mas.inZ.,IWE,IWI-c

Zoran Ahdelkovi¢, dipl.mag.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

0B-KTO-SOPP-52 rev.0 Korigéenje, §tampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaZnjivo je po Zakonu
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE, A.D.
INSTITUT DE SOUDURE -

WELDING INSTITUTE

ARPEATUBAHO
KOHTPONHO

1E
SAPS 1SO/TEC 170202032

—

11000 BEOGRAD, Grti¢a Milenka 67, tel: 011/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.ZZZ.CO.IS

]

KVALIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA (WPQR)
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Izdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje — Kontrolno telo
Datum izdavanja/ Date of issue:

29.04.2014. Rev.1 od 23.09.2014

. . K-3.2.028/14
Broj / No: Rev.1
Strana /

Page: 1

SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJ A UZORKA

TEST CERTIFICATE
Proizvodad: " Adresa:
Mamifacturer: KOTLOVI D.0.O Petrovaradin Address:
Stndard  Gppo BN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012  Dotum zavarivanja:
Code/Testing : Date of welding:

Standard:

Podrudje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification

Rade Konéara 1, Petrovaradin

02.08.2010

Postupak (postupci) zavarivanja:
Welding Process(es):

111 — Rutno elektroluéno zavarivanje

' Vrsta spoja i Sava:
Type of joint and weld.

BW T ss; BWT bs ; FW

Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupa(e):
Parent Material group(s) and sub
group(s):

Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

Debljina osnovnog materijala (mm):
Parent Material Thickness (/mm):

BWT: cevl: 3-7.2mm FW:4-16mm

cev 2: 3-16mm

' ‘Debljina metala $ava (mm):

Visina $ava ugaonog spoja (mm):

Weld Metal Thickness (mm): ! Throat Thickness (mm): /

Jedan prolaz/viSe prolaza: . Spoljni pre¢nik cevi (mm): >25 (cev 1);

Single run/Multi run: Vise prolaza Outside Pipe Diameter (mm) >109,5 (cev 2)

Oznaka dodatnog materijala: | SRPS EN ISO 2560: E 42 0RR12 | Mere dodatnog materijala: Z2.5mm

Filler Material Designation: | SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32H5 | Filler Material Size: o '25
.25mm

Oznaka zaititnog gasa/topitelja:
Designation of Shielding Gas/Flux:

~

Oznaka gasne podloske:
Designation of Backing Gas:

/

Welding Positions:

Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote:
Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /
PoloZaji zavarivanja: g Nos s :

oloZaji zavarivanja Svi polozaji osim PG i J-L045

Temperatura predgrevanja:
Preheat Temperature:

/

Meduprolazna temperatura:
Interpass Temperature:

Naknadno zagrevanje / termicka obrada:
Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment:

/

Ostali podaci:
Other Information:

Ovaj sertifikat je revizija

WPQR br.K-3.1.2.034 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavaju¢im
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.

Certified that test welds prepared, welded an

reguirements of the code/testing standard indicated above.

Kuvalifikaciju obavio / Examiner

et 9

Tatjana Nikov, dipl.ing. IWE, IWI-¢

d tested-satisfactorily in accordance with the
# : y

tOdobrio / Approved

207,

LA Loz

Foran Anbikovic, dipling IWE

OB-KTO-02 Rev 1

LAN MEDUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANJE
MEMBRE DE L'INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING
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European Scheme for the Education and Qualification of Welding, Joining and Cutting Personnel

EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

VELD
<o"‘w Dive,

y N\
;

*,

@, &
“oung . 0B

Having met the education and training requirements of the corresponding
1IW Guideline and by examination having satisfied the requirements
of the Examination Board of the Authorised National Body

Miroslay NIKOLIC

Date of Birth: 25.04.1966.

is hereby awarded the diploma of

EUROPEAN WELDING ENGINEER
Date: 04.12.2015.

Diploma N° SRB /EWE/ 00153

Chairman of ANB Examination Board

Head of Training School
22 fe 7
N s JGONRE Aoy
Prof. Aleksandar Sedmak, Dr.S % g

EWF Authorised National Body
DUZS-CertPers, Serbia

This diploma is subject to the rules concerning its use and misuse. See overieaf.
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.

Z

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

v
kﬁ
Dml
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SRPS ISOAIEC 17024 201

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 RR/B s15 D139 H-L045 ss nb/ss mb

Designation(s): ,

Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj: 717/16

Welder's name: Number:

Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivada: /

Identification: Welder's brand:

Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Isprava identifikacije: JMBG

Date and place of birth: Method of identification: e

Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin

Emp/qyer: Fotografija

Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 {ako se zafteva)

Code / Testing Standard: Photograph

Osob deien ovaj Serss na N cbara Pravin itevima za iredt
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 149/16 ol N ii:?f?;o:r:n:es;oaf Dﬁag(o:yrﬂe(; G 810 elis«:defia Y e
Direxvom ¢ opremi itsxom PED 97/23IEC/ Holder of this Certificate is frained in accordance to ment of i
Manufacturer swpS (’f app I’cab’s) Regu,::ors of {;I-Jr;‘c; rzwfremenls for the design, ap(:xcnofa:d c::ky/;/ry ;,;ze;g:ler’of ;;ms%:?pxnf ¢ t
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure Egulgrrent Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja :

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification !
i Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 . 111 |
| Vrsta prenosal Transfer mode - ] - :
« Lim ili cev / Plate or pipe T ; P,T

Tip spoja / Type of weld BW : BW !

Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.2 - i

Grupa(e) dodatnog materijala / Filer material group(s) M1 1 FM1, FM2. i

Oznaka dodatnog materijala / Filer material(Designation) koren/rootRR | B . koren /root A, RA, RB,RC,RR,R | A, RA,RB, RC,RR,R,B ;
- Zastitni gas / Shielding gas - -
. Pomoéni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - | =

Vrsta struje i polaritet / Type of current and polarity DC() | DC(+) :

Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 15 | 23 mm

Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness (mm) s | .

Spoljasnji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 139 2 69.5 mm

PoloZaj zavarivanja / Welding position H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :

Zlieblienje/podloska / Gouging/backing : - ‘, -

Jednoslojni/viSeslojni / Muttiisingle layer | ss nb i ss mb | ss nb,ss mb,bs,ss gb,ss fb ss mb,bs

_Revalidatior. for qualificationby examiningbody fr the following 2 years (refer to 9.3 bj

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
: Vrsta ispitivanja ZRSENOI e Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
PRIHVATLIVO i N .
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE i Certification body:
| Notrequired |
accepted ‘ | MepadZer Seme sertifikacije zavarivaca
Vizuelno / Visual testing X i - ; i '¥.4cheme manager of welders
Radiografija / Radiography testing X | - | » ,
; Prelom / Fracture test - ‘ X ! i 2676, ’ScM.E. IWE
i Savijanie / Bend test - ! X
« Zatezanie [ Notch tensile test ! - ; X 11.05.2016.
i Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X : i Beograd
| Dodatna ispitivanja* / Additional tests* = | - ! X ! Sertifikat vaZi do/validity to: 06.05.2018.(prema/according 9.3b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca ili ispitnog
“Produzenje | | Vazido: [ Produzenje Vaiido: ! tela za 6 meseci(prema 9.3 a,b,c)
Revalidation i Vafid until I | Revalidation_ Valid untit Confirmation of the validity by employ iding coordinato or ining body for the
! 9.3a) | ©93p) following 6 months (refer to 9.3 a.b.c)
ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date :  Potpis/Signature Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Signature

Funkcija/Position or title D

OBR-CEP-47 ZAVCD-CE!
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Z

ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Z

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka:
Designation(sj:

Ime i prezime zavarivaca:
Welder's name:

Identifikacija:
Identification:

Datum i mesto rodenja:
Date and place of birth:
Poslodavac:

Employer:

Praviio / standard:

Code / Testing Standard:
Proizvodacka WPS (ako je primenljva): 010-1/16
Manufacturer sWPS (if applicable):

3107972850039

DEJAN (Nedeljko) BANDULAJA

31.07.1972. Zrenjanin.
"KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin

EN ISO 9606-1:2013

Kiovarye, iz

con

ie docejen ova; Sertfixat csposobjena je u skiadu sa odredsama Praviinika o fennickim zahtevima za
nie usagiaSencst opreme pod pridskom (St.glasnik RS, 87/2011) kaji je uskiaden sa

EN1SO 9606-1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44.5 H-L045 ss nb/ss mb

Direictvom o opre

Broj  1237/16
Numter:
Zig zavarivaéa: /
Welder’s brand:
Isprava identifikacije: IMBG
Method of identification: ey
! Fotografija
: (axo se zarteva; ;
: Photograph !
i (if required) 1

om PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained i accordance fo requirement of the

Regulationss of technical requirements for the design, prodtuction and conformity assessment of pressure equipment
{Siglasnik RS, 87/2011) conforming fo the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification ‘
i Postupak zavarivania / Welding processfes) 111 111 |
. Vrsta prenosa/ Transfer mode - = !
¢ Lim il cev / Piate or pipe T P, T
; Tio spoja / Type of weld BW BW )‘
i Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 5 - ;
! Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 |
i Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) koren/root RR ‘\ B koren /root A, RA, RB, RC,RR, R | A, RA, RB, RC, RR, R,E
! Zastitni gas / Shielding gas - - ;
i Pomeéni materijal / Auxifiaries (e.g. backing gas) - - ’
+ Vista struje i polaritet / Type of current and pofarity DC(-) DC (+) - |

Debijina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4 3+8mm
. Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness {mm) - | ~
. Spoijasnii pre¢nik cevi {mm) / Outside pipe diameter (mm) | 44.5 | 225 mm

Poloza] zavarivanja / Weiding positon ! H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :
i Lijeblienje/podicdka / Gouging/backing i - -
| Jednoslojnifviseslojni / Muttitsingle layer . _ssnb ! ss mb ss nb,ss mb,bs,ss gh,ss fb: ss mb,bs :

Supplementary filist weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

: Vrsta ispitivanja IZYRSENO | NE Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
! PRIHVATLJIVO - T .

i Type of tests | Performed and ZAHTEVASE Certification body:

i ! Not required i s L

! ; accepted -‘Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca

i Vizuelno / Visual testing [ X -

i Radiografija / Radiography testing i X -

| Prelom / Fracture test - X 0rig M Sc.ME. IWE

| Saviianie / Bend test i X .

| Zatezanie / Notch tensie test ‘ X - 28.07.2016.

i Makrostrukturno / Macroscopic examin. X - Beograd

|_Dodatna ispitivanja* / Addttional tests* X - 06.07.2018.(prema/according 9.3b)
I Priloziti poseban list, ako e potrebno / Agpend separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatoralispitivaca ili ispitnog

I Produzenje | Vatido: Produzenje Vazi do: tela za 6 meseci(prema 9.3a,b,c) }

| Revalidation . Valid untif Revalidatior: Valid untit Confirmation of the validity by empio g coordinat or g body for the
9.33) i 9.3b) following 6 mornths (refer to 9.3 a,b.c)
Produzenje sertifikata od strane sertifikacionog tefa za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date Potpis/Signature _FunkcijalPosition or title

Revalidation for qualificationby examiningbody for the foliowing 2 years {refer to 5.3 by
Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Sigrature

OBR-CEP-47 ZAVCD-CER’
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

AKPEMMTOBAHO

CEPTMOMKALIMOHO
TENO

SRPS ISOHEC 17024 2012

- _
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN 1SO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH ml
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj
: . roj:
Welder's name: Number: 1213/ 16
Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivata: /
Identification: Welder's brand:
Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Kréedin Isprava identifikaciie: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: e
- 1 i . 52§
Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin »
Empioyer: ¢ Fotografija
Pravilo / standard: EN iSO 9606-1:2013 o AFosezeneua)
Code / Testing Standard: Photograph
Osebakaio: je dodejer ova; Serifikat os; (if requircd;
Proizvodaéka YWPS (ako ie primenijiva): 009-1/16 rs», ceovaie et ceenhvang s giader sko ) treguied
- \SIES (iF anpiisable) Diekivom o cpremi pod PED 97123/EC/ Holder of s Certificate s frained in accordance to requirement of
Menutacturer sAP°S ("‘ app! ““ab‘le' i m‘ee;egula;oi:ri;t‘eiznwelre rements for the destr"gn ;iodl;iﬂoi alndaciflorm"; alsrs:s;;e:fn ;?ple;iz‘rj;’;f;r:em
. (Siglasnik RS, 87/2611) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC. T e
Poznavanje struke: Prihvatljivo . Podaci o ispitnom uzorku Podrugje odobrenja
Job knowledge: Acceptable ; Test piece Range of qualification
. Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 111 ’
. Vrsta prenosa/ Transfer mode *} - - .
- Lim ili cev / Plate or pipe ! T/P P,T '
: Tip spoja / Type of weld ! FW FW i
- Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) : 1.1/5.1 - |
. Grupale) dodatiiog materijala / Filler material group(s) ! FM3 FM1, FM2, FM3 F
| Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) I B A,B,RA,RB,RC,RR,R §
. Zadtitni gas / Shieiding gas - - i
i Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) i - -
i Vst struje i polaritet / Type of current and polarity i DC (+) -
- Debliina materijala (mm) / Material thickness (mmj 4/10 23 mm
Debljina metala $ava (mm) /Deposited thickness {mm) - : -
* Spoliasnii precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 44.5 ) 225mm
. Polozaj zavarivanja / Welding position PH i PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH.
Zlieblienje/podioska / Gouging/backing - | -
. Jednoslojni/vi§eslojni / Muttirsingle layer ; mi ! sl, ml
Supplementary fillet weld test {completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
‘: Vrsta ispitivanja | _JZVRSENOI [ e ¢ Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
; PRIHVATLJVO " "
Type of tests ZAHTEVASE Certification body:
; b/ Performed and | ot e
: accepted -~ :Menadzer Seme sertifikacije zavarivaa
! Vizueino / Visual testing X ‘ . iy, Scheme manager of weiders
. Radiografiia / Radiography testing - X / \V g A
| Prelom / Fracture test ‘ X - > = Viadimir 2, M,8C.M.E. IWE
! Saviianie / Bend test ‘ . X W ]
i Zatezanie / Notch tensile test - : X Da%n[r)f ofissue:  26.07.2016.
| Makrostrukturno / Macroscopic examin. - i X Beograd
. Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - : X Sertifikat vazi dofValidity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebne / Append separate sheet if require Produenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca iti
[ Produzenje | Vaiido: | | Produenje Vazido: |  ispitnog tela za 6 meseci{prema 9.3 a,b,c) ,
‘E Revalidation | Valdunti: 1 Revalidation | Validunti: ~ | Confirmation of the valiclty by empioy g coordinatol or g body for the
! 9.3a) | 9.3b) ! following 6 menths {refer to 9.3 a,b,c)
Produzenije sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(p 9.3b) { Datum/Date @ Potpis/Signature 1 Funkcija/Position or title i
Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 b) f ]
| ¢ Datum/p . Potpis/Signature ! FunkcijalPosition or title — ~
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

i ———
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH mi
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata: DEJAN (Nedeliko) BANDULAJA .
Welder’s name: ( J ) 210] o 12 12/ 16
umber:
Identifikacija: 3107972850039 Zig zavarivaca: /
Identification: Welder's brand:
I Datum i mesto rodenja: 31.07.1972. Zrenjanin Isprava identifikacije: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: A S
Poslodavac: "KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin
Employer: Fotografija
Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 (ko se zahteva)
Code / Testing Standard: Photograph
oba kojo) i lien oval Serifix naje u sk'adu iredbama Pravini ahtevim {if require
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 009-1/16 S T a Se?e :a;?s?:bse us':m::oa:psfi::: ((}s.ag.aasnfés ?772? Ve ‘sz;'ﬂ; " Hieqredy
Menufecturer's 4P (if applicable): ;5,22212&22'2?3222352,“2227;’33Z’ﬁ’fﬁlﬁﬁf;ﬁi‘&;ﬁﬁ"ﬁ?@ié‘fﬁ;ﬁZﬂiﬁﬁfﬁ”ﬁﬁpﬁiﬁﬁﬁﬁiﬁ;,
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure EqupmertDnectNe PED 97/23/EC.
Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku | Podrucie odobrenJa
J _Jobknowiedge: Acceptable Test piece ; Range of qualification
. Postupak zavarivanija / Welding process(es) 111 111
+ Vrsta prenosa/ Transfer mode - - i
¢ Lim ili cev / Piate or pipe T/P P, T
: Tip spoja / Type of weld FW FW
' Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.1/5.1 -
i Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 i
i Oznaka dodatnog materijala / Filler material(Designation) B A,B,RA,RB,RC,RR,R
\ Zastitni gas / Shielding gas - -
: Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - -
. Vrsta struje | polaritet / Type of current and polarity DC (+) -
Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4/10 23mm :
- Debljina metela $ava (mm) /Deposited thickness (mm) | - - '
. Spolja&nji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter fmm} 445 225 mm
+ Polozaj zavarivania / Welding position PH PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH. .
. Zljeblienje/podioska / Gouging/backing - - ;
¢ Jednoslojni/viseslojni / Muttisingle fayer ml st, mi :

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

Vrsta ispitivanja IZVRSENO | | e | Sertif kaciono. teIQ Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers

PRIHVATLIVO | !
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE | Certificati
accepted > fiohcequired Seme sertifikacije zavarivaca

Vizuelno / Visual testing X ! - i = S heme manager of welders
Radiografija / Radiography testing - | X | ‘,\‘\\ . /
Prelom / Fracture test X | - i 5 )/adlmir c.ME. IWE
Savijanje / Bend test - | X i
Zatezanie / Notch tensile test - ! X § Datum »zdavama/Daze ofissue:  26.07.2016.
Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X [ Mesto/Location: Beograd
Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - ; X ! Sertifikat vazi do/Validity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
* Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane posiod eanrd: fispitivaca ili
Produzenje ! Vaiido: Produzenje | Vazido: | thog tela za 6 me 93abc)
Revalidation | Valid until: Revalidation | } Vafiduntt | Confirmation of the validity by employ fing coordinatoy or g body for the
9.3a) i 9.3b) : following 6 months (refer to 9.3 a,b,c)

ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date

Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 bj
Datum/Date Potpis/Signature FunkcijalPosition o title ;

Potpis/Signature Funkcija/Position o title

‘OBR-CEP-47 ZAVOD-CERTPers:
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Kotlovih )

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

7. PLAN KONTROLISANJA | ISPITIVANJA



Broj o
- PK-117/16 Revizija
OtIOVI 7. PLAN KONTROLISANJA (SRPS EN 13445-5) ’

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

Projekat Narucilac
IZRADA RAZDELNIKA PARE "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUEVAC
Naziv Tip Serijski/fabricki broj proizvodaca
RAZDELNIK PARE DN200PN13 | |
Broj posla proizvodaca Teh. propisi primenjeni od strane proiz. Propis za materijal Sklopni crteZ
RN - Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11) SRPS EN 13445-2 ; K-04-824
L SRPS EN13445 SRPS EN 10216-2, SRPS EN 10028-2
Legenda oznaka vrsilaca aktivnosti:
(D) - Proizvodat KOTLOVI DOO, Petrovaradin Legenda oznaka ispitivanja:
. HP - taCka zadrzavanja
@ - Narudilac "TRZ" KRAGUJEVAC WP - 100% osvedoéenje
RD - pregled dokumentacije
@ -Imenovano telo I —100% kontrolisanje
Rl — kontrolisanje slu€ajnim uzorkovanjem
NP — niie notrebno
Ispitivanja oznaena sa HP, WP treba napomenuti 5 dana pre dogovorenog kontrolisanja.
Napomene:
*) Vreme drZanja posude na pritisku pri ispitivanju je najmanje 30 min.
"KOTLOVI" DOO, Petrovaradin Imenovano telo
Pripremio:  Zekanovi¢ Smiljka,inzzma8 Kontrolisao: Nikoli¢ Miroslav,dipl.inZ.mas. Odobrio: Rom¢éevi¢ Branko,inZ.mas. Pregledao:
Datum Potpis Datum Potpis Datum Potpis Datum Potpis
07.11.2016. 07.11.2016. 07.11.2016
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PLAN KONTROLISANJA

PK-117/16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatjivosti Dokument @
1. Priprema proizvodnje
1.1 Pregled ugovora (narudzbenice) Ugovor Ugovor Ugovor RD - - - -
Kontrolisanje i odobrenje 01 Pravilnik o TZPIUOPP 01 ) )
12 prorauna konstrukcije TD 117-01-16 SRPS EN13445 TD 117-01-16 RD RD
Kontrolisanje i odobrenje crteza s Pravilnik o TZPIUOPP Crtez br. ) )
13| Konstrukeije Crtez br. K-04-824 SRPS EN13445 K-04-824 RD RD
WPS - WPS
14 | Pregled i odobrenje WPS 162/16,163/16,164/16, Prag’g{”F',kstngmpp 162/16,163/16,164/16, RD . . RD
167/16,171/16,172/16 167/16,171/16,172/16
. . K-3.2.028-14 Pravilnik o TZPIUOPP OD-RP 21-14
1.5 | Preglediodobrenje WPQR K-3.2.029-14 SRPSENISO 15614-1|  OD-RP 22-14 RD - - RD
16 | Pregled IBRi proceduraza NDTi | Plan kontrolisana Pravilnik o TZPIUOPP P'ar;':(‘_’;‘gr;’/'f:ma . ) ) .
' naknadnu termi¢ku obradu SRPS EN13445
2. Prethodno kontrolisanje - ispitivanje materijala
21 Ulazna kontrola osnovnog i SRPS EN10216-2 Pravilnik o TZPIUOPP Sertifikat ) ) ) )
' dodatnog materijala SRPS EN 10028-2 SRPS EN13445
22 | Provera sertifikata materijala SRPS EN10204 gsggngmgggiuow Sertifikati materijala | - - RD
2.3 Provera ozna¢avanja materijala SRPS EN 10027 ggggngh? 1TOZOF;I7UOPP Sertifikati materijala | - - - -
Identifikacija materijala (PMI) -
24 | nerdajucih materijala - ako je SRPS EN 10027 gsgg”g‘hf 135;’7'UOPP Nema - - - - -
potrebno
2.5 SkiadiStenje materijala i dodatnog Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca - - - -

materijala za zavarivanje
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PLAN KONTROLISANJA

PK 117-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
3. Meduispitivanja
3.1 Kontrolisanje prenoSenja oznaka SRPS EN13445 SRPS EN13445 Zapisnik | - - RI
Kontrolisanje pripreme za Crtez br. K-04-824-1, Crtez br. K-04-824-1
3.2 zavarivanje WPS liste SRPS EN13445 WPS liste I ) ) )
Provera priklju¢aka, rev. otvora i
3.2 pozicije oslonaca nakon pripajanja | Crtez br. K-04-824 SRPS EN13445 Crtez K-04-824 - - RI
(zavarivanja)
4. Zavarivanje
WPS WPS
41 Kontrola pripojnih zavara 162/16,163/16,164/16, | SRPS EN13445 162/16,163/16,164/16, - - -
167/16,171/16,172/16 167/16,171/16,172/16
WPS WPS
4.2 Kontrola tokom zavarivanja 162/16,163/16,164/16, | SRPS EN 5817 162/16,163/16,164/16, - - -
167/16,171/16,172/16 167/16,171/16,172/16
43 | Kontrola bruSenja korenog TZ-117/16 SRPS EN13445 TZ-117/16 - - -
zavarenog spoja
Vizuelna kontrola zavarenih SRPS EN ISO 5817 .
4.4 spojeva SRPS EN ISO 17637 SRPS EN13445-5 lzvestaj - - RD
45 Verifikacija oznaavanja spojeva TZ-117/16 SRPS EN13445-5 Dnevnik zavarivanja - - RI
46 | lzvodenie vaznijih popravki Odobrene procedure | gppg EN13445-5 lzvestai - - RD

za popravke

5. Toplotna obrada

5.1

Verifikacija termicke obrade — ako
je potrebno/primenjivo

NP
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 117-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
6. Ispitivanja bez razaranja
Radiografsko ispitivanje :
- Su€eoni zavari omotaca 2%
6.1 - Su€eoni zavari cev-prirubnica 10% SRPS EN 1435 Pravilnik o TZPIUOPP Izvestaii HP ) ) RD
' - Ugaoni zavar ravnog danca i SRPS EN 13445-5 J
cil.omotaca - 10% (radiografska ili
ultrazvuéna kontrola)
Ispitivanje penetrantima :
- Ugaoni zavar priklju¢ak-telo  10% -
62 |-Suceoni zavar nastavak prikijucaka 10% | SRPS EN ISO 3452-1 | Lravimiko TZPIUOPE |, ot HP : : RD
; S ! SRPS EN ISO 23277
- Ugaoni zavar priklju¢ak-ravno dance:
10%
Ispitivanje ultrazvukom — ako je Pravilnik o TZPIUOPP - ) ) )
63 | potrebnofprimentjivo SRPS ENISO 11666 | pos EN ISO 11666 lzvestaji HP RD
6.4 Ispitivanje sa razaranjem— ako je ) Pravilnik o TZPIUOPP ) NP ) ) )
' potrebno/primenljivo SRPS EN 13445-5
7. Zavrsna ispitivanja
) y Pravilnik o TZPIUOPP y
71 Vizuelna kontrola Crtez br. K-04-824 SRPS EN 134455 Crtez br. K-04-824 | - - RD
Verifikacija ozna¢avanja ukljuujuci s A Pravilnik o TZPIUOPP s A ) )
7.2 natpisnu tablicu Crtez br. K-04-824 SRPS EN 13445-5 Crtez br. K-04-824 | |
. . y Pravilnik o TZPIUOPP .
7.3 Dimenzionalna kontrola Crtez br. K-04-824 SRPS EN 13445.5 Izvestaj - - RD
731 Vizuelna kontrola unutrasnjih ) ) ) ) ) ) ) )
- povr§ina
74 |HPV* SRPS EN 13445-5 Bez curenja- lzvestaj HP - - HP
deformacije
75 Verifikacija Cistoce i suSenja ) ) ) ) ) ) ) )
) unutra$njih povrSina
76 Ispitivanje stanja povrsine pre ) ) ) ) ) ) ) )
) nanoSenja AKZ
7.7 Ispitivanje AKZ-a - - - - - - - -
. . ) TD 117-01-16 Pravilnik o TZPIUOPP Deklaracija o
7.8 Deklaracija o usaglaSenosti ATD SRPS EN 13445 usagladenost - - RD
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 117-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
8. Isporuka
Verifikacija kompletnosti D 117-01-16 D 117-01-16
8.1 (ukljuCujuéi pribor i rezervne ATD ATD Paking lista - -
delove) — zavr$no kontrolisanje
Pakovanje i zastita za kontrolu _—
8.2 isporuke Ugovor Ugovor Paking lista - -
8.3 Isporuka Ugovor Ugovor Otpremnica HP HP -
8.4 Rezervni delovi (vijci, navrtke, ) ) ) ) ) )

zaptivaci)
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Dopunski dokumenti

Pozicija

Naziv dokumenta

Br. dokumenta

Napomena

Datum, potpis
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D. | % |
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE :
pmm——

R — A

ARy mare TR G sl o et o easli pros SR ISR S 202
arcrafied certiFaaiian ko For peovorne? ey i NN INC T T2 082

i} sidadu sa standardam SRPS EN IS0 O712:2013 | Senwen sertifihaciie veobljo -a
repittvane bez razoronjo, ZAFOD-CERTMery izdaje
ot veoordince with SRIS EN IS0 97122003 and cortificarion sehame for NI parwonnel,
FAFCCERT ey faney ’

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovime je !
We hevai: tha:

g T Miroslav Nikoli¢

Mo
B 2504966180868

kompetentan za ispitivanje bes rarzaranja

compeient for aondesiruelive esiing

Mebhkda: Yiguelng ispitivanje . Miv
et Fixna! fexting ¥T Ll 2
Seklur: Lspitivanje pre i # tokn ekspliatacije opreme, postrojenjs i konstrubeije o, T, 4w, wpd
Sistier Pro wadd im-sedvice lesiing of cquitemend, facilfiics and siructuresie. f, 4 w, wp)

Usoba gojul je dodes en oviy Serlifhal veposubliens Je o skl sa ndedizama Peavileika o tehgidcim mahevina za
prjckoovanje. frrady i acenjivarje usaglagenosti opreme poo pacskom d5: gasnik B ERI0LLE koji de prems Sl
14, cskiaden sa Diveklivam o epremi pod pritiskam PEIN FTINELD Sialder af this Certiticate is trained in aocordance
der regwirenent of fhe Benfarions of teefaive! rogelremaneady e the desfgn, peocuction gsd codfrmine ansesanent of
JreRsure eguimment (S plasidk BN R which according to Aricle 16 conforming to the Provewre Egwipimer

Ihroctive PER 95723°ET

Broj seriikata: | ZCP-368/VT 2

Cortificars No.

Dratum radavanya: 13,053,201 6, : Vazi do: 13.05.2021,
. Pate af e . . Falic! wntif

Foupis serifibovone thobe
Nignoture of sarrified perses

Menadier some serifikaciic

Scheme morager
7 ;

ST AT CTRT e Ten §

EF it
i
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ATC
07-002
AKPE[JATOBAHO

ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
Z Z INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Akreditovano sertifikaciono telo za sertifikaeiju osoblja prema SRPS ISO/IEC 17024:2012
Accredited certification body for personnel according to SRPS ISO/IEC 17024:2012

U skladu sa standardom SRPS EN ISO 9712:2013 i Semom sertifikacije osoblja za
ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje

In accordance with SRPS EN ISO 9712:2013 and certification scheme for NDT personnel,
- ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : . . sz
e lp Miroslav Nikoli¢
Ba: 2504966180868
kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive testing
Metoda: Penetrantsko ispitivanje PT Nivo 2
Method: Penetrant testing Level
Sektor: Ispitivanje pre i u toku eksploatacije opreme, postrojenja i konstrukcije (c, f, t, w, wp)
Sector: Pre and in-service testing of equipment, facilities and structures(c, f, t, w, wp)

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skiadu sa odredbama Pravilnika o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom (Sl.glasnik RS, 87/2011) koji je prema ¢lanu
16. uskladen sa Direktivom o opremi ped pritiskom PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained in accordance
to requirement of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of
pressure equipment (Sl.glasnik RS, 87/2011)which according to Article 16. conforming to the Pressure Equipment
Directive PED 97/23/EC.

Broj sertifikata:

Certificate No. ZCP - 307/PT 2
Datum izdavanja: 27.10.2015. Vazi do: 27.10.2020.
Date of issue: Valid until:

MenadZer Seme sertifikacije
Scheme manager

Tl

Potpis sertifikovane osobe
Signature of certified person

OB-CEP-14 ZAVOD-CERTPers, Rev 8
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Penybanka Cpouja

AreHlmja 3a 3amrTnry o Republic of Serbia
" ’Jhm( 5 aqemz)a( H’H Serbian Radiation Protection
J Y p and Nuclear Safety Agency

HyKAcapHy curyproct CpSuje
Brajkosuhepa 3
11000 Beorpaa, Cp6uja

3, Vlajkoviceva Str.
11000 Belgrade, Serbia

Tel: +381 (0)11-339-88-28 # Fax: +387 (0)11-339-88-25

Bp/NO: 532-04-00262/2010-01
Hatym/Date: 04 .mapt 2011

Ha ocnoBy unaxa 192. ctas 1. 3akona o ommreM ynpaBioM noctynky (,,Cayx6Genn auct CPI”, 6p.
33/97 u 31/01), npumerom oxpeadu 4. 6. cTas 1. Tauxa 8). 30. 3aKoua o 3aLUTHTH O joHH3YjyREx
3patesa B 0 HyKneapHoj curypuocts {,CnyxGeny raachux PC”, 6p. 36/09) Ha saxter ,J & C*
HOO0 3A VCIVTE U IIPOMET, Kaunhesa 48, letpopapanmun, Gp. 532-04-00262/2010-01 ox
09.04.2010. rogune, Arcumuja sa 3RIITHTY 0f joHH3Yjyhux 3pauera n HYKNEApHy CHIYPHOCT
Cpbuje (y namenm TekeTy Arennmja), 10HOCH pellcmse KOjHM ce u3haje:

i

JHIEHIA

L ,J & C% 00 3A VCIVIE U HPOMET, Kaunhesa 48, Iletpoapanns, 3a o6apssame
PAIMjAlHORE NEMATHOCTH: HHAYCTPH]CKO paorpaoko MCHUTHBAME, Paj ca 3aTBODEHHM
H3BOPHMA 3patietha H MHAYCTPR]CKHM PerareH allapaTma.

2. & C¥ 100 3A YCIIYIE U [TPOMET, Kauuticsa 48, Iletposapanns, obasesuo je na 3a

CBaKH M3BOP jOHH3Y]yh¥X 3padera npubasH peluere KOjuM ce ono0pasa kopuinhem.e Hotor.

3. Jlnuenua 3a obarmame PafHjalHOHe JEMaTHOCTH U3 TAYKS 1. BaH 5 (11eT) roAMEa, OAHOCHO
mo: 03.03.2016. rogune. '

4. Ogrosopuo nuue 3a cnposolerse TUPOITHCRHAX Mepa 3aliTHTe 071 joHm3yjyhux 3pauema je
Jorat Joaropuh. '

5. ] & C* 100 3A YCIIYIE U [IPOMET, Kaunhesa 48, [Terposapaiun nMa IIPOCTOp 3a
Gesbeaio uyBame wW3BOpA 3padema, Kaga o¢ He KOpHCTe, Ha anpecn Kawmbepa 48,
Tetposapamm. jlune omrosopuo 3a 3aWTHTY of joHusy)yhax s3pauema o6ase3so je ma
XouTpoHLe cripoBohelse Mepa 3a Ge3beanocT uaBOpa 3patema | 13 YPEIHO YIHHCYje TaryM |
BpEME H3HOWEHA H3BOpa 3paderms, Ka0 H JATyM H BpeMe Bpahama H3BOpA 3paverha y
He3benHo crupeMumTe, '

6. .J & C* JI0OO 3A VCIVIE U [IPOMET, Kauuhesa 48, IMerposapaaus, AYKHO je Ja
CEPOBONH Mepe 3amTHTe o joHu3yjyhux spavema 23 ofanmame paiHjandoHe AENATHOCTH
yrephere sakonoM. '

7. .3 & C* 000 3A VCIYIE U [TPOMET, Kaunhepa 48, Iletposapazmn, ofasesno je ma
IpHjaBR ATEHUMjH cBaKy NIPOMEHY NOAATAKA O UCTYH,€HOCTH yC/IoBa Ha OCHOBY KojHX je
06K THNEHITY 32 OBABILARE PaIHjALHOHE AETATHOCTIL :
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8 & CJI00 3A VCIAYTE M NPOMET, Kaunhena 48, [Terporapamuy, oBasesno je ga
HAMCHY DRIHOARTHBHON MaTepHjana y JieperrocKonaMa nopepH NPaBHOM MLy Xoje je
osnawheHo 3a OBe mociose. Wl & C* [IOO 3A YCQJIVIE U HNPOMET, Kaumhena 48,
llerporapamus ofaneaio Je xa y caywajy npecranxa kopumbersa ypehaja za pagmorpaticko
HCTATUBAK-C Npe/a PAlHOAKTHBHA OTiIAN fpasioM MHUY omnawheroM sa ynpabbame
TPHBPEMEHAM CKIANHINTEM DATMOAKTHBHOT OTHANA M O ToMe ofanectr Aremmmjy. o
TpecTakky kopuiihema penaren anapara oGesfeura OANAraze y cKnaiy ca 3akoHoM o
YnpaBhay othaneM, Cymbenn rmachux PC, 6p. 36/09.

9. J & C* OO 3A YCAYIE W NPOMET, Kauuticpa 48, Hetposapanuy, myxno je na
Hajkacunie 60 gama upe McTeka Bawelba THNCHTe 33 o0aBbarke PamMjalMoNe NenaTHOCTY

TIDAHECE 3aXTeR ATERLIEIH 32 NPOSYMEmE POKA BAKHOCTH Tmuente. IMponyxerme pawema

THUCHIE CC BPIIM HA HCTH BPEMEHCKM NIEPHON U TIO] HCTHM YCIoBAMA Ha OCHOBY KOjax je
JHIleHIa 93naTa.

Oﬂpas,wo'afcéfbe

A & C* TOO 3A VCIVIE U IIPOMET, Kauuhena 48, ITerporapanun, mogmeno je
Aresuniu 3axres 6p. 532-04-00262/2010-01 on 09.04.2010. roanse, 3a YTephupame nenymeroeTn
yenoza 3a ofiabbame pazHjanuore ASIATHOCTH, HHAYCTPHjCKO pagHOrpahcko HCIHTHEAE, Paj ca
34TBOPSHAM HIBOPHMA 3Dayetha H AHIYCTPH]CKIM PeHArenA anapaTiMa,

¥3 3aXTeB 32 0BaBBAILE PALIHIAUMONE IENATHOCTR THIHETO je Pemerme o ymucy v Perncrap
HpHBpenrEx cybjekara koX Aremumje 3a [puEpente perucrpe 6p.10858/2010 ox 10.02.2010.
TOlHHe, cfmcak MpOdecHONANHO HINONKEHHX NTHIA KOja paje ¢a H3BOpHME Jjoumsyjyhux apauersa,
A0Xa3 0 HHXOBOM 3ANOULLARALY, [HILIOME onroeapajyhe crpywme cipeme u yBEpe®ma o
3ApaBETBEHO] CIIOCOOHOCTH AHIA 3 PaxR ca H3BOPHMA jorH3YjyhHxX Ipadersa,

Jjoumsyjyhux spaversa x o HykneapHoj caryprocts, Onmyke o CTPYMHO] COPEMM M 37PABCTBEHHM
YCIOBHMA ML Koja paae ca HIBOpHMA Jjornzyiyhux 3pauerma (Crymbenu nuer CPJ, 6p. 45/97),
Hpasannmka o yemosema 3a NPOMET H KOpHIheke paraoakTHRHHX MaTepHjana, peryred agapara
H Apyrux ypelaja xoju  npomsoge Jommzyjyha spasema (Crywben mucr CPJ”, 6p. 32/98) u
ITpapumHmka o HATAHY NpuMene H3Bopa joHmsyjylux spauema y Meunand (,Cnyxbenn mHer
CPJ”, Gp. 32/98) B 1z ce moxe Hidart muuewma I & C“ JIOO 3A YCIIYTE | [IPOMET,
Kaunhenra 48, Ylerpopapaimn, 3a obammame PamHjailAOHe  AENATHOCTH, HHIYCTPH|CKO
pazHorpadicko ucnHTHBaME, pan ca JATBOPEHHM H3IBOPHMA 3patiersa M HHIYCTPHICKHM PeHIreH
arraparuma,

Ha ocrosy yrephenor guiserranor crama pemeno 8 KdO ¥ TACHOBHTHBY OBC NHUCHIC,

Taxca 1a oBy Auseuuy nanmmshena je no ocHomy 3axona o penyGuamykum ATMHHMCTPATHBRAM
TareaMa (,CryxGenn riacnuk PC”, 6p. 43/03, 51/03, 53/04, 42105, 61/08, 42406, 47/07, 5408 n

5/09).

YHUYTCTBO O [IPABHOM CPEACTBY: Hpotwn obe ‘Hienue Moxe ce HIaBATH Kanda y
poky on 15 jama ox moCTambaRma penictsa MHHHCTDY HARUKOKHOM 33 [OCHORE 3aultHTe On
jormyjyhEx spanema.

JAUYPEKTOP

cilulenyys
AP Mipjaita Panenwonuti
Hocranszeno: - :
-Tlonsocxony 2axTesa 5
~ApxuBy
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TAVOD ZA TAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NOT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby thai:
Ime i prezime : Fer?nc HOI"Vﬂt .
Name

IMBG: 2004961850048
D Na:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive lesting

METOD: RT ,NIVO: 1
Method, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbamz Pravilnika o tehnickim zahtevima za

I projektovanje, izradu i ocenjivanje usagladenosti opreme pod pritiskom (SLglasnik RS, 87/2011) koji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 9723/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipmesnt (S glasnik RS, 87/20011) conforming to the Pressure Egqufpment Dirgctive PED 9723/EC.

Sektor: w, t Broj sertifikata: ZCP-40/RT 1
l Sector: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue; Velid uniil:
Potpis sertifikovane ; MenadZer Seme
| osobe _ : sertifikacije
Stgnature of certified person MP. - Scheme manager
,Z/ MQJ‘ r 4 —y S CL_,
S e S s ﬁ;’_f

OB-0FP-1 2 ZAYGD-CERT e, Rev 3
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EZEAVOD ZA ZTAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i $emom sertifikacife osoblja

za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS¢ 9712 and certification scheme for NOT personnel,
FAVOD-CERTPery issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Gﬂran Aﬁ‘_’nja
Name
IMBG; 0703985800031
1D No.

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive festing

METOD: RT , NIVO: 2
Method, leve!

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Senifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehnitkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglalenosti opreme pod pritiskom (S glasnik RS, B7/2011) kaji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipment (SI.glasnik RS, 877201 1) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-38/RT 2
Secior: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue: Valid wnril:
Potpis sertifikovane Menadzer Seme
osobe ' sertifikacije
Signature of certified person MP Scheme manager
) a 6 ’ /“”‘“#’/// - ?? fﬂ:"
F f K IIII’ ._l ¥

C-CEP-14 ZAVOO-CERT Pars Rev 1
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 { EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NDT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Vojistav Curdi¢
Name
IMBG: 0101951303225
1D No:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
compelent for nondestructive testing

METOD: RT , NIVO: 2
Mathod, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehniékim zahtevima za
projektovanje, izradu | ocenjivanje usaglatenosti opreme pod pritiskom (51 glasnik RS, 87/2011) kaji je uskladen su
Dircktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of rechnical requirements for the design, production and conforminy assessment of pressure
equipment (S| glasnik RS, 87/201 1} conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-37/RT 2
Sector: Certificate No,
Datum izdavanja: 29.08.2013.god. Vazi do: 29.08.2018.god.
Date of issue: Valid until:

Potpis sertifikovane o TRANS MenadZer 3eme

osobe A A sertifikacije
Signature of certifieqd person iz mehlls o Scheme manager
.. r' Npd o [Tl
(bdcde {f ]

EH-CEP-14 ZAVOCERT Pers, Rev 3
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8. GRAFICKA DOKUMENTACIJA
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SASTAVNICA - LISTA DELOVA Proizvodni broj:

za crtez: K-04-824
A Naziv crteza: Kom. za proizv. broj:

PEZROVARADIN Razdelnik pare DN200, pmax=13bar 1
Rade Koncara 1 Fabr.br.......
Objekat: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
Poz Naziv dela i Cista mera M | Kol Materijal Masa(kg) Napomena
1. | Cev ¢219,1x6,3x1510 kom 1 P235GHTC1
2. | Dance ravno 010xfi205 kom 1 P235GHTC1
3. | Priklju¢ak DN100 PN16 kom 1
3.1 PSG DN100 PN16 kom 1 C22.8
3.2 | Ce fi114,3x3,6x kom 1 P235GHTC1
4. | Redukcija konc. $219,1/ ¢168,3 kom 1 P235GHTC1
5. | Luk hamburski $219,1 kom 1 P235GHTC1
6. | Priklju¢ak DN150 PN16 kom 1
6.1 PSG DN150 PN16 kom 1 C22.8
6.2 | Cev fi 168,3x6,3x kom P235GHTC1
7. | Priklju¢ak DN65 PN16 kom1 1
7.1 Cev $76,1x3,2x kom 1 P235GHTC1
7.2 | PSG DN65 PN16 kom 1 C22.8
8. | Priklju¢ak-cev $21,3x70, R1/2" kom 1 P235GHTC1
9. | Priklju¢ak DN125 PN16 kom 2
9.1 Cev $139,7x4,0x kom 1 P235GHTC1
9.2 | PSG DN125 PN16 kom 1 C22.8
10. | PrikljuCak DN25 PN16 kom 2
10.1 | Cev fi33,7x3,2x kom 1 P235GHTC1
10.2 | PSG DN25 PN16 kom 1 C22.8
11. | PrikljuCak DN100 PN16 kom 1
11.1 | Cev fi 114,3x3,6x kom 1 P235GHTC1
11.2 | Luk hamburski fi114,3 kom 1 P235GHTC1
11.3 | PSG DN100 PN16 kom 1 C22.8
12. | Prikljucak -cev fi21,3x100, R1/2" kom 1 P235GHTC1
13. | Natpisna tablica kom 1
14. | Postolje razdelnika kom 2 Postojece
Datum: Sastavio: Odobrio: Ima listova List
nov.2016.god.  ["Zekanovié Smiljka,inzmas. | Nikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas. 1 1
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Dol DO DWredimed| 2071 TRI KraguieaciRandelih pare Fab be BETI

Prikijucak Dimenzija | Namena
P1 DN130 PN16|Ulaz - izlaz
P2 DN635 PN16 |Ulaz - iziaz
P3 DN15 PN16 |Manometar|
11 P4 ON123 PN16|Ulaz - izlaz
440 200 230 350 230 240 830 _.-r P35 DN125 PN16|Ulaz - izlaz
i P& DN23 PN16 |Ulaz - izlaz
b P7 DN100 PN16|Ufaz - izlaz
_ @ P8 DN100 PN16|Ulaz - izlaz
P9 DN15 PN16 |Ulaz - izlaz
100
s it
73 7 8 5 3 =
= —\ - g
1
= SR ® &
| 1o . T\ o5 =
R || ;) ':‘ @ \‘® 1 o @ 1
5 % \ ) _l_ 1' E" ony
. T JJ?EJ’{ _2f,3 ‘{39 l‘_.‘l bf&_ﬂ,j @_glg,?
T Y \. 1
El ‘n,l l'l,
i/ L 14 13
112 1495 115
1610
1950
2360
Poz: Materijal: Dimenzije: | Masalkg]: 122.6 |Knm: 1
Datum Ime i prezime Puotpis I
Fonstruisa: remontni zaved
Crtao: Novembar 201§, Viedo Cunnga dipiing ma. PETROVARADIN Kragujevac
Odobrio: IWovembar 201§. kroslav Nikole @ipling mad]
Razmera: i Broj crteda:
i Razdelnik pare DN200 PN13 -04-824
1 . 10 Vezra sa:

interna oznaka: BB1

63



Detalj "a" Detalj "b"
aﬂc E “E-Ip:; %
7 = \f\\\\\\l e L\ <
;. 3 @ g 2| | ¢
g g 32 ° 2
Y & @ = | 2
& = | L] =
Detal] "c" R
. Detal) "d’
W o
2840 a- -H
el ! N <
R oo « 3
:H_\r..-—-—-— _Fﬂ-'é“é'r'— 8| o 4 z
Y .f._____.,--"'_ ] . E g - Er
W, _L_ @ @ 23 z
i =
o)
Detalj "e" Detal) "f
505 AN E
S \\_')r - £ ™~/
| RN L
A = ~ |
v 1{ ..... ]
{ |
1
Poz | Materljal: | Dimenzije: | Masalkg} [Kom:
Datum Ime | prezime Potpls I
— 2
Konstrulsao: remontni zavod”
Crtao: POV.2016 | visdo Curvels dpling.mes PETROVARADN | Kragujevac
Odobrio; nov.2016 | Mirostav Nikolé dipt ing.med]
Reazmera: criada;
Razdelnik pare DN200 PN13  oznaka B81 "Ro4824-1
1:10 Veza sa:
- DETALN ZAVARIVANJA K-04-824
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9. NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
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Kotlovih

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
BR. 117/16

Izjavljujemo da je posuda: RAZDELNIK PARE DN200,int.oznaka:BB1,
projektovana, izradena i kontrolisana u skladu sa "Pravilnikom o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usagladenosti opreme pod pritiskom
("Sl.glasnik RS" br.87/2011)

Tabela 1 - Osnovni podaci o razdelniku pare

Naziv i adresa proizvodaca

"KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN, Rade Koncara 1

Naziv posude pod pritiskom

RAZDELNIK PARE DN200

Fabricki broj upisati
Godina proizvodnje upisati
Zapremina (litara) 250

Naziv radnog fluida

Zasi¢ena vodena para

Naziv radnog prostora

Telo razdelnika pare

usaglasenosti

Najveci dozvoljeni radni pritisak [bar] 13,0
Najveca dozvoljena temperatura [°C] 195

Ispitni pritisak [bar] 20,0
Ispitna materija voda
Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50
Masa prazne posude [kg] 110
OznacCavanje posude Natpisna plocica
Kategorija posude \Y

Oblik i konstrukcijske mere prema crtezu br. | K-04-824
Sprovedeni postupak ocenjivanja Upisati
usagladenosti

Naziv i adresa tela za ocenjivanje Upisati

Tehnicki propisi

Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11)
SRPS EN 13445

Petrovaradin,
07.11.2016. godine

DOO "KOTLOVI"
Direktor

/Roméevié Branko,inz.mas./

A

2N

- M

AN
/ rﬁ\\j (—/)&\,
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NAPOMENA:

PRILOZENI SERTIFIKATI ZAVARIVACA | OSOBLJA ZA IZVOPENJE IBR
ISPITIVANJA, KAO | KVALIFIKACIJE | ODOBRENJA TEHNOLOGIJE
ZAVARIVANJA, DATI SU SAMO KAO PRIMER KOJA SVE DOKUMENTA TREBA
DA PRILOZI PROIZVODAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ
DOKUMENTACIJI.

ISTI SU VAZECI SAMO UKOLIKO PROIZVOPAC BUDE "KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN.

TAKODE, PROIZVOPAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ

DOKUMENTACIJI TREBA DA PRILOZI | ATESTE UPOTREBLJENOG OSNOVNOG |
DODATNOG MATERIJALA.
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Kotlovi . |

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

ZA ARHIVU
TEHNICKA DOKUMENTACIJA:
RAZDELNIK PARE DN200 PN6
NARUCILAC: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
KORISNIK OPREME: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
VLASNIK OPREME: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
OPREMA: RAZDELNIK PARE DN200, Pmax=6,0[bar]
PREDMET: |IZRADA RAZDELNIKA PARE DN200 interna oznaka: BB2
BROJ DOKUMENTA: 118-01-16
DATUM DOKUMENTA: novembar 2016.
UGOVOR/PONUDA: --/188/16
RADNI NALOG: 197/16

Petrovaradin,
novembar 2016. godine
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Na osnovu €lana 128. Zakona o planiranju i izgradnji (SluZbeni glasnik RS br. 72/2009), koji se
odnosi na struénu spremu i praksu radnika koji izraduju tehni¢ku dokumentaciju u preduzecu,
donosim sledece

RESENJE

0 imenovanju dole navedenog radnika na izradi

TEHNICKA DOKUMENTACIJA :
|ZRADA RAZDELNIKA PARE DN200, Pmax=6,0 bar,
za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

za glavnog odgovornog projektanta predmetne tehniCke dokumentacije:
Nikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas., sa brojem licence 330 9230 04

Ovim reSenjem imenovani projektanti su duzni primeniti reSenja u skladu sa zakonima, propisima,
standardima, tehnickim normativima i normama kvaliteta koji se odnose na predmetnu tehniCku
dokumentaciju.

Petrovaradin, 03.11.2016.godine. Direktor:
Rom¢evi¢ Branko,inZ.mas.
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SPISAK PRIMENJENIH PROPISA, PRAVILNIKA | STANDARDA

Ovim izjavljujem da su sva reSenja data ovim projektom uradena u skladu sa tehniCkim propisima i
standardima vaZecim za izradu ovakvih vrsta posuda:

1. Pravilnik o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod
pritiskom ( Sl. glasnik RS, br.87/2011)

- SRPS EN 13445: Posude pod pritiskom koje nisu izloZzene plamenu
SRPS EN 13445-1: Opste odredbe
SRPS EN 13445-2: Materijali
SRPS EN 13445-3: Projektovanje
SRPS EN 13445-4: |zrada
SRPS EN 13445-5: Kontrolisanje i ispitivanje
- SRPS EN 10216-2 BeSavne Celi¢ne cevi za opremu pod pritiskom

- SRPS EN 10028-2 Pljosnati proizvodi od Celika za opremu pod pritiskom
- Deo 2: Nelegirani i legirani Celici sa osobinama utvrdenim za poviSene temperature
- SRPS EN 1092-1 Prirubnice i njihovi spojevi - Kruzne prirubnice za cevi, armature,
fazonske komade i pribor, koje nose oznaku PN - Deo 1: Prirubnice od Celika
- SRPS EN 10253-2- Cevne spojnice za su¢eono zavarivanje
- SRPS EN ISO 5817 Zavarivanje. Zavareni spojevi toplenjem na Celiku, niklu, titanu i njihovim
legurama (ne obuhvata zavarivanje snopom). Nivoi kvaliteta nepravilnosti
- SRPS EN ISO 17637 - Ispitivanje bez razaranja.lspitivanje zavarenih spojeva. Vizuelno ispitivanje
- SRPS EN 1435 - Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Radiografsko ispitivanje
- SRPS EN ISO 3452-1- Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Ispitivanje penetrantima
- SRPS EN ISO 6520-1- Zavarivanje i sli¢ni postupci. Klasifikacija geometrijskih nepravilnosti
- SRPS EN ISO 15614-1- Specifikacija i kvalifikacija tehnologije zavarivanja metalnih materijala -
Kvalifikacija tehnologije zavarivanja

- SRPS EN ISO 9606-1 - Ispit za kvalifikaciju zavarivaga - Zavarivanje topljenjem - Deo 1: Celici

Odgovorni projektant:

INikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas./
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2. PROJEKTNI ZADATAK
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2. PROJEKTNI ZADATAK

Za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC, potrebno je izraditi tehnidku
dokumentaciju razdelnika pare, prema postojecem razdelniku i crteZzu proizvodaca broj ZZZ 3.1.030.05
(razdelnik interni broj: BB2), koji je dostavio korisnik.

Karakteristike razdelnika:

- spoljasnji pre¢nik omotaca: $219,1

- najvedi dozvoljeni pritisak: 6,0 [bar]
- najvec¢a dozvoljena temperatura: 165 [°C]
- zapremina: 350 [I]

Ovi podaci o karakteristikama razdelnika pare uzeti su sa kopije crteza proizvodaca
Na osnovu postojecih crteza i provere stanja na licu mesta, izraditi novi crteZ, po kome ¢e
se izvrsiti izrada razdelnika.

Izraditi tehniCku dokumentaciju razdelnika pare, u svemu prema vazeéim propisima i SRPS EN
standardima.

INVESTITOR
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3. TEHNICKI PODACI
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3.1 OPSTI OPIS POSUDE

3.1.1 TEHNICKI OPIS

(SRPS EN 13445-5)

Konstruktivno, razdelnik pare treba da bude izraden iz beSavne Celi¢ne cevi fi219,1; kvalitet
materijala P235GHTC1 (P265GHTC1), sa svim potrebnim prelaznim komadima (lukovi, redukcije)

i priklju¢cima (cevii prirubnice).

Izgled razdelnika dat je na crteZu broj K-04-825, u grafickom delu dokumentacije.

Svi zavari trebaju biti izvedeni prema vazecim propisima i standardima.

Zavarene spojeve treba da izvode zavarivaci koji poseduju vazece sertifikate o0 osposobljenosti
za izvodenje predmetnih zavarivackih radova.

Kontrolni proraun ¢vrstoce uraden je prema SRPS EN 13445-3.

OpSti podaci o razdelniku dati su u narednim tabelama.

3.1.2 Opsti podaci
Tabela 2.

Naziv i sediSte korisnika

"TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

Naziv i sediSte proizvodaca

DOO"KOTLOVI" PETROVARADIN

Naziv i oznaka posude

RAZDELNIK PARE DN200, BB2

Radni polozaj

Horizontalan

Revizioni otvori

Zastita posude

spoljasnja osnovna boja

unutradnja -

Izolacija posude

Mineralna vuna, u oblozi od Al lima

Fabricki broj Upisati

Godina proizvodnje Upisati

3.1.3 Projektni podaci

Tabela 3.

Najveci dozvoljeni pritisak [bar] 6,0

Najveca dozvoljena temperatura [°C] 165
T te€nosti 9,3

Ispitni pritisak [bar] gasa .

Ispitna materija voda

Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50

Grupa fluida 2.

Zapremina (litara) 350

Kategorija posude [

Ispitna grupa 3b

Masa prazne posude [kg] 110

OznacCavanje posude Natpisna plocica

Oblik i konstrukcijske mere prema crtezu br. K-04-825
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3.1.4 Osnovne dimenzije posude

- Spoljasnji precnik: $219,1mm
- Ukupna duzina: 3415mm
- Ukupna visina: 590mm

- Dimenzije prikljuaka: DN15-DN125

3.1.5 Oznacav

anje posude - natpisna tablica

Natpisna tablica treba da bude nerastavljivo spojena sa razdelnikom pare.

Primer natpisne tablice:

)

N

M \ P . - & r\,_ ;
- N Pelirevaraain
otlov SRBIJA AP/N
Maziv]| RAZDELNIK PARE |

Tip

Fabriéki broj [ ]

Godina profzvodnje ]

Produkcija pare [ = ] kgl
MAX. dozvoljeni radni pritisak bar

Ispitni pritisal bar
Zapramina i
Zagrsvna povrsina [ = 1m?
Nazivna foplotna snaga [ — kW

MAX. radna femperatura °C

Masa prazne posude kg
Katsgorija posude I%

NAPOMENA:
Prilikom izrade ukucati i fabricki broj i godinu
izrade
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
4.1. ODREDIVANJE GRUPE FLUIDA:

Na osnovu €lana 8. stav 2 Pravilnika o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje
usaglaSenosti opreme pod pritiskom (SI. glasnik RS, br.87/2011) odreduje se 2. grupa fluida (svi
ostali fluidi).

4.2. ODREDIVANJE KATEGORIJE ZA OCENJIVANJE USAGLASENOSTI POSUDE POD
PRITISKOM U ZAVISNOSTI OD STEPENA OPASNOSTI

Na osnovu Clana 5. stav 1. taCka 1. alineja druga, "Pravilnika o tehniCkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom" (Sl. glasnik RS, br.87/2011),
odreduje se dijagram 2. priloga Il "Dijagrami za ocenjivanje usaglasenosti".

Na osnovu najveéeg dozvoljenog pritiska pps=5,0 [bar] i zapremine posude V=350 litara, odreduje
se, iz navedenog dijagrama lll_kategorija za ocenjivanje usagla$enosti posude pod pritiskom,
VISOK NIVO OPASNOSTI.

Owjarpam 2, Ynax S, Mpunor I

PS [bar] ! ! ! i :
10 000 3: i - E
PS=3000 | ! '
1000 e N, breseeseseess e
1]
P e ; —
[y VO——- A W T
s | .=
L s G R e e e e
! ' ' : v ! PS =4
; i’ :
Unad 5, Taqnaii‘. i i
1] ] ] |||
0.5 :
; ; | i PS=05
Zt
| | 1 | | v
0.1 1 10 100 1000 10 000

Dijagram 2: Posude iz ¢lana 5. stav 1. tacka 1) podtacka (1) alineja druga
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4.3 PRORACUN DELOVA POSUDE (SRPS EN 13445-3)
4.3.1 Polazni podaci potrebni za proracun:

PS [N/mm?=0,6
P [N/mm?]=0,6

najveci dozvoljeni pritisak u posudi;

proracunski pritisak

TSmax [°C] =165
t  [°C]=165

...................... najveca dozvoljena temperatura
....................... proracunska temperatura

[°C] =20

ttest

ispitna temperatura

4.3.2 Materijali delova posude koji se proraéunavaju:

Deo posude Poz. Oznaka materijala Standard

Omotac-cev beSavna 1 P235GHTC1 SRPS EN 10216-2
Dance ravno-lim 2 P235GH SRPS EN 10028-2
Priklju€ci cevni P235GHTC1 SRPS EN 10216-2

4.3.3 Karakteristike proradunskih materijala na proraunskoj temperaturi i
na ispitnoj temperaturi

) R min [N/mm?] Rpo.2 [N/mm?]
Materijal 20°C 20°C 165°C
P235GHTC 360 235 181,9
P235GH 360 235 193,2

4.3.4 Vrednosti nominalnih napona za materijale delova koji se prora¢unavaju
(Tabela 6.1, SRPS EN 13445-3)

fi [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na proratunskoj temperaturi
fa [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi
. RPo>/1smx  Rm
fi= min(R”‘*““ R’"J /i “““(L—s’ﬂJ
. 1,5 2,4 f f
Materijal 2 t
Rpo 220 Rm Rpg 54 Rm
1,5 2,4 1,5 2.4
P235GHTC1 156,66 150 121,26 150 150 |121,26
P235GH 156,66 150 128,8 150 150 | 128,8

4.3.5 Vrednost ispitnog pritiska

(SRPS EN 13445-5, za ispitnu grupu 3b: obrasci 10.2.3.3.1-11i 10.2.3.3.1-2):

p, = max(1,25 - PS -ﬁ;1,43 . PS]
" Ja Usvojen py
1,25-PS - :
Materijal t 1,43-PS Pt [bar]
P235GHTC1 0,93 0,858 0,93 9.3
P235GH 0,87 0,858 0,87 ’
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4.3.6 Debljina zida cilindricnog omotaca (beSavna cev) ¢219,1

Podaci potrebni za proracun:

Pozicija 1, crtez K-04-825

Materijal (cev) P235GHTC1
Spoljasnji pre€nik De | [mm] 219,1
Dodatak za dozv.odstupanje na debljinu zida 8¢ | [mm] 0,8
(SRPS EN 10216-2)
Dodatak za koroziju i habanje C [mm] 1,0
Proradunski pritisak P [N/mmz] 0,6
Proradunska temperatura t [°C] 165
Ispitni pritisak (Tacka 4.5.3) o [bar] 9,3
Ispitna temperatura ttest | [°Cl 20
Nominalni dozvoljeni napon na proracunskoj temperaturi fq [N/mm?] 121,26
. Rp,> Rm
Ja _mm( 1,5 ’2,4]
Nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi fiest | [IN/'mm?] 223,80
f;est = Rpo’z’zo
1,05
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na pror.temperaturi z - 1
(za beSavnu cev)
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na isptnom pritisku z - 1
Potrebna debljina zida cevi fi219,1: Proraéunski| Ispitni Obr.
uslovi uslovi
Bez dodataka e [mm] 0,54 0,45 7.4-2
P-D,
e=——°“"—
2-f-z+P
Sa dodacima e [mm] 2,34 2,25
e=e+c+0,
Usvojena debljina zida (nazivna debljina zida) en | [mm] 6,3 Zadovoljava
Dodatna debljina za dopunu do nazivne debljine €ex | [Mm] 3,96
Debljina zida cevi bez dodataka €cs | [mm] 45
e.,=e,—c—0,=63-1-08
Uslov primenljivosti standarda SRPS EN 13445-3:
e e 4,5 _
¢ ¢ uslov
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4.3.7 Provera potrebne debljine zida cevnih priklju¢aka:

Prikljuak P6 | P2,P7 | P4,P8 | P3,P5 |P9,P13,P14 | P16 | P15 |P11,P12
DN 125 | 100 80 65 50 32 25 15
Materijal P235GHTC1
Cev (fi) 139,7| 1143 | 889 | 76,1 60,3 42,4 | 33,7 | 21,3
Potrebna | na proraC.uslovima| 1,85 | 1,68 1,62 1,59 1,55 1,50 | 1,48 1,45
debljina e| naispit. uslovima | 1,79 | 1,64 1,58 1,58 1,53 1,48 | 1,47 1,44
Usvojena debljina e, 4,0 3,6 3,2 3,2 3,2 2,9 2,9 2,9
Debljina cevi raCunata po obrascu: e = F-D, +c+9,+e,
2-f-z+P
4.3.8 Proracun oslabljenja usled izreza u cilindricnom omotacu (SRPS EN 13445-3)
Veli€ina i poloZaj prikljuaka na omotacu razdelnika:
P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9
DN 100 65 80 65 125 100 80 50
Cev 114,3x3,6| 76,1x3,2 | 88,9x3,2 | 76,1x3,2| 139,7x4| 114,3x3,6 | 88,9x3,2 | 60,3x3,2
Materijal P235GHTC1
250 240 240 245 365 360 220
‘1\ \.\3(50 i fﬂ:
8 £ 240 _ 125 110 250
55 (&) _@T_ @ |\ .\‘@ (&) 7_‘_
) %T | 8 T & g |
S| I
76 &5 daa,a| S|76 —M—H:'I i 114 daa,d
2 - & - - il v - B - —
EI; — = \ | | |
ni 1 0 T
Provera medusobnog uticaja priklju¢aka:
PrikljuCak se smatra pojedina¢nim, ako je zadovoljen sledeci uslov:
Lb 2a1+a2 +lso]+1302 95_1)
L=y +e, ) e, (9.5-2)
ris= (Ds-2"ecs)/2=(219,1-2*4,5)/2=105,05
I, =+(2-105,05+4,5)-4,5 = 34,43
Oznake Ly, ai az - prema slici 9.6-5, SRPS EN 13445-3
Prikljucci P2iP3| P3iP4| P4iP5 P5iP6| P6iP7 | P7iP8| P8iP9
a1 57,15 | 38,05 | 44,45 | 38,05 69,85 | 57,15 4445
a2 38,05 | 4445 | 38,05| 69,85 57,15 | 44,45 30,15
Lb 200 250 250 250 370 375 225
lso 3443 | 3443 | 3443 | 3443 3443 | 3443 34,43
al+a2+lso1tlson 164,06 | 151,36| 151,36| 176,76| 195,86 | 170,46 | 143,46
L,>a +a,+1,+1,, DA DA DA DA DA DA DA

"DA" znali da je zadovoljen uslov za L,, odnosno, da nema medusobnog uticaja prikljuéaka, pa se prikljucci
raunaju kao pojedinacni.
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Provera pojedinacnih priklju¢aka na omotacu:
Prikljucci P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 Obr.
Cevno ojacanje
eb 114,3 76,1 88,9 76,1 139,7 | 1143 | 88,9 | 60,3
€ 3,6 3.2 3.2 3.2 4,0 3,6 3.2 3.2
Se 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,4 0,4 0,4
c 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
€cb 2,2 1,8 1,8 1,8 2,5 2,2 1,8 1,8
dip 109,9 72,5 85,3 72,5 134,7 | 109,9 | 853 56,7
w 43 - - - - - 50
w>w,, =max(0.2-/(2-r, +e, )€ 3 ¢, =max(622135) ; w=135 071
(minimalno rastojanje od diskontinuiteta)
Plo¢asto ojaCanje
ly - - - - - - - -
ep = = = = = = = =
6e = = = = = = = =
C - - - - - - - -
€ap - - - - - - - -
Uslov zadovoljenja &vrstoée cevnog prikljucka:
(Af. + 4F,)-(f, -05-P)+ 4f, -(f,, —05- P)+ 4f, -(f,, —05- P)> P-(dp, + Ap, +05- Ap,) | 957
Radi lak§eg zapisa u tabelu ovaj odnos obelezicemo kao: AF > AP
f 114,46
fop = min(fs;fo) 121,26 | 121,26 | 121,26 | 121,26 | 121,26 | 121,26 | 121,26 | 121,26
lso 34,43 9.5.2
lis 105,05
1=, —e,)e, | 1570 [ 1423 [ 1252 | 1423 [ 1852 [ 1570 | 1252 [ 10,26 | 9539
I'c =min(/ 1) 34,43 34,43 34,43 34,43 34,43 | 34,43 9.5.19
. 15,70 14,23 12,52 14,23 18,62 | 15,70 | 12,52 | 10,26
I's=min(loo; Ib)
" 0 0 0 0 0 0 0 0
bi
ey =e, 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
a=0,5*dep 57,15 38,05 44,45 38,05 | 69,85 | 57,15 | 4445 | 30,15
Af. =e_ I 154,93 | 154,93 | 154,93 | 154,93 | 154,93 | 154,93 | 154,93 | 154,93 | 9590
Af=e, (s +ln+e,) 4444 | 3371 | 3063 | 3371 | 57,55 | 4444 | 30,63 | 2656 | 9541
Af, 0 0 0 0 0 0 uracunato u Afs
Ap, 0 0 0 0 0 0 nema kosih priklj.
Af, 0 0 0 0 0 0 nema ploce ojac.

Ap, =r, (13 +a) 9657,25 | 7614,02 | 8286,34 | 7614,02 | 10954,6 | 9657,25 | 8286,34 | 6784,12| g 5.2
Ap=05-d -(l’b +€cs) 1110 678,96 | 72590 | 678,96 |1550,40| 1110 | 72590 | 418,45 | g 545
AF 24115,79 | 22817,89 | 22454,52 | 22817,89 [25718,8424115,7922454,5221960,66
AP 6460,35 | 4975,79 | 5407,34 | 4975,79 | 7503 |6460,35|5407,34|4321,54

AF > AP DA DA DA DA DA DA DA DA
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"DA" znaci da je zadovoljen uslov ¢vrstoce.

Za sve prikljuke je zadovoljen uslov ¢vrstoce, nisu potrebna dodatna ojacanja

Oznake iz prethodne tabele:

Af, - povrina popre¢nog preseka omotaca koja je opterecena naponom i deluje kao ojacanje
Af,, - povrsina popre¢nog preseka ugaonog Sava izmedu prikljucka i omotaca
Af, -povrsina popre¢nog preseka prikljuCka koja je optre¢ena naponom i deluje kao ojacanje
Af, - povrsina poprecnog preseka ojacavajuce ploce ( nema je u ovom slucaju, Af,=0)
Ap, - povrSina omotaca opterecena pritiskom
Ap, - povrsina prikljuCka optere¢ena pritiskom
Ap, - dodatna povrsina izlozena pritisku, za kosi prikljucak (nema je u ovom slucaju)
w - rastojanje od diskontinuiteta
ls - duzina omotaca koja u€estvuje u ojacanju
|, - duZina priklju¢ka koja ucestvuje u ojacanju

4.3.9 Prora¢un najmanje debljine zida ravnog danca
izlozenog unutrasnjem pritisku ( SRPS EN 13445-3)
- Polazni podaci:

P235GH ... materijal danca;

Di [mm] =210 ..o spoljasnji pre¢nik ravnog danca (unutra$nji pre¢nik omotaca)
Ci,Co e koeficijenti oblika za projektovanje kruznih ravnih danaca

Debljina ravnog danca bez otvora:

Odredivanje koeficijenata C;i C;:
C=0,309 slika 10.4-4 ,EN 13445: eJ/Di=4,5/210=0,02143

P/f=0,6/128,8 = 0,00466
C= <0,3 slika10.4-5, EN 13445: ey/D=4,5/210 =0,02143

P/f=0,6/128,8 = 0,00466
Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od sledecée dve vrednosti:

P P
e= maX{C] -D, -\/;],(Cz -D, - /K] (10.4-7)

Posto je C, manje od 0,3, ne uzimamo u obzir drugu vrednost, pa je:

P 0,6
e=C, -Di-\/;:0,309-210- 538 = 4,43[mm} | 4odataka

2

e=4,43+0,4+1=5,83mm
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Debljina ravnog danca sa otvorom i priklju¢kom:

Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od sledece dve vrednosti:

e= max{(y],-eo);[C] -y, D, \/;} (10.6-1)

€0=4,43mm
R N U T
Y, —mm{ls j—d}_mm{zﬁ —210_87’9}—mm[2’1’19]—1’19 (10.6-3)
Jj 210
= = :1,31
Y2 \/j—d \/210—87,9 (10.6-4)

j=2*h=Di=210 (otvor je u centru)

Ekvivalentni pre¢nik za umetnuti prikljuc¢ak:

2-4
d=d —
T 10.6-6
g g SO
A —mHKA,A-7 10.6-7
1=08-/(d, +e,)-e, =0.8-,/(1099+2,2)-22 =125 10.6-8
I'=10 (Priklju€ak uvucen u posudu 10mm)

A=22-(12,5+4,5+10))=59,4

128,8
125,54

A'=min(59,4;59,4- ) =min (59,4;60,94) = 59,4

2-59,4 ~87.9

d=1143-

9

f 0,6 | ) _
e:max{(1,19-4,43),{0,309-1,31-210- m]—max(5,36,5,80)—5,80 bez dodataka
e=5,80+0,4+1=7,20mm

Usvajamo dance debljine 10mm.
Usvajamo i drugo dance debljine 10mm, u kome je prikljuak DN80.




DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

5. ANALIZA RIZIKA




CrteZ br.
ANALIZA RIZIKA K-04-826
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. usagladenosti opreme pod pritiskom

Petrovaradin (Sl.glasnik RS, br. 87/2011)
Rade Koncara 1
Redni - .
broj Broj ¢lana Tekst zahteva Ispunjenje Ocena

Ocena: D —ispunjava

N — ne ispunjava

X —ne odnosi se

P — reSeno u projektnoj dokumentaciji

1.

1.1 GreSke u konstrukciji

MEHANICKI LOMOVI DELOVA POD PRITISKOM

2.1 Prihvaéen predlog za opremu |Primena ispitane konstrukcije i zahteva

1 pod pritiskom u smislu ¢vrstoce harmonizovanih standarda. Tehnicka D
Dodatne analize napona u specijalnim | dokumentacija
sluajevima.

2 2.2.1 Projektovanje opreme pod |Uzimanje u obzir sve opreme na radnoj jedinici | Projektna p

pritiskom prema nameni (staticka, dinamicka ili udarna) dokumentacija
2.2.3 Odgovaraju¢i proratun i |Oprema je projektovana prema vazecim
3 metoda koji uzimaju radne uslove u |tehni¢kim standardima i projektnim metodama. U | Tehnicka D
obzir sluGaju korozije ili drugih habanja, primeniti | dokumentacija
dodatke na koroziju
2.3 Bezbedno rukovanje i rad |Osiguranje dostupnosti, finansijske nadoknade i Proiektna

4 opremom bezbednosti pojedinacnih elementa u smislu dokJumentaci'a P

konstrukcije. y
24 Omogucavanje ispitvanja |a) omoguciti pristup revizionim otvorima pri D

5 opreme pod pritiskom ispitivanju Tehnicka
b) ispitivanje opreme koris¢enjem metoda bez |dokumentacija D
razaranja

4. Kori$éenje odgovarajuéeg | Kori¢enje materijala za zavarivanje na osnovu Tehnicka

6 dodatnog materijala za zavarivanje | harmonizovanih  standarda i preporuka dokumentaciia D
proizvodaca I

7 41 KoriS¢enje  odgovarajuceg | KoriS¢enje materijala na osnovu namene posude, | Tehnicka D

oshovnog materijala preporuke proizvodaca i odgovarajucih standarda | dokumentacija
4.2 Usaglasenost materijala sa | Upotreba materijala:

8 zahtevima - premna nameni posude Tehnicka D
-prema standardima dokumentacija
-prema sertifikatima materijala

4.3 Usaglasenost materijala sa |-KoriSéenje ispitanih materijala, sa sertifikatima,

9 zahtevima prema specifikaciji materijala Tehnicka D
-KorS¢enje materijala odgovaraju¢ih  nameni | dokumentacija
posude i projektnim parametrima

1.2 GreSke u proizvodniji

3.1.1 - Ispravna proizvodnja delova Priprema pozicija i priprema ivica spojeva za | Tehnicka
10 konstrukcije (bez defekata i promene rvanie i k r{tr i pn.p pol dokumentagii D
mehanickih osobina) zavarivanje i kontrolisanje okumentacija
3.1.2 — Ispravne radne procedure i |a) navodi odgovaraju¢ih procedura i odredivanje P| R
. - : - . , . an zavarivanja  |D
11 kva[|ﬁkaC|Je osoblja za nerastavljive kvallﬁkacua) osobljg . . Identifikaciia
spojeve b) navodi radnih procedura i osoblia od nxac
zavarivaca D
odgovorne osobe
12 3.1.3 — Odgovarajuce kvalifikacije | Odredivanje osoblja za sprovodenje ispitvanja | Tehnicka D
osoblja za ispitivanje bez razaranja | bez razaranja dokumentacija
3.1.4 - termiCka obrada u sluaju |Navodi i dokumentovana procedura termicke Tehnic
: " " . ehnicka
13 promene .SVOJStva materijala tokom obrade opreme pod pritiskom (Qelova) u .Si|l’JcaJ.U dokumentacija X
proizvodnje gde je neophodno, prema sertifikatu koris¢enih
materijala
3.1.5 - |Identifikacija materijala Tehnitka
14 opreme pod pritiskom tokom |Navodi sertifikata koriS¢enih materijala. dokumentaciia D
proizvodenje i ispitivanja I

15 3.2 - zavrdno ocenjivanje opreme |Navodi i dokumentacija zavrSnog kontrolisanja i | Tehnicka D

pod pritiskom ispitivanja pritiskom prema dokumentacija
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Rade Koncara 1
1.3 Greske u postavljanju/instalaciji
a) navodi statiCkih opterecenja
. . . | b) rukovanje prema instrukcijama za sastavljanje | Projektna
16 (1)-1re?1’13§b?)(:inarilt?;lz§|nawcua (sklapanje) opreme pod pritiskom dokumentacija
P podp c) zahtevi za utvrdivanje stabilnosti temelja i
druge konstruktivne mere
1.4 Nedozvoljeno prekoracenje pritiska
Projektovanje opreme za upozorenje u slu€aju
17 2.10 . upotreba OPreMe = 8 1\ 4a zadtitni elementi ne obezbede od Projektna
upozorenje prekoracenja koracen; itisk Sprovoditi riodi¢na | dokumentacija
dozvoljenog limita prekoracenja  pritiska. ~ Sprovoditi periodiéna | dokumentacij
ispitivanja opreme
a) opremiti posudu pod pritiskom ventilom
2.11 upotreba nezavisne i pouzdane | sigurnosti Proiektna
18 opreme za ogranienje najveceg |b) koristiti prema upustvu za upotrebu, q ) "
» N o e o . okumentacija
radnog pritiska odrZzavanje i periodino ispitavnje ventila
sigurnosti
2.11 upotreba zastitne opreme, npr
za ogranienej nivoa, protoka, |a) opremiti opremu pod pritiskom drugim
19 koncentracije, bezbedno punjenje i |zastitinim uredajima za ogranicenje pritiska Projektna
praznjenje (uzimanje u obzir pritiska |b) Kkoristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
pare kao i temperature i nivoa |odrzavanje i periodino ispitavnje zastitne opreme
punjenja)
20 ﬁ;;zorenl;gotreba Og:i?:raéenzj: IzZlaznu stranu ventila sigurnosti povezati sa |Projektna
: - atmosferom bez zatvarajucih elemenata na liniji dokumentacija
dozvoljenog limita
1.5 Nedozvoljeno prekoracenje temperature
a) opremeti posudu pod pritiskom zastithom
20 5.2a — primena za$titne opreme za | opremom za ograniCenje temperature Projektna
odrzanje dozvoljene temperature b) koristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
odrzavanje i periodi¢no ispitavnje zastithe opreme
a) opremeti posudu pod pritiskom opremom za
5.2b — omogudéiti uzorkovanje za |uzorkovanje Proiekt
21 procenu svojstava fluida (rizik, |b) navesti sistem za ocenjivanej uzoraka, drOJe na
. o Ly . o o o okumentacija
korozija, zapaljivost, toksi¢nost...) odrzavanje i merenje, i operatera za uklanjanje
negativnih uticaja
a) Opremiti posdu pod pritiskom sklopom:
- za iskljuCenje uticaja zaostalih sedimenata
5.2 c,d,e —iskljuciti rizik usled uticaja |- Za bezbedno snizenje zaostale temperature
29 raslojavanja, nakupljanja preostale | nakon rastavljanja Projektna
toplote i akumulacije zapaljive |- za spre¢avanje akumulacije zapaljivih supstanci | dokumentacija
mesSavine i povratnog plamena
b) ukljucenje ovih sklopova u upustvo, navodeéi
uslove za odrZavanje i kontrolisanje.
1.6 Unutradnja korozija (habanje) opreme
a) koriS¢enje materijala otpornih na koroziju ili
primena antikorzivnih mera za$titom povrsina ili
zamenom oStecenih delova
b) povecanje debljine zida za dodatak na koroziju
. . i eroziju Tehnicka
23 2.2 —”tokom prOJ.ektova.nJa opreme ¢) navesti mere za ispitiavnje i ograniCenje uticaja | dokumentacija
pod pritiskom uzeti u obzir koroziju korozije

- kontrolisanje unutradnjih delova

- CiSéenje i odrzavanje

- mernje dimenzija pohabanih delova
- kontrolisanja kvaliteta izolacije
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1.7 Spoljasnja korozija (habanje) opreme
a) navesti zastitni premaz ili projektovati izolaciju
koja dozvoljava zamenu pohabanih delova
. . b) navesti sledece akcije: -
24| 0o prtskom uzet u obai korosfu |~ POPraVKa 2astnog premaza dokLmentaca
- kontrolisanje stanja izolacije i okolne sredine
- kontrolisanje dimenzija delova koji mogu biti
pohabati i sprovesti zamenu
2 CURENJE
2.1 Gubitak zaptivenosti usled neodgovarajuéih delova
2.8a — sklopljeni delovi opreme pod | Upotrebom odgovarajucih delova iji kvalitet je Tehnicka
25 pritiskom moraju biti odgovarajuci i | potvrden (navesti ispitivanja i zahteve za dokumentaciia
pouzdani sertifikovanje za odgovarajuée uslove) I
2.2 Gubitak zaptivenosti usled sastavljanja
a) sklapanje mora biti sprovedena na
26 280 - skloplieni delovi moraju g;o;gsc:;?lsgli\;\: 22 ispitivanje i odrzavanje tako Projektna
obezbediti zaptivenost . pitivan) J dokumentacija
da se obezbedi stalna zaptivenost
(zamena zaptivaca...)
2. Otvaranje i zatvaranje opreme pod pritskom
a) upotreba mehanickih brzozatvarajucih jedinica
23 - Bezbedno otvaranje i |iupozorenje naopremipod pritiskom na preostali Proiekina
27 zatvaranje opreme pod pritiskom u | pritisak u posudi dokJumentaci'a
radnim uslovima b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja I
sa osvrtom na pritisak
2.3 — Bezbedno otvaranje prostora | a) upotreba termalnih osiguraa za blokiranje
28 pod pritiskom u sluéaju rizika | otvaranja posude tokom predgrevanja Projektna
pregrevanja medijuma b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja | dokumentacija
sa osvrtom na temperaturu
Ocena: D —ispunjava N — ne ispunjava X —ne odnosi se

P —reSeno u projektnoj dokumentaciji kotlarnice
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Broj:TZ-118/16

Datum: oktobar 2016.god.

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

1. OPREMA

Razdelnik pare DN200, pmax=6bar, interna oznaka BB2

2. OPIS OPREME

Razdelnik pare je izraden iz beSavne cevi dimenzija fi219,1x6,3mm, kvalitet materijala
P235GHTC.Na razdelniku su zavareni svi potrebni prikljucci, izradeni iz beSavnih cevi kvaliteta
materijala P235GHTC1 (P265GHTC1) i prirubnica sa grlom kvaliteta materijala C 22.8. ,
P250GH

3.0PIS SANACIJE -

4. Postupak 111- rucno elektrolu¢no zavarivanje obloZzenom elektrodom.

zavarivanja

5. Osnovni materijal

MATERIJAL

OSNOVNI MATERIJAL DIMENZIJE SRPS EN ASME | DIN
Omotac-telo razdelnika $219,1x6,3 P235GHTC1
Luk cevni 90°, R=1,5D $ 114,3 P235GHTC1
Dance ravno #10xfi205 P235GH
Luk cevni 90°, R=1,5D ¢ 60,3 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN125 $139,7x4,0 P235GHTC1
Priklju€ak-cev DN100 $114,3x3,6 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN80 $88,9x3,2 P235GHTC1
Prikljuak-cev DN65 $76,1x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN50 $60,3x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN32 $42,4x2,9 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN25 $33,7x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN15 $21,3x3,2 P235GHTC1
Prirubnica sa grlom DN125PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN100PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN8OPN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN65PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN50PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN32PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN25PN16 C22.8

6. Dodatni materijal
POSTUPAK | DODATNI MATERIJAL
ZAVARIV. SRPS JESENICE OERLIKON ESAB ELGA
111 E420RR 12 SUPERCORD
111 E424B32H5 | EVB50

- rutilnu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=140 °C -
- bazi¢nu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=400 °C -
- elektrodu na objektu drzati u tobolcima

7. Priprema za
zavarivanje

- krajevi cevi se za zavarivanje pripremaju masinski ili ruéno brusenjem.

- Ceona povrsina cevi mora biti upravna na osu cevi. Dozvoljeno odstupanje "e" (sl.1) iznosi
0.5mm za D<63.5mm; 1.0mm za 63.5<D<159mm; 1.5mm za D>1509.

- centriranje cevi se vrsi po unutradnjem precniku. Dozvoljeno smicanje "E" (sl.2) je 0.5mm

- pravilno centrirane cevi na mestu Sava nemaju prelom ose. Dozvoljeno odstupanje od ose cevi

na rastojanju od 250mm od Sava "a" iznosi (sl.3) 1.5mm za D<63.5mm; 1.3mm za

63.5<D<159mm; 1.0mm za D>159.

- pre suceljavanja cevi, Zleb i povrsine neposredno uz Zleb (Sirine 30mm) oSistiti do metalnog

sjaja.

>=n 250

sl. 1 sl. 2 si. 3
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Kotlovih

Broj:TZ-118/16

Datum: oktobar 2016.god.

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

Pripremu Kkrajeva cevi uraditi prema detaljima na WPS listama.

8. Zavarivanje

- Posle upasivanja pozicija radi se privarivanje ("heftanje") , pod istim uslovima kao i zavarivanje,
odnosno sa zavarivaima koji poseduju odgovarajuée sertifikate i sa istim dodatnim
materijalom

- Privarci (heftovi) se rasporeduju ravhomerno po obimu cevi, a njihov broj i dimenzije zavise od
precnika cevi

- Zavarivanje mogu izvoditi samo zavarivadi koji poseduju odgovarajuce sertifikate

- Savovi se izvode iz dva ili vide zavara (prolaza). Kraj svakog zavara treba prebrusiti. Savovi se
izvode sa provarenim korenom, bez kratera i zareza sa postepenim prelazom u osnovni
materijal.

- Radno mesto zavarivaa mora biti zastiéeno od atmosferskih uticaja (kiSa, sneg, vetar,
promaja).

- Posle zavarivanja zavariva¢ je duzan da zavareni spoj oznadi svojim Zigom. Oznagavanje se
vr8i metal markerom na rastojanju 30mm od Sava.

-Oblici Zlebova i parametri zavarivanja su dati u WPS listama broj:
162/16, 163/16, 164/16, 167/16

9.Predgrevanje

-nije potrebno

10.Termicka obrada

-nije potrebna

Ime zavarivaca Broj sertifikata Zig | Sertifikat zavarivata SRPS EN ISO 9606-1
Pavlovi¢ Dimitrije | 717/16 2 111 TBW FM1 RR/B s15 D139 H-L045

11. Osoblje za Pavlovi¢ Dimitrije | 1213/16 2 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml

zavarivanje Bandulaja Dejan 1237/16 1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44,5 H-L045
Bandulaja Dejan 1212/16 1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml
Vrsta ispitivanja .Ob.' m Osoblje BrO.J uverenja
ispitivanja i nivo

Vizuelna kontrola zavarenih spojeva 100% Miroslav Nikoli¢ ZCP 368/VT 2

12. Osoblje za IBR
ispitivanje

Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 2% Akreditovana
obodnih spojeva ha omotacu Laboratorija J&S
Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 10% Akreditovana
spojeva priklju¢aka i prirubnica Laboratorija J&S
Radiografska ili ultrazvucna kontrola 10% Akreditovana
ugaonog spoja dance-omotac Laboratorija J&S

Penetrantska kontrola ugaonih zavarenih | 10% Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2
spojeva priklju¢aka i omotaca ili danca,
za D<150

Penetrantska kontrola obodnih spojeva 10%

na prikljucku

Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2

13. Napomena

Atestno-tehnicka dokumentacija:

- tehnologija zavarivanja

- specifikacija tehnologije zavarivanja (WPS)

- kvalifikacija tehn. zavarivanja (WPQR) odobrena od imenovanog tela za nerastavljive spojeve
- sertifikat medunarodnog inZenjera za zavarivanje

- sertifikati osnovnog materijala

- sertifikati dodatnog materijala

- sertifikat 0 osposobljenosti zavariva¢a, odobren od imenovanog tela za nerastavljive spojeve
- izvestaji o kontroli zavarenih spojeva

- izvestaji o dimenzionalnoj kontroli oblikovanih delova

- sertifikat 0 osposobljenosti osoblja za ispitivanje bez razaranja, odobrenog od strane imenovanog tela za

Tehnologiju izradio:
medun.inZ.zav. SRB/EWE/00153

nerastavljive spojeve
DOO ,KOTLOVI*
Direktor

(Nikoli¢ Miroslav, dipl.mas.inz./

/Rom¢éevié Branko,inz.mas/

medun.inz.zav. SRB/EWE/00153
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SPECIFIKACIJA Broj: 162/16
otl OVI TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA strana 1 od 1
(WPS)

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Proizvodac i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-118/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

PoloZaj zavarivanja: PA

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): detalj "a":

%;
T\

oy

1925

@219,1x6,3
@219,1x6.3

kontrola zavara: radiografska 10%

redosled zavarivanja:

N7

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: SRPS EN 10016 / SRPS EN 10028 Standard: EN 499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 /| E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ P235GH Trgovacki naziv.: SUPERCORD / EVB 50

Debljina (mm): 6,3/6,3 |Prec":nik(mm):¢219,1/¢219,1

Dimenzije: ¢2,5 [/ $3,25

Priprema i CiS¢enje:  ruéno bruSenje

Posebni zahtevi za suenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasaili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno ¢is¢enje: brudenje |

Zavrsno CiS¢enje-obrada: ZiCana Cetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) (V) dodavanja zavarivanja” | toplota”:
materijala: Zice:

1 111 42,5 DC- 70-80 23

2,3 111 93,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 163/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvodac i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-118/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

PoloZaj zavarivanja: svi

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "b"

-30°
=
!
/

/

N

30
e

N

@114,3x36
@114,3x3,6

kontrola zavara: radiografska 10%

redosled zavarivanja:

[T

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: SRPS EN 10016 / SRPS EN 10028 Standard: EN 499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ P235GHTC1 Trgovacki naziv: SUPERCORD / EVB 50

Debljina (mm): 3,6/ 3,6 |Prec":nik(mm):¢114,3/¢114,3

Dimenzije: ¢2,5 [/ $3,25

Priprema i CiS¢enje:  ruéno bruSenje

Posebni zahtevi za suSenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasalili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / preénik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno ¢is¢enje: brudenje |

Zavrsno CiS¢enje-obrada: ZiCana Cetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) (V) dodavanja zavarivanja” | toplota”:
materijala: Zice:

1 111 42,5 DC- 70-80 23

2 111 93,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

SPECIFIKACIJA

Broj: 164/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

PolozZaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): Detalj "c"

@213,033,7076,1,@139,7

2940

Kontrola zavara: Penetrantska 10%

redosled zavarivanja:

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499

Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GHTCA Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25

6,3/2,9-45 219,1/21,3-139,7

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno CiS¢enje: brusenje

| Zavrdno &ig¢enje-obrada: Zitana Getka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®. | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

3 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

07.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 167/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-117/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja: svi

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "d"

20

<

=Y
7
\

IT\‘ /\-\"\\\\\D\
3

ol

kontrola zavara: radiografska 10%

#

@21.3 - @168,3
3.0-5.0
DN15-DN 15

redosled zavarivanja:

N

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 / DIN Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ C 22.8 Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): 2,9-4,5/ | Dimenzije: ¢21,3- $168,3

Dimenzije: ¢2,5 /| ¢3,25

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje

Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nagdin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: / tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno &iS¢enje: brusenje | Zavréno &is¢enje-obrada: Zigana éetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 $2,5 DC- 70-80 23

2 111 03,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 07.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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SPECIFIKACIJA
- TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA Broj: 170-1/16
OtIOVI (WPS) strana 1 od 1

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-118/16 WPQR br.: K-3.2.028/14
Postupak zavarivanja: 111 PolozZaj zavarivanja: Tip spoja: FW
Priprema Zleba (skica): Detalj "e" redosled zavarivanja:
N
o

&Nl (4 %;

45

32

@889
@114,3

Kontrola zavara: Penetrantska 10%

OSNOVNI MATERIJAL: DODATNI MATERIJAL:
Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GH Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50
Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25

6,3; 3,2/10 114,3; 88,9/ 205
Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:
Postupak: / Nacin: /
Temperatura predgrevanja: / Vreme/Temperatura: /
Meduslojna temperatura: / Brzina zagrevanja: /
Podaci o Zljebljenju/podioska: / Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: / Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: / rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: / tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno &iS¢enje: brusenje | Zavrsno &iScenje-obrada: Zi¢ana Setka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 $2,5 DC- 70-80 23

2-4 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*
08.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153) /Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 172-1/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-118/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): detalj "f"

IS

6,3
2-3

@219,1x6,3

kontrola zavara: radiografska ili ultrazvu¢na: 10%

redosled zavarivanja:

G

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GH Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50
Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25
6,3/ 10 fi219,1 /fi205
Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:
Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno Cis¢enje: brusenje

| Zavrdno &ig¢enje-obrada: Ziéana Getka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2-5 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

08.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE A.D. o OD-RP22/14
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE -~

Imenovano telo za nerastavljive spojeve - reg.br. 1012 zdavanja: 12.09.2014,

ATC

Gréica Mitenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
E-mail: office@zz2.0.r5 , Web: www.222.€0.IS §
AKPELWUTOBAHO
KOHTPOHO

TENO
SRPS 1SO/1EC17020:2042

Strana: 1/1

Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Konéara 1, Petrovaradin

Pravilnik o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usagla.§enosti

Primenjeni
opreme pod pritiskom ,, Sl.glasnik RS, br.87/2011

propisi:

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4; SRPS EN 13480-4

Podruéje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:
Weldin Process(es):

Vrsta spoja i Sava: BW ss nb; BW ss mb; BW bs ; FW
Type of joint and weld:

Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupa(e}): % .
Parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Debljina osnovnog materijala (mm): BW: 3.0:+12mm FW: 4+16 mm .

Parent Material Thickness (/mm}:

Debljina metala 3ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vise prolaza: - Spoljagnji pre¢nik cevi (mm): | 230.15
Single run/Multi run: Vide prolaza Ouside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: | k: SRPS EN ISO 2560: E 38 0 RC 11 Mere dodatnog materijala: &2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32 H5 Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zastitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podloske:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC(-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /
PoloZaji zavarivanja: Koren: PJ, PG

Welding Positions: Popuna: Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045
Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termitka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: /

Other Information:

Odobrio:

*‘?;/}/ﬁ//vc{é/ —

Pregled dokumentacije izvrsila:

el ®

Zoran Andelkovi¢, dipl.mas.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

Tatjana Nikov, dipl.ma3.inZ.,IWE,IWl-c

0OB-KTO-SOPP-52 rev.0 KoriZenje, Stampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaznjivo je po Zakonu
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b, ZAVOD ZH ZAVARIVANIE A.D. ..

AHPEAHTOBAMO ‘

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE okt |
) ‘xﬁ?SlS:\ﬂE«‘ 1P0R0:2042 ]
i e 11000 BEOGRAD, Gréica Milenka 67, tel: 01 1/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.zzz.COTS l

| KVALIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA (WPQR) Broj / No:
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

K-3.2.029/14

fzdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje ~ Kontrolno telo Strana / /1
Datum izdavanja/ Date of issue:  29.04.2014. \ Page:
SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJA UZORKA
TEST CERTIFICATE
izvodaC: i Adresa: " .
f\’zzlvfzc?:rer: KOTLOVI D.0.0 -Petrovaradin P dbff; " Rade Konéara 1, Petrovaradin
Standard  gppg EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012 Datum zavarivanje:  02.08.2010
Code/Testing Date of welding:
Standard.:
Podrudje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification
Postupak (postupci) zavarivanja: | 111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje -
Welding Process(es): i

BW ss nb,ss mb,bs , FW
_ Cevni prikljudak : cevu cev,zaa > 60°i zad>30,15 mm

rsta spoja i sava:
Type of joint and weld:
i materijal: grupa(e)  podgrupa(e):

Osnovni materijal:

Parent Material group(s) and sub Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
GOUP(S)
Debljina osnovnog materijala (mm): BW: 3-12 mm

Parent Material Thickness (/mm): FW: 4-16 mm

! Debl}ma ‘metala §a‘:/;;(r;im): sina éavaugaonog spoja (fnm):

Weld Metal Thickness (mm): ! | Throat Thickness (mm):

Jedan prolaz/vise prolaza: | Spoljni pretnik cevi (mm):

Single ruw/Multi run: Vise prolaza | Outside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: 1ISO 2560: £ 38 0 RC11 | Mere dodatnog materijala: &52.5mm
Filler Material Designation: | SRPS EN 18O 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: ! i

! . 2325mm

Oznaka zatitnog gasa/topitelja: . Oznaka gasne podloSke: /
| Designation of Shielding Gas/Flux: - o ) Designation of Backing Gas:

Vrsta struje za ivanje i polaritet: | Koren: DC () Unos toplote:

Type of Welding Current and Polarity: | Popuna: DC (+) Heat Input: /

 Svi polozaji

7 T "Meduprolazna temperatura: ; '

Preheat Temperature; o L dnterpass Temperature: L.
|

|

|

‘Naknadno zagrevanje / termicka obrada: /
Post-Heating / Post-Weld Hear-Treatment!; S B
Ostali podaci: Ovaj sertifikat je revizija

Other Information: WPQR br.K-3.1.2.028 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavajuéim
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.

Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
reguirements of the code/testing standard indicated above

e gdobrio / Approved by
Ll Tt

Zoran Andelkovic, dipling IWE

CLAN MERUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANIE
MEMBRE DE L'INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING
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List 9/ Listova: 10

ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE AD. po; OD-RP21/14
INSTITUT DE SOUDURE ~ WELDING INSTITUTE

¢

Datum

Imenovano telo za nerastavijive spojeve - reg.br. 1012 izdavanja: 24.09.2014. ATC
Gréiéa Milenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
£-mail; office@zzz.co.rs , Web: www.222.¢0.rs ARPEMTOBAHO
KOHTPONIHO
0

SRPS 1S0/1EC17020:2012

Strana: 1/1

Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Kon&ara 1, Petrovaradin

Pravilnik o tehnickim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti

Primenjeni
opreme pod pritiskom ,, sl.glasnik RS“, br.87/2011

propisi:

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4

Podrucje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:

Weldin Process(es): 111 - Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Vrsta spoja i Sava:

" Type of joint and weld: BWT SpOj ,FW

"Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupal(e): % e .
parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

Debljina osnovnog materijala (mm): BWT ss: cevl: 3.0+7.2mm FW: 4-16mm
Parent Material Thickness (/mm): cev2: 3.0+ 10 mm 2
BWT bs: cev1: 3.0+7.2mm

cev 2: 3.0+ 16 mm

Debljina metala ¥ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vide prolaza: - Spoljasnji pregnik cevi (mm): | 225 (cevi)
Single run/Multi run: Vise prolaza Outside Pipe Diameter (mm) | >109.5 ( cev 2)
Oznaka dodatnog materijala: | K: SRPS EN ISO 2560: E 42 0 RR 12 Mere dodatnog materijala: @2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN IS0 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zatitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podlodke:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: i /
PWOSSZLZ’:::;;;;’;{E' Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045

Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: | / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termigka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: ) /

Other Information:

Odobrio:

3{ %/ o1l —

Pregled dokumentacije izvriila:

Sud &)

Tatjana Nikov, dipl.mas.inZ.,IWE,IWI-c

Zoran Ahdelkovi¢, dipl.mag.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

0B-KTO-SOPP-52 rev.0 Korigéenje, §tampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaZnjivo je po Zakonu
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ZAVOD ZA ZAVARIVANIE, A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

ARPERUTUBAHO
KOHTPONHO

TEND
SAPS TSO/IEC 17020:20%2

| 11000 BEOGRAD, Gréi¢a Milenka 67, tel: 011/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.ZZZ.CO.IS

KVALIFIKACIJA TEBNOLOGLJE ZAVARIVANJA (WPQR) Broj / No: K-3.2.028/14
Welding Procedure Qualification Record (WPQR) REgd
Izdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje — Kontrolno telo ’ Strana / /1
Datum izdavanja/ Date of issue: _29.04.2014. Rev.1 od 23.09.2014 | Page:
SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJA UZORKA
TEST CERTIFICATE
Proizvodag: . Adresa: « ; .
Mamigachuret: KOTLOVI D.O.O Petrovaradin A didess: Rade Kon¢ara 1, Petrovaradin
Standard: R Datum zavarivanja:  (2.08.2010
Code/Testing SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012 Date of welding:
Standard:
Podrudje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification
Postupak (postupci) zavarivanja: 111 — Ruéno elektrolu¢no zavarivanje
Welding Process(es):
"Vrsta spoja i Sava: . .
sType of joint and weld: BW T ss; BWT bs ; FW
Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupa(e): .
Parent Material group(s) and sub Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
group(s):
Debljina osnovnog matetijala (mm): BWT: cevl: 3-7.2mm FW :4-16mm
Parent Material Thickness (/mm): cev2: 3-16mm 3
Debljina metala $ava (mm): / Visina $ava ugaonog spoja (mmy): | /
 Weld Metal Thickness (mm). Throat Thickness (mm):
Jedan prolaz/vise prolaza: . Spoljni pre¢nik cevi (mm): >25 (cev 1);
Single run/Multi run: Vise prolaza Outside Pipe Diameter (mm) >109,5 (cev 2)
Oznaka dodatnog materijala: . SRPS EN ISO 2560: E 420 RR12 | Mere dodatnog materijala: Z2.5mm
Filler Material Designation: | SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32 H5 | Filler Material Size: .
@3.25mm
Oznaka zadtitnog gasa/topitelja: / Oznaka gasne podloske: ,
Designation of Shielding Gas/Flux: Designation of Backing Gas:
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote:
Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /
PoloZaji zavarivanja: . PP .
Welding Positions: Svi polozaji osim PG i J-L045
Temperatura predgrevanja: / Meduprolazna temperatura: /
| Preheat Temperature: Interpass Temperature:
Naknadno zagrevanje / termicka obrada: /
Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment:
Ostali podaci: Ovaj sertifikat je revizija
Other Information: WPQR br.K-3.1.2.034 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavajuéim
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.

Certified that test welds prepared, welded and tested-satisfactorily in accordance with the
reguirements of the code/testing standard indicated above. S

..; Odobrio / Approved
3%7/ < i

_Zoran Anelkovié, dipl.ing.IWE

Kvalifikaciju obavio / Examiner

Aipt 9

Tatjana Nikov, dipl.ing. IWE, IWl-c

OB-KTO-02 Rev 1

ELAN MEDUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANJE
MEMBRE DE L'INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING
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European Scheme for the Education and Qualification of Welding, Joining and Cutting Personnel

EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

VELD
<o"‘w Dive,

y N\
;

*,

@, &
“oung . 0B

Having met the education and training requirements of the corresponding
1IW Guideline and by examination having satisfied the requirements
of the Examination Board of the Authorised National Body

Miroslay NIKOLIC

Date of Birth: 25.04.1966.

is hereby awarded the diploma of

EUROPEAN WELDING ENGINEER
Date: 04.12.2015.

Diploma N° SRB /EWE/ 00153

Chairman of ANB Examination Board

Head of Training School
22 fe 7
N s JGONRE Aoy
Prof. Aleksandar Sedmak, Dr.S % g

EWF Authorised National Body
DUZS-CertPers, Serbia

This diploma is subject to the rules concerning its use and misuse. See overieaf.
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.

Z

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

v
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SRPS ISOAIEC 17024 201

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 RR/B s15 D139 H-L045 ss nb/ss mb

Designation(s): ,

Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj: 717/16

Welder's name: Number:

Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivada: /

Identification: Welder's brand:

Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Isprava identifikacije: JMBG

Date and place of birth: Method of identification: e

Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin

Emp/qyer: Fotografija

Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 {ako se zafteva)

Code / Testing Standard: Photograph

Osob deien ovaj Serss na N cbara Pravin itevima za iredt
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 149/16 ol N ii:?f?;o:r:n:es;oaf Dﬁag(o:yrﬂe(; G 810 elis«:defia Y e
Direxvom ¢ opremi itsxom PED 97/23IEC/ Holder of this Certificate is frained in accordance to ment of i
Manufacturer swpS (’f app I’cab’s) Regu,::ors of {;I-Jr;‘c; rzwfremenls for the design, ap(:xcnofa:d c::ky/;/ry ;,;ze;g:ler’of ;;ms%:?pxnf ¢ t
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure Egulgrrent Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja :

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification !
i Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 . 111 |
| Vrsta prenosal Transfer mode - ] - :
« Lim ili cev / Plate or pipe T ; P,T

Tip spoja / Type of weld BW : BW !

Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.2 - i

Grupa(e) dodatnog materijala / Filer material group(s) M1 1 FM1, FM2. i

Oznaka dodatnog materijala / Filer material(Designation) koren/rootRR | B . koren /root A, RA, RB,RC,RR,R | A, RA,RB, RC,RR,R,B ;
- Zastitni gas / Shielding gas - -
. Pomoéni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - | =

Vrsta struje i polaritet / Type of current and polarity DC() | DC(+) :

Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 15 | 23 mm

Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness (mm) s | .

Spoljasnji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 139 2 69.5 mm

PoloZaj zavarivanja / Welding position H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :

Zlieblienje/podloska / Gouging/backing : - ‘, -

Jednoslojni/viSeslojni / Muttiisingle layer | ss nb i ss mb | ss nb,ss mb,bs,ss gb,ss fb ss mb,bs

_Revalidatior. for qualificationby examiningbody fr the following 2 years (refer to 9.3 bj

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
: Vrsta ispitivanja ZRSENOI e Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
PRIHVATLIVO i N .
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE i Certification body:
| Notrequired |
accepted ‘ | MepadZer Seme sertifikacije zavarivaca
Vizuelno / Visual testing X i - ; i '¥.4cheme manager of welders
Radiografija / Radiography testing X | - | » ,
; Prelom / Fracture test - ‘ X ! i 2676, ’ScM.E. IWE
i Savijanie / Bend test - ! X
« Zatezanie [ Notch tensile test ! - ; X 11.05.2016.
i Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X : i Beograd
| Dodatna ispitivanja* / Additional tests* = | - ! X ! Sertifikat vaZi do/validity to: 06.05.2018.(prema/according 9.3b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca ili ispitnog
“Produzenje | | Vazido: [ Produzenje Vaiido: ! tela za 6 meseci(prema 9.3 a,b,c)
Revalidation i Vafid until I | Revalidation_ Valid untit Confirmation of the validity by employ iding coordinato or ining body for the
! 9.3a) | ©93p) following 6 months (refer to 9.3 a.b.c)
ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date :  Potpis/Signature Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Signature

Funkcija/Position or title D

OBR-CEP-47 ZAVCD-CE!
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Z

ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Z

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka:
Designation(sj:

Ime i prezime zavarivaca:
Welder's name:

Identifikacija:
Identification:

Datum i mesto rodenja:
Date and place of birth:
Poslodavac:

Employer:

Praviio / standard:

Code / Testing Standard:
Proizvodacka WPS (ako je primenljva): 010-1/16
Manufacturer sWPS (if applicable):

3107972850039

DEJAN (Nedeljko) BANDULAJA

31.07.1972. Zrenjanin.
"KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin

EN ISO 9606-1:2013

Kiovarye, iz

con

ie docejen ova; Sertfixat csposobjena je u skiadu sa odredsama Praviinika o fennickim zahtevima za
nie usagiaSencst opreme pod pridskom (St.glasnik RS, 87/2011) kaji je uskiaden sa

EN1SO 9606-1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44.5 H-L045 ss nb/ss mb

Direictvom o opre

Broj  1237/16
Numter:
Zig zavarivaéa: /
Welder’s brand:
Isprava identifikacije: IMBG
Method of identification: ey
! Fotografija
: (axo se zarteva; ;
: Photograph !
i (if required) 1

om PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained i accordance fo requirement of the

Regulationss of technical requirements for the design, prodtuction and conformity assessment of pressure equipment
{Siglasnik RS, 87/2011) conforming fo the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification ‘
i Postupak zavarivania / Welding processfes) 111 111 |
. Vrsta prenosa/ Transfer mode - = !
¢ Lim il cev / Piate or pipe T P, T
; Tio spoja / Type of weld BW BW )‘
i Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 5 - ;
! Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 |
i Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) koren/root RR ‘\ B koren /root A, RA, RB, RC,RR, R | A, RA, RB, RC, RR, R,E
! Zastitni gas / Shielding gas - - ;
i Pomeéni materijal / Auxifiaries (e.g. backing gas) - - ’
+ Vista struje i polaritet / Type of current and pofarity DC(-) DC (+) - |

Debijina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4 3+8mm
. Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness {mm) - | ~
. Spoijasnii pre¢nik cevi {mm) / Outside pipe diameter (mm) | 44.5 | 225 mm

Poloza] zavarivanja / Weiding positon ! H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :
i Lijeblienje/podicdka / Gouging/backing i - -
| Jednoslojnifviseslojni / Muttitsingle layer . _ssnb ! ss mb ss nb,ss mb,bs,ss gh,ss fb: ss mb,bs :

Supplementary filist weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

: Vrsta ispitivanja IZYRSENO | NE Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
! PRIHVATLJIVO - T .

i Type of tests | Performed and ZAHTEVASE Certification body:

i ! Not required i s L

! ; accepted -‘Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca

i Vizuelno / Visual testing [ X -

i Radiografija / Radiography testing i X -

| Prelom / Fracture test - X 0rig M Sc.ME. IWE

| Saviianie / Bend test i X .

| Zatezanie / Notch tensie test ‘ X - 28.07.2016.

i Makrostrukturno / Macroscopic examin. X - Beograd

|_Dodatna ispitivanja* / Addttional tests* X - 06.07.2018.(prema/according 9.3b)
I Priloziti poseban list, ako e potrebno / Agpend separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatoralispitivaca ili ispitnog

I Produzenje | Vatido: Produzenje Vazi do: tela za 6 meseci(prema 9.3a,b,c) }

| Revalidation . Valid untif Revalidatior: Valid untit Confirmation of the validity by empio g coordinat or g body for the
9.33) i 9.3b) following 6 mornths (refer to 9.3 a,b.c)
Produzenje sertifikata od strane sertifikacionog tefa za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date Potpis/Signature _FunkcijalPosition or title

Revalidation for qualificationby examiningbody for the foliowing 2 years {refer to 5.3 by
Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Sigrature

OBR-CEP-47 ZAVCD-CER’
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

AKPEMMTOBAHO

CEPTMOMKALIMOHO
TENO

SRPS ISOHEC 17024 2012

- _
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN 1SO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH ml
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj
: . roj:
Welder's name: Number: 1213/ 16
Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivata: /
Identification: Welder's brand:
Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Kréedin Isprava identifikaciie: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: e
- 1 i . 52§
Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin »
Empioyer: ¢ Fotografija
Pravilo / standard: EN iSO 9606-1:2013 o AFosezeneua)
Code / Testing Standard: Photograph
Osebakaio: je dodejer ova; Serifikat os; (if requircd;
Proizvodaéka YWPS (ako ie primenijiva): 009-1/16 rs», ceovaie et ceenhvang s giader sko ) treguied
- \SIES (iF anpiisable) Diekivom o cpremi pod PED 97123/EC/ Holder of s Certificate s frained in accordance to requirement of
Menutacturer sAP°S ("‘ app! ““ab‘le' i m‘ee;egula;oi:ri;t‘eiznwelre rements for the destr"gn ;iodl;iﬂoi alndaciflorm"; alsrs:s;;e:fn ;?ple;iz‘rj;’;f;r:em
. (Siglasnik RS, 87/2611) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC. T e
Poznavanje struke: Prihvatljivo . Podaci o ispitnom uzorku Podrugje odobrenja
Job knowledge: Acceptable ; Test piece Range of qualification
. Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 111 ’
. Vrsta prenosa/ Transfer mode *} - - .
- Lim ili cev / Plate or pipe ! T/P P,T '
: Tip spoja / Type of weld ! FW FW i
- Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) : 1.1/5.1 - |
. Grupale) dodatiiog materijala / Filler material group(s) ! FM3 FM1, FM2, FM3 F
| Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) I B A,B,RA,RB,RC,RR,R §
. Zadtitni gas / Shieiding gas - - i
i Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) i - -
i Vst struje i polaritet / Type of current and polarity i DC (+) -
- Debliina materijala (mm) / Material thickness (mmj 4/10 23 mm
Debljina metala $ava (mm) /Deposited thickness {mm) - : -
* Spoliasnii precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 44.5 ) 225mm
. Polozaj zavarivanja / Welding position PH i PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH.
Zlieblienje/podioska / Gouging/backing - | -
. Jednoslojni/vi§eslojni / Muttirsingle layer ; mi ! sl, ml
Supplementary fillet weld test {completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
‘: Vrsta ispitivanja | _JZVRSENOI [ e ¢ Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
; PRIHVATLJVO " "
Type of tests ZAHTEVASE Certification body:
; b/ Performed and | ot e
: accepted -~ :Menadzer Seme sertifikacije zavarivaa
! Vizueino / Visual testing X ‘ . iy, Scheme manager of weiders
. Radiografiia / Radiography testing - X / \V g A
| Prelom / Fracture test ‘ X - > = Viadimir 2, M,8C.M.E. IWE
! Saviianie / Bend test ‘ . X W ]
i Zatezanie / Notch tensile test - : X Da%n[r)f ofissue:  26.07.2016.
| Makrostrukturno / Macroscopic examin. - i X Beograd
. Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - : X Sertifikat vazi dofValidity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebne / Append separate sheet if require Produenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca iti
[ Produzenje | Vaiido: | | Produenje Vazido: |  ispitnog tela za 6 meseci{prema 9.3 a,b,c) ,
‘E Revalidation | Valdunti: 1 Revalidation | Validunti: ~ | Confirmation of the valiclty by empioy g coordinatol or g body for the
! 9.3a) | 9.3b) ! following 6 menths {refer to 9.3 a,b,c)
Produzenije sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(p 9.3b) { Datum/Date @ Potpis/Signature 1 Funkcija/Position or title i
Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 b) f ]
| ¢ Datum/p . Potpis/Signature ! FunkcijalPosition or title — ~
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

i ———
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH mi
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata: DEJAN (Nedeliko) BANDULAJA .
Welder’s name: ( J ) 210] o 12 12/ 16
umber:
Identifikacija: 3107972850039 Zig zavarivaca: /
Identification: Welder's brand:
I Datum i mesto rodenja: 31.07.1972. Zrenjanin Isprava identifikacije: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: A S
Poslodavac: "KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin
Employer: Fotografija
Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 (ko se zahteva)
Code / Testing Standard: Photograph
oba kojo) i lien oval Serifix naje u sk'adu iredbama Pravini ahtevim {if require
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 009-1/16 S T a Se?e :a;?s?:bse us':m::oa:psfi::: ((}s.ag.aasnfés ?772? Ve ‘sz;'ﬂ; " Hieqredy
Menufecturer's 4P (if applicable): ;5,22212&22'2?3222352,“2227;’33Z’ﬁ’fﬁlﬁﬁf;ﬁi‘&;ﬁﬁ"ﬁ?@ié‘fﬁ;ﬁZﬂiﬁﬁfﬁ”ﬁﬁpﬁiﬁﬁﬁﬁiﬁ;,
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure EqupmertDnectNe PED 97/23/EC.
Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku | Podrucie odobrenJa
J _Jobknowiedge: Acceptable Test piece ; Range of qualification
. Postupak zavarivanija / Welding process(es) 111 111
+ Vrsta prenosa/ Transfer mode - - i
¢ Lim ili cev / Piate or pipe T/P P, T
: Tip spoja / Type of weld FW FW
' Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.1/5.1 -
i Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 i
i Oznaka dodatnog materijala / Filler material(Designation) B A,B,RA,RB,RC,RR,R
\ Zastitni gas / Shielding gas - -
: Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - -
. Vrsta struje | polaritet / Type of current and polarity DC (+) -
Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4/10 23mm :
- Debljina metela $ava (mm) /Deposited thickness (mm) | - - '
. Spolja&nji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter fmm} 445 225 mm
+ Polozaj zavarivania / Welding position PH PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH. .
. Zljeblienje/podioska / Gouging/backing - - ;
¢ Jednoslojni/viseslojni / Muttisingle fayer ml st, mi :

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

Vrsta ispitivanja IZVRSENO | | e | Sertif kaciono. teIQ Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers

PRIHVATLIVO | !
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE | Certificati
accepted > fiohcequired Seme sertifikacije zavarivaca

Vizuelno / Visual testing X ! - i = S heme manager of welders
Radiografija / Radiography testing - | X | ‘,\‘\\ . /
Prelom / Fracture test X | - i 5 )/adlmir c.ME. IWE
Savijanje / Bend test - | X i
Zatezanie / Notch tensile test - ! X § Datum »zdavama/Daze ofissue:  26.07.2016.
Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X [ Mesto/Location: Beograd
Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - ; X ! Sertifikat vazi do/Validity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
* Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane posiod eanrd: fispitivaca ili
Produzenje ! Vaiido: Produzenje | Vazido: | thog tela za 6 me 93abc)
Revalidation | Valid until: Revalidation | } Vafiduntt | Confirmation of the validity by employ fing coordinatoy or g body for the
9.3a) i 9.3b) : following 6 months (refer to 9.3 a,b,c)

ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date

Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 bj
Datum/Date Potpis/Signature FunkcijalPosition o title ;

Potpis/Signature Funkcija/Position o title

‘OBR-CEP-47 ZAVOD-CERTPers:
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Kotlovih )

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

7. PLAN KONTROLISANJA | ISPITIVANJA



Broj o
- PK-118/16 Revizija
OtIOVI 7. PLAN KONTROLISANJA (SRPS EN 13445-5) ’

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

Projekat Narucilac
IZRADA RAZDELNIKA PARE "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUEVAC
Naziv Tip Serijski/fabricki broj proizvodaca
RAZDELNIK PARE DN200 Upisati
Broj posla proizvodaca Teh. propisi primenjeni od strane proiz. Propis za materijal Sklopni crteZ
R Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11) SRPS EN 13445-2 ; A
RN - upisati SRPS EN13445 SRPS EN 10216-2, SRPS EN 10028-2 K-04-825
Legenda oznaka vrsilaca aktivnosti:
(D) - Proizvodat KOTLOVI DOO, Petrovaradin Legenda oznaka ispitivanja:
. HP - taCka zadrzavanja
@ - Narudilac "TRZ" KRAGUJEVAC WP - 100% osvedoéenje
RD - pregled dokumentacije
@ -Imenovano telo I —100% kontrolisanje
Rl — kontrolisanje slu€ajnim uzorkovanjem
NP — niie notrebno
Ispitivanja oznaena sa HP, WP treba napomenuti 5 dana pre dogovorenog kontrolisanja.
Napomene:
*) Vreme drZanja posude na pritisku pri ispitivanju je najmanje 30 min.
"KOTLOVI" DOO, Petrovaradin Imenovano telo
Pripremio:  Zekanovi¢ Smiljka,inzZ.ma8 Kontrolisao: Nikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas. Odobrio: Rom¢éevi¢ Branko,inZ.mas. Pregledao:
Datum Potpis Datum Potpis Datum Potpis Datum Potpis
08.11.2016. 08.11.2016. 08.11.2016
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PLAN KONTROLISANJA

PK-118/16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatjivosti Dokument @
1. Priprema proizvodnje
Pregled ugovora ) ) ) )
1.1 (narudzbenice) Ugovor Ugovor Ugovor RD
Kontrolisanje i odobrenje Pravilnik o
1.2 proratuna konstrukcije TD 118-01-16 TZP!_U‘(zF’"Ii" ‘SLRPS TD 118-01-16 RD - - RD
Kontrolisanje i odobrenje . Pravilnik o Crtez br.
13 | crteza konstrukcije Crtez br. K-04-825 nnTan!-L{?E.E, ) K-04-825 RD ) ) RD
WPS Pravilnik o WPS
1.4 Pregled i odobrenje WPS 162/16,163/16,164/16,167/16, TZPIUOPP SRPS 162/16,163/16,164/16,167/16, RD - - RD
170-1/16,172-1/16 EN13445 170-1/16,172-1/16
. . K-3.2.028-14 Pravilnik o TZPIUOPP OD-RP 21-14
1:5 | Preglediodobrenie WPQR | 35 5pg.14 SRPS EN SO 15614-1 OD-RP 22-14 RD - - RD
Pregled IBR i procedura za . o Plan kontrolisanja
) " Plan kontrolisanja Pravilnik o TZPIUOPP
1.6 NDT i naknadnu termicku SRPS EN13445 PK-118/16 RD - - RD
obradu
2. Prethodno kontrolisanje - ispitivanje materijala
) Pravilnik o
21 |ymionidasonag! | SESENRZEZ | ThoRe swes - - -
g | EN13445
" . Pravilnik o o .
2.2 Provera sertifikata materijala SRPS EN10204 TZPIUOPP Sertifikati materijala | - - RD
Provera oznagavanja Pravilnik o T "
2.3 materijala ! SRPS EN 10027 TZPIUOPP SRPS EN Sertifikati materijala | - - - -
Identifikacija materijala (PMI) Pravilnik o
2.4 nerdaju¢ih materijala — ako je SRPS EN 10027 TZPIUOPP Nema - - - - -
potrebno SRPS EN 10027
SkladiStenje materijala i
2.5 dodatnog materijala za Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca - - - -

zavarivanje
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PLAN KONTROLISANJA

PK 118-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @ @
3. Meduispitivanja
3.1 Kontrolisanje prenoSenja oznaka | SRPS EN13445 SRPS EN13445 Zapisnik | - - RI
3.2 Kontrplisaﬁje pripreme za (?rtei br. K-04-825-1, WPS SRPS EN13445 Crtez br. K-Q4-825-1 | ) ) ) )
zavarivanje liste WPS liste
Provera priklju¢aka, rev. otvora i
3.2 pozicije oslonaca nakon Crtez br. K-04-825 SRPS EN13445 Crtez K-04-825 - - RI -
pripajanja (zavarivanja)
4. Zavarivanje
WPS WPS
4.1 Kontrola pripojnih zavara 162/16,163/16,164/16,167/16, | SRPS EN13445 162/16,163/16,164/16,167/16, - - - -
170-1/16,172-1/16 170-1/16,172-1/16
WPS WPS
4.2 Kontrola tokom zavarivanja 162/16,163/16,164/16,167/16, | SRPS EN 5817 162/16,163/16,164/16,167/16, - - - -
170-1/16,172-1/16 170-1/16,172-1/16
4.3 | Kontrola bruSenja korenog TZ-118/16 SRPS EN13445 TZ-118/16 . . - -
zavarenog spoja
Vizuelna kontrola zavarenih SRPS EN ISO 5817 .
4.4 spojeva SRPS EN ISO 17637 SRPS EN13445-5 lzvestaj - - RD
4.5 Verifikacija oznaavanja spojeva | TZ-118/16 SRPS EN13445-5 Dnevnik zavarivanja - - RI
46 | Izvodenje vaznijih popravi Odobrene procedure za SRPS EN13445-5 lzvestai - - RD
' popravke

5. Toplotna obrada

5.1

Verifikacija termicke obrade —
ako je potrebno/primenjivo

NP
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 118-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
6. Ispitivanja bez razaranja
Radiografsko ispitivanje :
- Su€eoni zavari omotaca 2%
6.1 - Su€eoni zavari cev-prirubnica 10% | SRPS EN 1435 Pravilnik o TZPIUOPP Izvestaii HP ) ) RD
' - Ugaoni zavar ravnog danca i SRPS EN 13445-5 !
cil.omotaca - 10% (radiografska ili
ultrazvuéna kontrola)
Ispitivanje penetrantima :
- Ugaoni zavar priklju¢ak-telo  10%
-Suceoni zavar nastavak priklju¢aka Pravilnik o TZPIUOPP o
6.2 10% SRPS EN ISO 3452-1 SRPS EN ISO 23277 lzvestaji HP - - RD
- Ugaoni zavar priklju¢ak-ravno
dance: 10%
Ispitivanje ultrazvukom — ako je Pravilnik o TZPIUOPP .
63 | potrebno/primenijivo SRPSENISO 11666 | 5pps EN ISO 11666 lzvestaj HP - - RD
6.4 Ispitivanje sa razaranjem— ako je ) Pravilnik o TZPIUOPP ) NP ) ) )
' potrebno/primenljivo SRPS EN 13445-5
7. Zavrsna ispitivanja
) y Pravilnik o TZPIUOPP .
71 Vizuelna kontrola Crtez br. K-04-825 SRPS EN 13445.5 Crtez br. K-04-825 | - - RD
Verifikacija ozna€avanja uklju¢ujuéi N Pravilnik o TZPIUOPP N
7.2 natpisnu tablicy Crtez br. K-04-825 SRPS EN 13445-5 Crtez br. K-04-825 | - - |
. . y Pravilnik o TZPIUOPP o
7.3 Dimenzionalna kontrola Crtez br. K-04-825 SRPS EN 134455 lzvestaj - - RD
731 Vizuelna kontrola unutrasnjih ) ) ) ) ) ) ) )
- povrsina
74 |HPV* SRPS EN 134455 Bez curenja- lzvestaj HP - - HP
deformacije
75 Verifikacija Cisto¢e i suSenja ) ) ) ) ) ) ) )
) unutra$njih povrSina
76 Ispitivanje stanja povrsine pre ) ) ) ) ) ) ) )
) nanoSenja AKZ
7.7 Ispitivanje AKZ-a - - - - - - - -
. . . TD 118-01-16 Pravilnik o TZPIUOPP Deklaracija o
7.8 Deklaracija o usaglaSenosti ATD SRPS EN 13445 usagladenost - - RD
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 118-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatjivosti Dokument @
8. Isporuka
Verifikacija kompletnosti
8.1 (ukljuéujuéi pribor i rezervne Z?S 18-01-16 Z?S 18-01-16 Paking lista - -
delove) — zavr$no kontrolisanje
Pakovanje i zastita za kontrolu _—
8.2 isporuke Ugovor Ugovor Paking lista - -
8.3 Isporuka Ugovor Ugovor Otpremnica HP HP -
8.4 Rezervni delovi (vijci, navrtke, ) ) ) ) ) )

zaptivaci)
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Dopunski dokumenti

Pozicija

Naziv dokumenta

Br. dokumenta

Napomena

Datum, potpis
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D. | % |
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE :
pmm——

R — A

ARy mare TR G sl o et o easli pros SR ISR S 202
arcrafied certiFaaiian ko For peovorne? ey i NN INC T T2 082

i} sidadu sa standardam SRPS EN IS0 O712:2013 | Senwen sertifihaciie veobljo -a
repittvane bez razoronjo, ZAFOD-CERTMery izdaje
ot veoordince with SRIS EN IS0 97122003 and cortificarion sehame for NI parwonnel,
FAFCCERT ey faney ’

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovime je !
We hevai: tha:

g T Miroslav Nikoli¢

Mo
B 2504966180868

kompetentan za ispitivanje bes rarzaranja

compeient for aondesiruelive esiing

Mebhkda: Yiguelng ispitivanje . Miv
et Fixna! fexting ¥T Ll 2
Seklur: Lspitivanje pre i # tokn ekspliatacije opreme, postrojenjs i konstrubeije o, T, 4w, wpd
Sistier Pro wadd im-sedvice lesiing of cquitemend, facilfiics and siructuresie. f, 4 w, wp)

Usoba gojul je dodes en oviy Serlifhal veposubliens Je o skl sa ndedizama Peavileika o tehgidcim mahevina za
prjckoovanje. frrady i acenjivarje usaglagenosti opreme poo pacskom d5: gasnik B ERI0LLE koji de prems Sl
14, cskiaden sa Diveklivam o epremi pod pritiskam PEIN FTINELD Sialder af this Certiticate is trained in aocordance
der regwirenent of fhe Benfarions of teefaive! rogelremaneady e the desfgn, peocuction gsd codfrmine ansesanent of
JreRsure eguimment (S plasidk BN R which according to Aricle 16 conforming to the Provewre Egwipimer

Ihroctive PER 95723°ET

Broj seriikata: | ZCP-368/VT 2

Cortificars No.

Dratum radavanya: 13,053,201 6, : Vazi do: 13.05.2021,
. Pate af e . . Falic! wntif

Foupis serifibovone thobe
Nignoture of sarrified perses

Menadier some serifikaciic

Scheme morager
7 ;

ST AT CTRT e Ten §

EF it
i
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ATC
07-002
AKPE[JATOBAHO

ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
Z Z INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Akreditovano sertifikaciono telo za sertifikaeiju osoblja prema SRPS ISO/IEC 17024:2012
Accredited certification body for personnel according to SRPS ISO/IEC 17024:2012

U skladu sa standardom SRPS EN ISO 9712:2013 i Semom sertifikacije osoblja za
ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje

In accordance with SRPS EN ISO 9712:2013 and certification scheme for NDT personnel,
- ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : . . sz
e lp Miroslav Nikoli¢
Ba: 2504966180868
kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive testing
Metoda: Penetrantsko ispitivanje PT Nivo 2
Method: Penetrant testing Level
Sektor: Ispitivanje pre i u toku eksploatacije opreme, postrojenja i konstrukcije (c, f, t, w, wp)
Sector: Pre and in-service testing of equipment, facilities and structures(c, f, t, w, wp)

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skiadu sa odredbama Pravilnika o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom (Sl.glasnik RS, 87/2011) koji je prema ¢lanu
16. uskladen sa Direktivom o opremi ped pritiskom PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained in accordance
to requirement of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of
pressure equipment (Sl.glasnik RS, 87/2011)which according to Article 16. conforming to the Pressure Equipment
Directive PED 97/23/EC.

Broj sertifikata:

Certificate No. ZCP - 307/PT 2
Datum izdavanja: 27.10.2015. Vazi do: 27.10.2020.
Date of issue: Valid until:

MenadZer Seme sertifikacije
Scheme manager

Tl

Potpis sertifikovane osobe
Signature of certified person

OB-CEP-14 ZAVOD-CERTPers, Rev 8
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Penybanka Cpouja

AreHlmja 3a 3amrTnry o Republic of Serbia
" ’Jhm( 5 aqemz)a( H’H Serbian Radiation Protection
J Y p and Nuclear Safety Agency

HyKAcapHy curyproct CpSuje
Brajkosuhepa 3
11000 Beorpaa, Cp6uja

3, Vlajkoviceva Str.
11000 Belgrade, Serbia

Tel: +381 (0)11-339-88-28 # Fax: +387 (0)11-339-88-25

Bp/NO: 532-04-00262/2010-01
Hatym/Date: 04 .mapt 2011

Ha ocnoBy unaxa 192. ctas 1. 3akona o ommreM ynpaBioM noctynky (,,Cayx6Genn auct CPI”, 6p.
33/97 u 31/01), npumerom oxpeadu 4. 6. cTas 1. Tauxa 8). 30. 3aKoua o 3aLUTHTH O joHH3YjyREx
3patesa B 0 HyKneapHoj curypuocts {,CnyxGeny raachux PC”, 6p. 36/09) Ha saxter ,J & C*
HOO0 3A VCIVTE U IIPOMET, Kaunhesa 48, letpopapanmun, Gp. 532-04-00262/2010-01 ox
09.04.2010. rogune, Arcumuja sa 3RIITHTY 0f joHH3Yjyhux 3pauera n HYKNEApHy CHIYPHOCT
Cpbuje (y namenm TekeTy Arennmja), 10HOCH pellcmse KOjHM ce u3haje:

i

JHIEHIA

L ,J & C% 00 3A VCIVIE U HPOMET, Kaunhesa 48, Iletpoapanns, 3a o6apssame
PAIMjAlHORE NEMATHOCTH: HHAYCTPH]CKO paorpaoko MCHUTHBAME, Paj ca 3aTBODEHHM
H3BOPHMA 3patietha H MHAYCTPR]CKHM PerareH allapaTma.

2. & C¥ 100 3A YCIIYIE U [TPOMET, Kauuticsa 48, Iletposapanns, obasesuo je na 3a

CBaKH M3BOP jOHH3Y]yh¥X 3padera npubasH peluere KOjuM ce ono0pasa kopuinhem.e Hotor.

3. Jlnuenua 3a obarmame PafHjalHOHe JEMaTHOCTH U3 TAYKS 1. BaH 5 (11eT) roAMEa, OAHOCHO
mo: 03.03.2016. rogune. '

4. Ogrosopuo nuue 3a cnposolerse TUPOITHCRHAX Mepa 3aliTHTe 071 joHm3yjyhux 3pauema je
Jorat Joaropuh. '

5. ] & C* 100 3A YCIIYIE U [IPOMET, Kaunhesa 48, [Terposapaiun nMa IIPOCTOp 3a
Gesbeaio uyBame wW3BOpA 3padema, Kaga o¢ He KOpHCTe, Ha anpecn Kawmbepa 48,
Tetposapamm. jlune omrosopuo 3a 3aWTHTY of joHusy)yhax s3pauema o6ase3so je ma
XouTpoHLe cripoBohelse Mepa 3a Ge3beanocT uaBOpa 3patema | 13 YPEIHO YIHHCYje TaryM |
BpEME H3HOWEHA H3BOpa 3paderms, Ka0 H JATyM H BpeMe Bpahama H3BOpA 3paverha y
He3benHo crupeMumTe, '

6. .J & C* JI0OO 3A VCIVIE U [IPOMET, Kauuhesa 48, IMerposapaaus, AYKHO je Ja
CEPOBONH Mepe 3amTHTe o joHu3yjyhux spavema 23 ofanmame paiHjandoHe AENATHOCTH
yrephere sakonoM. '

7. .3 & C* 000 3A VCIYIE U [TPOMET, Kaunhepa 48, Iletposapazmn, ofasesno je ma
IpHjaBR ATEHUMjH cBaKy NIPOMEHY NOAATAKA O UCTYH,€HOCTH yC/IoBa Ha OCHOBY KojHX je
06K THNEHITY 32 OBABILARE PaIHjALHOHE AETATHOCTIL :

56



8 & CJI00 3A VCIAYTE M NPOMET, Kaunhena 48, [Terporapamuy, oBasesno je ga
HAMCHY DRIHOARTHBHON MaTepHjana y JieperrocKonaMa nopepH NPaBHOM MLy Xoje je
osnawheHo 3a OBe mociose. Wl & C* [IOO 3A YCQJIVIE U HNPOMET, Kaumhena 48,
llerporapamus ofaneaio Je xa y caywajy npecranxa kopumbersa ypehaja za pagmorpaticko
HCTATUBAK-C Npe/a PAlHOAKTHBHA OTiIAN fpasioM MHUY omnawheroM sa ynpabbame
TPHBPEMEHAM CKIANHINTEM DATMOAKTHBHOT OTHANA M O ToMe ofanectr Aremmmjy. o
TpecTakky kopuiihema penaren anapara oGesfeura OANAraze y cKnaiy ca 3akoHoM o
YnpaBhay othaneM, Cymbenn rmachux PC, 6p. 36/09.

9. J & C* OO 3A YCAYIE W NPOMET, Kauuticpa 48, Hetposapanuy, myxno je na
Hajkacunie 60 gama upe McTeka Bawelba THNCHTe 33 o0aBbarke PamMjalMoNe NenaTHOCTY

TIDAHECE 3aXTeR ATERLIEIH 32 NPOSYMEmE POKA BAKHOCTH Tmuente. IMponyxerme pawema

THUCHIE CC BPIIM HA HCTH BPEMEHCKM NIEPHON U TIO] HCTHM YCIoBAMA Ha OCHOBY KOjax je
JHIleHIa 93naTa.

Oﬂpas,wo'afcéfbe

A & C* TOO 3A VCIVIE U IIPOMET, Kauuhena 48, ITerporapanun, mogmeno je
Aresuniu 3axres 6p. 532-04-00262/2010-01 on 09.04.2010. roanse, 3a YTephupame nenymeroeTn
yenoza 3a ofiabbame pazHjanuore ASIATHOCTH, HHAYCTPHjCKO pagHOrpahcko HCIHTHEAE, Paj ca
34TBOPSHAM HIBOPHMA 3Dayetha H AHIYCTPH]CKIM PeHArenA anapaTiMa,

¥3 3aXTeB 32 0BaBBAILE PALIHIAUMONE IENATHOCTR THIHETO je Pemerme o ymucy v Perncrap
HpHBpenrEx cybjekara koX Aremumje 3a [puEpente perucrpe 6p.10858/2010 ox 10.02.2010.
TOlHHe, cfmcak MpOdecHONANHO HINONKEHHX NTHIA KOja paje ¢a H3BOpHME Jjoumsyjyhux apauersa,
A0Xa3 0 HHXOBOM 3ANOULLARALY, [HILIOME onroeapajyhe crpywme cipeme u yBEpe®ma o
3ApaBETBEHO] CIIOCOOHOCTH AHIA 3 PaxR ca H3BOPHMA jorH3YjyhHxX Ipadersa,

Jjoumsyjyhux spaversa x o HykneapHoj caryprocts, Onmyke o CTPYMHO] COPEMM M 37PABCTBEHHM
YCIOBHMA ML Koja paae ca HIBOpHMA Jjornzyiyhux 3pauerma (Crymbenu nuer CPJ, 6p. 45/97),
Hpasannmka o yemosema 3a NPOMET H KOpHIheke paraoakTHRHHX MaTepHjana, peryred agapara
H Apyrux ypelaja xoju  npomsoge Jommzyjyha spasema (Crywben mucr CPJ”, 6p. 32/98) u
ITpapumHmka o HATAHY NpuMene H3Bopa joHmsyjylux spauema y Meunand (,Cnyxbenn mHer
CPJ”, Gp. 32/98) B 1z ce moxe Hidart muuewma I & C“ JIOO 3A YCIIYTE | [IPOMET,
Kaunhenra 48, Ylerpopapaimn, 3a obammame PamHjailAOHe  AENATHOCTH, HHIYCTPH|CKO
pazHorpadicko ucnHTHBaME, pan ca JATBOPEHHM H3IBOPHMA 3patiersa M HHIYCTPHICKHM PeHIreH
arraparuma,

Ha ocrosy yrephenor guiserranor crama pemeno 8 KdO ¥ TACHOBHTHBY OBC NHUCHIC,

Taxca 1a oBy Auseuuy nanmmshena je no ocHomy 3axona o penyGuamykum ATMHHMCTPATHBRAM
TareaMa (,CryxGenn riacnuk PC”, 6p. 43/03, 51/03, 53/04, 42105, 61/08, 42406, 47/07, 5408 n

5/09).

YHUYTCTBO O [IPABHOM CPEACTBY: Hpotwn obe ‘Hienue Moxe ce HIaBATH Kanda y
poky on 15 jama ox moCTambaRma penictsa MHHHCTDY HARUKOKHOM 33 [OCHORE 3aultHTe On
jormyjyhEx spanema.

JAUYPEKTOP

cilulenyys
AP Mipjaita Panenwonuti
Hocranszeno: - :
-Tlonsocxony 2axTesa 5
~ApxuBy
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TAVOD ZA TAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NOT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby thai:
Ime i prezime : Fer?nc HOI"Vﬂt .
Name

IMBG: 2004961850048
D Na:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive lesting

METOD: RT ,NIVO: 1
Method, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbamz Pravilnika o tehnickim zahtevima za

I projektovanje, izradu i ocenjivanje usagladenosti opreme pod pritiskom (SLglasnik RS, 87/2011) koji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 9723/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipmesnt (S glasnik RS, 87/20011) conforming to the Pressure Egqufpment Dirgctive PED 9723/EC.

Sektor: w, t Broj sertifikata: ZCP-40/RT 1
l Sector: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue; Velid uniil:
Potpis sertifikovane ; MenadZer Seme
| osobe _ : sertifikacije
Stgnature of certified person MP. - Scheme manager
,Z/ MQJ‘ r 4 —y S CL_,
S e S s ﬁ;’_f

OB-0FP-1 2 ZAYGD-CERT e, Rev 3
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EZEAVOD ZA ZTAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i $emom sertifikacife osoblja

za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS¢ 9712 and certification scheme for NOT personnel,
FAVOD-CERTPery issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Gﬂran Aﬁ‘_’nja
Name
IMBG; 0703985800031
1D No.

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive festing

METOD: RT , NIVO: 2
Method, leve!

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Senifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehnitkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglalenosti opreme pod pritiskom (S glasnik RS, B7/2011) kaji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipment (SI.glasnik RS, 877201 1) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-38/RT 2
Secior: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue: Valid wnril:
Potpis sertifikovane Menadzer Seme
osobe ' sertifikacije
Signature of certified person MP Scheme manager
) a 6 ’ /“”‘“#’/// - ?? fﬂ:"
F f K IIII’ ._l ¥

C-CEP-14 ZAVOO-CERT Pars Rev 1
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 { EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NDT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Vojistav Curdi¢
Name
IMBG: 0101951303225
1D No:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
compelent for nondestructive testing

METOD: RT , NIVO: 2
Mathod, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehniékim zahtevima za
projektovanje, izradu | ocenjivanje usaglatenosti opreme pod pritiskom (51 glasnik RS, 87/2011) kaji je uskladen su
Dircktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of rechnical requirements for the design, production and conforminy assessment of pressure
equipment (S| glasnik RS, 87/201 1} conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-37/RT 2
Sector: Certificate No,
Datum izdavanja: 29.08.2013.god. Vazi do: 29.08.2018.god.
Date of issue: Valid until:

Potpis sertifikovane o TRANS MenadZer 3eme

osobe A A sertifikacije
Signature of certifieqd person iz mehlls o Scheme manager
.. r' Npd o [Tl
(bdcde {f ]

EH-CEP-14 ZAVOCERT Pers, Rev 3
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8. GRAFICKA DOKUMENTACIJA
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PEZROVARADIN
Rade Koncara 1

SASTAVNICA - LISTA DELOVA
za crtez: K-04-825

Proizvodni broj:

Naziv crteza:
Razdelnik pare DN200, pmax=6bar
Interna oznaka: BB2

Kom. za proizv. broj:

1

Objekat: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

Poz Naziv dela i Cista mera M | Kol Materijal Masa(kg) Napomena

1. | Cev ¢219,1x6,3x2100 kom 1 P235GHTC1

2. | Dance ravni fi205x10 kom 2 P235GH

3. | Priklju¢ak DN100 PN16 kom 1
3.1 Cev fi 114,3x3,6x kom 1 P235GHTC1
3.2 Prirubnica ravna DN100 PN16 kom 1 C22.8

4. | PrikljuCak DN80 PN16 kom 1
4.1 Cev fi 88,9x3,2x kom 1 P235GHTC1
4.2 PSG DN80 PN16 kom 1 C22.8

5. | Priklju¢akDN100 PN16 kom 1
5.1 Cev fi114,3x3,6x kom 1 P235GHTC1
5,2 Luk hamburski ¢114,3x3,6 kom 1 P235GHTC1
5,3 PSG DN100 PN16 kom 1 C22.8

6. | PrikljuCak DN65 PN16 kom 2
6.1 Cev $76,1x3,2x kom 1 P235GHTC1
6.2 PSG DN65 PN16 kom 1 C22.8

7. | Priklju¢ak DN80 PN16 kom 1
7.1 Cev $88,9x3,2x kom 2 P235GHTC1
7.2 PSG DN80 PN16 kom 1 C22.8

8. | Priklju¢ak DN125 PN16 kom 1
8.1 Cev fi139,7x4,0x kom 1 P235GHTC1
8.2 PSG DN125 PN16 kom 1 C22.8

9. | Priklju¢ak DN100 PN16 kom 1
9.1 Cev fi60,3x3,2x kom 1 P235GHTC1
9.2 PSG DN100 PN16 kom 1 C22.8

10. | PrikljuCak DN50 PN16 kom 1
10.1 | Cev fi 60,3x3,2x kom 1 P235GHTC1
10.2 | Luk hamburski i60,3x3,2 kom 1 P235GHTC1
10.3 | PSG DN50 PN16 kom 1 C22.8

11. | PrikljuCak DN32 PN16 kom 1 P235GHTC1
11.1 | Cev fi42,4x2,9x kom 1 P235GHTC1
11.2 | PSG DN32 PN16 kom 1 C22.8

12. | PrikljuCak - cev fi 21,3x70, R1/2" kom 1 P235GHTC1

13. | PrikljuCak DN25 PN16 kom 1
13.1 | Cevfi133,7x2,9x kom 1 P235GHTC1
13.2 | PSG DN25 PN16 kom 1 C22.8

14. | PrikljuCak - cev fi 21,3x70, R1/2" kom 2 P235GHTC1

15. | PrikljuCak - cev fi 21,3x100, R1/2" kom 1 P235GHTC1

16. | Natpisna tablica kom 1

Datum: Sastavio: Odobrio: Ima listova List
nov.2016.90d.  Zekanovié Smiljka,inzmas. | Nikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas. 1 1
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15 =k DNTOOPNT6 | Ulaz - izlaz
P2 DNTOO PNTG | Ulaz - izlaz:
P3 DN65 PN16 | Ulaz - izlaz
Eg Bﬁgg gﬁ;g ggg = E gg Poz: Materijal: |Dimenzije: | Masa[kg]: 120.4 |Kom: 1
Fg DNT2 PNTE | Ulaz - izlaz Datum Ime i prezime Paotpis .
P DNTOO PNTG [ Ulaz - izlaz Projekiovac: "Tehnicki
P8 DNB0 PN16 | Ulaz - izlaz - - remontni zavod"
Py DN50 PNT6 | Ulaz - izlaz | Kenstruisao: p
P10 DNBOFNT6 [ gz - Crtao: INovembar 201§. Viade Curviia diplinZ.mas. PETROVARADIN Kragujevac

va Odobrio: ovembar . Miroslav Nikolic diplinz.mas]

P DNTS PN16 ﬁ@%&t_ﬂ Razomr‘.l‘.‘:a: o S e = Broj crieza:
i Soeis oeelt | Hpd s 110 Razdelnik pare DN200 PN6 -04-825
P14 DINU PNT Fezerva ' ] i eza sa
Pi5 DNZ5 PNTo | Uiz - izlaz interni br. BB2
Pig DN32 PN{ Uaz - zlaz




Detal] "b"

Detal) "c"
.EIYUD Y 2840
m:l nu"::- I ____S-\"_- . _ég}_
p;é' — _J_d___]'-'-""_'_-_-———’ S/
r:‘:_ e L
Detalj "d" Detalj "
Py N
: AN N
L) [} =
3| = ql z
e 2 - 2
=l @ 23 &
a |
Detal) "
2 ,.[ ,
. &
'a I 10
Poz: | Materjal: | Dimencije: | Masalgk 119.8  [Kom: 1
Datum Ime | prezime Potpls I
— o
T — remontni zavod”
Crtac; 10v.2016 | Viado Cunsvils dipLing.mad. PETROVARADN Kragufevac
Odobrio: n0v.2016 | Miroslav Nikolé diptinme|
Reazmera: cria¥a:
Razdelnik pare DN200 PN6  czekaBs2 | R-04825-1
1:10 Veza sa:
- DETALJ ZAVARIVANJA K-04-825
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9. NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
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Kotlovih

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
BR. 118/16

Izjavljujemo da je posuda: RAZDELNIK PARE DN200,interna oznaka BB2,
projektovana, izradena i kontrolisana u skladu sa "Pravilnikom o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usagladenosti opreme pod pritiskom
("Sl.glasnik RS" br.87/2011)

Tabela 1 - Osnovni podaci o razdelniku pare

Naziv i adresa proizvodaca

"KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN, Rade Koncara 1

Naziv posude pod pritiskom

RAZDELNIK PARE DN200

Fabricki broj upisati
Godina proizvodnje upisati
Zapremina (litara) 350

Naziv radnog fluida

Zasi¢ena vodena para

Naziv radnog prostora

Telo razdelnika pare

Najveci dozvoljeni radni pritisak [bar] 6,0
Najveca dozvoljena temperatura [°C] 165

Ispitni pritisak [bar] 9,3

Ispitna materija voda
Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50

Masa prazne posude [kg]

110

OznacCavanje posude

Natpisna plocica

Kategorija posude

usaglasenosti

Oblik i konstrukcijske mere prema crtezu br. | K-04-825
Sprovedeni postupak ocenjivanja Upisati
usaglasenosti

Naziv i adresa tela za ocenjivanje Upisati

Tehnicki propisi

Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11)
SRPS EN 13445

Petrovaradin,
08.11.2016. godine

DOO "KOTLOVI"
Direktor

/Roméevié Branko,inz.mas./

A

2N

- M

AN
/ rﬁ\\j (—/)&\,
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NAPOMENA:

PRILOZENI SERTIFIKATI ZAVARIVACA | OSOBLJA ZA IZVODPENJE IBR
ISPITIVANJA, KAO | KVALIFIKACIJE | ODOBRENJA TEHNOLOGIJE
ZAVARIVANJA, DATI SU SAMO KAO PRIMER KOJA SVE DOKUMENTA TREBA
DA PRILOZI PROIZVODPAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ
DOKUMENTACIJI.

ISTI SU VAZECI SAMO UKOLIKO PROIZVOPAC BUDE "KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN.

TAKODE, PROIZVOPAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ
DOKUMENTACIJI TREBA DA PRILOZI | ATESTE UPOTREBLJENOG OSNOVNOG |
DODATNOG MATERIJALA.
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Kotlovi . |

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

ZA ARHIVU
TEHNICKA DOKUMENTACIJA:
RAZDELNIK PARE DN300 PN3
NARUCILAC: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
KORISNIK OPREME: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
VLASNIK OPREME: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
OPREMA: RAZDELNIK PARE DN300, Pmax=3,0[bar]
PREDMET: |IZRADA RAZDELNIKA PARE DN300, interna oznaka: BB4
BROJ DOKUMENTA: 119-01-16
DATUM DOKUMENTA: novembar 2016.
UGOVOR/PONUDA: --/188/16
RADNI NALOG: 197/16

Petrovaradin,
novembar 2016. godine
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311
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41
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OPSTA DOKUMENTACIJA ...
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u zavisnosti od stepene opasnosti  .............
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8. GRAFICKA DOKUMENTACIJA ...
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Na osnovu €lana 128. Zakona o planiranju i izgradnji (SluZbeni glasnik RS br. 72/2009), koji se
odnosi na struénu spremu i praksu radnika koji izraduju tehni¢ku dokumentaciju u preduzecu,
donosim sledece

RESENJE

0 imenovanju dole navedenog radnika na izradi

TEHNICKA DOKUMENTACIJA :
|ZRADA RAZDELNIKA PARE DN300, Pmax=3,0 bar,
za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

za glavnog odgovornog projektanta predmetne tehniCke dokumentacije:
Nikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas., sa brojem licence 330 9230 04

Ovim reSenjem imenovani projektanti su duzni primeniti reSenja u skladu sa zakonima, propisima,
standardima, tehnickim normativima i normama kvaliteta koji se odnose na predmetnu tehniCku
dokumentaciju.

Petrovaradin, 03.11.2016.godine. Direktor:
Rom¢evi¢ Branko,inZ.mas.
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SPISAK PRIMENJENIH PROPISA, PRAVILNIKA | STANDARDA

Ovim izjavljujem da su sva reSenja data ovim projektom uradena u skladu sa tehniCkim propisima i
standardima vaZecim za izradu ovakvih vrsta posuda:

1. Pravilnik o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod
pritiskom ( Sl. glasnik RS, br.87/2011)

- SRPS EN 13445: Posude pod pritiskom koje nisu izloZzene plamenu
SRPS EN 13445-1: Opste odredbe
SRPS EN 13445-2: Materijali
SRPS EN 13445-3: Projektovanje
SRPS EN 13445-4: |zrada
SRPS EN 13445-5: Kontrolisanje i ispitivanje
- SRPS EN 10216-2 BeSavne Celi¢ne cevi za opremu pod pritiskom

- SRPS EN 10028-2 Pljosnati proizvodi od Celika za opremu pod pritiskom
- Deo 2: Nelegirani i legirani Celici sa osobinama utvrdenim za poviSene temperature
- SRPS EN 1092-1 Prirubnice i njihovi spojevi - Kruzne prirubnice za cevi, armature,
fazonske komade i pribor, koje nose oznaku PN - Deo 1: Prirubnice od Celika
- SRPS EN 10253-2- Cevne spojnice za su¢eono zavarivanje
- SRPS EN ISO 5817 Zavarivanje. Zavareni spojevi toplenjem na Celiku, niklu, titanu i njihovim
legurama (ne obuhvata zavarivanje snopom). Nivoi kvaliteta nepravilnosti
- SRPS EN ISO 17637 - Ispitivanje bez razaranja.lspitivanje zavarenih spojeva. Vizuelno ispitivanje
- SRPS EN 1435 - Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Radiografsko ispitivanje
- SRPS EN ISO 3452-1- Ispitivanje zavarenih spojeva metodom bez razaranja. Ispitivanje penetrantima
- SRPS EN ISO 6520-1- Zavarivanje i sli¢ni postupci. Klasifikacija geometrijskih nepravilnosti
- SRPS EN ISO 15614-1- Specifikacija i kvalifikacija tehnologije zavarivanja metalnih materijala -
Kvalifikacija tehnologije zavarivanja

- SRPS EN ISO 9606-1 - Ispit za kvalifikaciju zavarivaga - Zavarivanje topljenjem - Deo 1: Celici

Odgovorni projektant:

INikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas./
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2. PROJEKTNI ZADATAK
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2. PROJEKTNI ZADATAK

Za korisnika "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC, potrebno je izraditi tehnidku
dokumentaciju razdelnika pare, prema postojecem razdelniku i crteZzu proizvodaca broj ZZZ 3.1.030.07
(interna oznaka: BB4), koji je dostavio korisnik.

Karakteristike razdelnika:

- spoljasnji pre¢nik omotaca: $323,9

- najvedi dozvoljeni pritisak: 3,0 [bar]
- najveca dozvoljena temperatura: 144  [°C]
- zapremina: 400 [I]

Ovi podaci o karakteristikama razdelnika pare uzeti su sa kopije crteza proizvodaca

Na osnovu postojecih crteza i provere stanja na licu mesta, izraditi novi crtez, po kome e
se izvrsiti izrada razdelnika.

Izraditi tehniCku dokumentaciju u svemu prema vaze¢im propisima i SRPS EN standardima.

INVESTITOR
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3. TEHNICKI PODACI
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3.1 OPSTI OPIS POSUDE

3.1.1 TEHNICKI OPIS

(SRPS EN 13445-5)

Konstruktivno, razdelnik pare treba da bude izraden iz beSavne Celi¢ne cevi fi323,9; kvalitet
materijala P235GHTC1(P265GHTC1), zatvorene na krajevima ravnim dancima, sa svim
potrebnim prelaznim komadima (lukovi, redukcije) i priklju¢cima (cevi i prirubnice).

Izgled razdelnika dat je na crteZu broj K-04-826, u grafickom delu dokumentacije.

Svi zavari treba da budu izvedeni prema vazecéim propisima i standardima.

Zavarene spojeve treba da izvode zavarivaci koji poseduju vazece sertifikate o0 osposobljenosti
za izvodenje predmetnih zavarivackih radova.

Kontrolni proraun ¢vrstoce uraden je prema SRPS EN 13445-3.
OpSti podaci o razdelniku dati su u narednim tabelama.

3.1.2 Opsti podaci
Tabela 2.

Naziv i sediSte korisnika

"TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC

Naziv i sediSte proizvodaca

DOO"KOTLOVI" PETROVARADIN

Naziv i oznaka posude

RAZDELNIK PARE DN300

Radni polozaj

Horizontalan

Revizioni otvori

Zastita posude

spoljasnja osnovna boja

unutradnja -

Izolacija posude

Mineralna vuna debljine 50mm, u oblozi od Al lima

Fabricki broj Upisati

Godina proizvodnje Upisati

3.1.3 Projektni podaci

Tabela 3.

Najveci dozvoljeni pritisak [bar] 3,0

Najveca dozvoljena temperatura [°C] 144
T te€nosti 4,5

Ispitni pritisak [bar] gasa -

Ispitna materija voda

Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50

Grupa fluida 2.

Zapremina (litara) 400

Kategorija posude [

Ispitna grupa 3b

Masa prazne posude [kg] 140

OznacCavanje posude Natpisna plocica

Oblik i konstrukcijske mere prema crtezu br. K-04-826
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3.1.4 Osnovne dimenzije posude

- Spoljasnji precnik: $323,9mm
- Ukupna duzina: 2215mm
- Ukupna visina: 520mm

- Dimenzije prikljuaka: DN15-DN125

3.1.5 Oznacavanje posude - natpisna tablica
Natpisna tablica treba da bude nerastavljivo spojena sa razdelnikom pare.

Primer natpisne tablice:

Y itlonl e AN
~ A Petrovaradin
ol @WJN SRBIJA B\ /2
MNaziv] RAZDELNIK PARE |
Tip
Fabriéki broj ]
Godina projzvodnje [ ]
Produlciia pare [ = | kg/h
MAX. dozvolfeni radni pritisak bar
lspitni pritisak [ 45 | bar
Zapreminag {
Zagrevna povr§ina [ -  |m*#
fazivna toplofna snaga [ - kW
MAX. radna temperalura °C
Masa prazne posude kg
4‘;\' Kafegorija posude ] @L
NAPOMENA:

Prilikom izrade ukucati i fabricki broj i godinu
izrade
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
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4. KONSTRUKCIONI PRORACUN
4.1. ODREDIVANJE GRUPE FLUIDA:

Na osnovu €lana 8. stav 2 Pravilnika o tehni¢kim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje
usaglaSenosti opreme pod pritiskom (SI. glasnik RS, br.87/2011) odreduje se 2. grupa fluida (svi
ostali fluidi).

4.2. ODREDIVANJE KATEGORIJE ZA OCENJIVANJE USAGLASENOSTI POSUDE POD
PRITISKOM U ZAVISNOSTI OD STEPENA OPASNOSTI

Na osnovu Clana 5. stav 1. taCka 1. alineja druga, "Pravilnika o tehniCkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom" (Sl. glasnik RS, br.87/2011),
odreduje se dijagram 2. priloga Il "Dijagrami za ocenjivanje usaglasenosti".

Na osnovu najveéeg dozvoljenog pritiska pps=3,0 [bar] i zapremine posude V=400 litara, odreduje
se, iz navedenog dijagrama Ill_kategorija za ocenjivanje usaglasenosti posude pod pritiskom,
VISOK NIVO OPASNOSTI.

Owjarpam 2, Ynax S, Mpunor I

PS [bar] ! ! ! i :
10 000 3: i - E
PS=3000 | ! '
1000 e N, breseeseseess e
1]
P e ; —
[y VO——- A W T
s | .=
L s G R e e e e
! ' ' : v ! PS =4
; i’ :
Unad 5, Taqnaii‘. i i
1] ] ] |||
0.5 :
; ; | i PS=05
Zt
| | 1 | | v
0.1 1 10 100 1000 10 000

Dijagram 2: Posude iz ¢lana 5. stav 1. tacka 1) podtacka (1) alineja druga
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4.3 PRORACUN DELOVA POSUDE (SRPS EN 13445-3)
4.3.1 Polazni podaci potrebni za proracun:

PS [N/mm?=0,3
P [N/mm?]=0,3
TSmax [°C] =144

.............. najveci dozvoljeni pritisak u posudi;
............... proracunski pritisak
...................... najveca dozvoljena temperatura

t [°Cl =144 proracunska temperatura

ttest

[°C1=20 oo, ispitna temperatura

4.3.2 Materijali delova posude koji se proraéunavaju:

Deo posude Poz. Oznaka materijala Standard
Omotac-cev beSavna 1 P235GHTC1 SRPS EN 10216-2
Priklju€ci cevni P235GHTC1 SRPS EN 10216-2
Danca ravna 2 P235GH SRPS EN 10028

4.3.3 Karakteristike proradunskih materijala na proraunskoj temperaturi i
na ispitnoj temperaturi

) R min [N/mm?] Rpo.2 [N/mm?]
Materijal 20°C 20°C 144°C
P235GHTC1 360 235 188,32
P235GH 360 235 192,88

4.3.4 Vrednosti nominalnih napona za materijale delova koji se prora¢unavaju
(Tabela 6.1, SRPS EN 13445-3)

fi [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na proratunskoj temperaturi
fa [N/mm?] - nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi
. RPo>/1smx  Rm
fi= min(R”‘*““ R’"J /i “““(L—s’ﬂJ
. 1,5 2,4 f f
Materijal 2 t
Rpo 220 Rm Rpg 54 Rm
1,5 2,4 1,5 2.4
P235GHTC1 156,66 150 125,54 150 150 | 125,54
P235GH 156,66 150 128,58 150 150 | 128,58

4.3.5 Vrednost ispitnog pritiska

(SRPS EN 13445-5, za ispitnu grupu 3b: obrasci 10.2.3.3.1-11i 10.2.3.3.1-2):

D, = max(1,25 -PS -%;1,43 . PS]

t

" Ja Usvojen py
1,25-PS - :
Materijal 7 1,43-PS Pt [bar]
P235GHTC1 0,45 0,43 0,45 45
P235GH 0,43 0,43 0,43 ’
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4.3.6 Debljina zida cilindricnog omotaca (beSavna cev) ¢219,1

Podaci potrebni za proracun:

Pozicija 1, crtez K-04-826

Materijal (cev) P235GHTC1
Spoljasnji precnik De | [mm] 323,9
Dodatak za dozv.odstupanje na debljinu zida 8¢ | [mm] 1,42
(SRPS EN 10216-2)
Dodatak za koroziju i habanje C [mm] 1,0
Proradunski pritisak P [N/mmz] 0,3
Proradunska temperatura t [°C] 144
Ispitni pritisak (Tacka 4.5.3) o [bar] 4.5
Ispitna temperatura ttest | [°Cl 20
Nominalni dozvoljeni napon na proracunskoj temperaturi fq [N/mm?] 125,54
. Rpy,;, Rm
Ja _mm( 1,5 ’2,4]
Nominalni dozvoljeni napon na ispitnoj temperaturi fiest | [IN/'mm?] 223,80
f;est = Rpo’z’zo
1,05
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na pror.temperaturi z - 1
(za beSavnu cev)
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja, na isptnom pritisku z - 1
Potrebna debljina zida cevi fi219,1: Proraéunski| Ispitni Obr.
uslovi uslovi
Bez dodataka e [mm] 0,39 0,33 7.4-2
P-D,
e=——°“"—
2-f-z+P
Sa dodacima e [mm] 2,81 2,75
e=e+c+0,
Usvojena debljina zida (nazivna debljina zida) en | [mm] 71 Zadovoljava
Dodatna debljina za dopunu do nazivne debljine €ex | [Mm] 4,29
Debljina zida cevi bez dodataka €cs | [mm] 4,68
e.,=e,—c—06,=71-1-08
Uslov primenljivosti standarda SRPS EN 13445-3:
e e 4,68
D, =%% D Tame MM tspunien
¢ ¢ uslov
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4.3.7 Provera potrebne debljine zida cevnih priklju¢aka:

Prikljuak P5P7,P9 | P1,P6 P4 P3 P8 P2

DN 125 80 65 40 32 15

Materijal P235GHTC1

Cev (fi) 139,7 88,9 76,1 48,3 424 | 21,3
Potrebna | na prorac.uslovima 2,59 1,51 1,49 1,46 1,45 1,42
debljina e| naispit. uslovima 2,56 1,48 1,47 1,45 1,44 1,42
Usvojena debljina e, 4,5 3,2 3,2 3,2 29 29

Debljina cevi raCunata po obrascu: e = &+c +9,
z+ P

4.3.8 Proracun oslabljenja usled izreza u cilindricnom omotacu (SRPS EN 13445-3)

Veli€ina i poloZaj prikljuaka na omotacu razdelnika:

P3 P4 P5 P6 P7
DN 40 65 125 80 125
Cev 48,3 76,1 139,7 88,9 139,7
Materijal P235GHTC1

DN5O | P&
PN16

21387 |

235

Provera medusobnog uticaja priklju¢aka:
PrikljuCak se smatra pojedina¢nim, ako je zadovoljen sledeci uslov:

L za +a,+1,+I,

|P5

sol (9.5-1)
Ly=y2r +e, ) e, (9.5-2)
ris= (Ds-2*ecs)/2=(323,9 -2*4,68)/2=157,27
I, =+(2-157,27 +4,68) 4,68 = 38,65
Oznake Ly, aiaz - prema slici 9.6-5, SRPS EN 13445-3
Prikljucci P3iP4 | P4iP5 | P5iP6 | P6iP7
a1 24,15 38,05 69,85 44 45
a2 38,05 69,85 44 45 69,85
Lb 210 330 415 360
lso 38,65 38,65 38,65 38,65
a1+a2+lyrlsop 139,50 185,20 191,60 | 191,60
Ly>a +a,+1,+1, DA DA DA DA

"DA" znali da je zadovoljen uslov za L,, odnosno, da nema medusobnog uticaja prikljuéaka, pa se prikljucci

radunaju kao pojedinacni.
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Provera pojedinacnih priklju¢aka na omotacu:
Prikljugci P3 P4 P5 P6 P7 Obr.
Cevno ojacanje
eb 48,3 76,1 139,7 88,9 139,7
€ 3.2 3.2 4,0 3.2 4,0
Se 0,4 0,4 0,5 0,4 0,5
c 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
€cb 1,8 1,8 25 1,8 25
dip 447 72,5 134,7 85,3 134,7
W 55 - - - 170
w>w,, =max(0.2-,/2-r, +e,, )€ 3 ¢, =max(7,73;213) ; w2213 071
(minimalno rastojanje od diskontinuiteta)
Plo¢asto ojaCanje
ly - - - - - - - -
ep = = = = = = = =
6e = = = = = = = =
C - - - - - - - -
€ap - - - - - - - -
Uslov zadovoljenja &vrstoée cevnog prikljucka:
(Af. + 4F,)-(f, -05-P)+ 4f, -(f,, —05- P)+ 4f, -(f,, —05- P)> P-(dp, + Ap, +05- Ap,) | 957
Radi lak§eg zapisa u tabelu ovaj odnos obelezicemo kao: AF > AP
f 125,54
foo = min(fs;fs) 12554 | 12554 | 12554 | 12554 | 125,54 | | |
lso 38,65 9.5.2
fis 157,27
1 =Jd,—e,)e, | 915 1156 | 1852 | 1252 | 1852 9.5.39
I's =min(!_,1) 38,65 38,65 38,65 38,65 | 38,65 9.5.19
. 9,15 11,56 18,52 12,52 18,52
I',=min(lbo; In)
r 0 0 0 0 0
bi
e =e 4,68 4,68 4,68 4,68 4,68
a=0,5*dep 24,15 38,05 69,85 4445 | 69,85
Af =e -l 180,88 | 180,88 | 180,88 | 180,88 | 180,88 9.5.20
Af, =e,b-(l’b 1y +e,s) 24,89 29,23 108,58 | 80,49 | 108,58 9.5.41
Af, 0 0 0 0 0 uracunato u Afs
Ap, 0 0 0 0 0 nema kosih priklj.
Af, 0 0 0 0 0 nema ploce ojac.
Ap. =r, (l +a) 9876,55 | 12062,61 | 17065,97 | 13069,14 |17065,97 9.5.22
Ap=05-d,-{ls+e,) | 30910 | 5887 | 156252 | 73358 |1562,52 9.5.45
AF 25801,50 | 26345,68 | 36295,38 | 32773,18 [36295,38
AP 3055,69 | 3795,39 | 5588,55 | 13802,72 | 5588,55
AF > AP DA DA DA DA DA
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"DA" znaci da je zadovoljen uslov ¢vrstoce.

Za sve prikljuke je zadovoljen uslov ¢vrstoce, nisu potrebna dodatna ojacanja

Oznake iz prethodne tabele:

Af, - povrina popre¢nog preseka omotaca koja je opterecena naponom i deluje kao ojacanje
Af,, - povrsina popre¢nog preseka ugaonog Sava izmedu prikljucka i omotaca
Af, -povrsina poprec¢nog preseka prikljuCka koja je optre¢ena naponom i deluje kao ojacanje
Af, - povrsina poprecnog preseka ojacavajuce ploce ( nema je u ovom slucaju, Af,=0)
Ap, - povrSina omotaca opterecena pritiskom
Ap, - povrsina prikljuCka optere¢ena pritiskom
Ap, - dodatna povrsina izlozena pritisku, za kosi prikljucak (nema je u ovom slucaju)
w - rastojanje od diskontinuiteta

ls - duzina omotaca koja u€estvuje u ojacanju
|, - duZina priklju¢ka koja ucestvuje u ojacanju

4.3.9 Prora¢un najmanje debljine zida ravnog danca
izlozenog unutrasnjem pritisku ( SRPS EN 13445-3)

- Polazni podaci:

P235GH ... materijal danca;
Di [mm] =309,7 ...covrnnne spoljasnji pre¢nik ravnog danca (unutra$nji pre¢nik omotaca)
CiCo e koeficijenti oblika za projektovanje kruznih ravnih danaca

Debljina ravnog danca bez otvora:

Odredivanje koeficijenata C;i C;:

C=0,306 slika10.4-4 , EN 13445:  e/Di=7,1/309,7 = 0,0229
P/f=0,3/125,54 = 0,00239

C,= <0,3 slika 10.4-5, EN 13445: e,/Di=7,1/309,7 = 0,0229
P/f=0,3/125,54 = 0,00239

Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od sledecée dve vrednosti:

P P
e= maX{C] -D, -\/;],(Cz -D, - /K] (10.4-7)

Posto je C, manje od 0,3, ne uzimamo u obzir drugu vrednost, pa je:

P 0,3
e=C,-D, -\/;:0,306-309,7- esa = 4,63[mm] | 4odataka

9

e=4,63+0,4+1=6,03mm

Usvajamo dance debljine 10mm.
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Debljina ravnog danca sa otvorom:

Uslov: pre¢nik otvora manji od 50% unutradnjeg preénika omotaca
d.<0,5*Di;

Di=323,9-2x4,68=314,54

do=139,7-2x2,5=134,7

134,7<0,5*314,54=157,27 Zadovoljen uslov

Potrebna debljina danca mora biti ve¢a od sledecée dve vrednosti:

e= max{(y,,-eo);[cl Y, - D, \/gl (10.6-1)

e9=4,63mm

y =min| 23—L |=min| 25— o=
j—d 314,54-134.,7

(10.6-3)

' 14,54
Py H A B L S SR
j—d \314,54-1347

(10.6-4)

d=134,7
j=2*h=Di=314,54 (otvor je u centru)

03 | P
e= max{(1,2,-4,63),[0,306 1,32-314,54- /W] =max(5,56:6,21)= 6,21 | o 4o4ataka

e=6,21+0,4+1=7,61mm

Usvajamo dance debljine 10mm.
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. usagladenosti opreme pod pritiskom

Petrovaradin (Sl.glasnik RS, br. 87/2011)
Rade Koncara 1
Redni - .
broj Broj ¢lana Tekst zahteva Ispunjenje Ocena

Ocena: D —ispunjava

N — ne ispunjava

X —ne odnosi se

P — reSeno u projektnoj dokumentaciji

1.

1.1 GreSke u konstrukciji

MEHANICKI LOMOVI DELOVA POD PRITISKOM

2.1 Prihvaéen predlog za opremu |Primena ispitane konstrukcije i zahteva

1 pod pritiskom u smislu Evrstoce harmonizovanih standarda. Tehnicka D
Dodatne analize napona u specijalnim | dokumentacija
sluajevima.

2 2.2.1 Projektovanje opreme pod |Uzimanje u obzir sve opreme na radnoj jedinici | Projektna p

pritiskom prema nameni (staticka, dinamicka ili udarna) dokumentacija
2.2.3 Odgovaraju¢i proratun i |Oprema je projektovana prema vazecim
3 metoda koji uzimaju radne uslove u |tehni¢kim standardima i projektnim metodama. U | Tehnicka D
obzir sluGaju korozije ili drugih habanja, primeniti | dokumentacija
dodatke na koroziju
2.3 Bezbedno rukovanje i rad |Osiguranje dostupnosti, finansijske nadoknade i Proiektna

4 opremom bezbednosti pojedinacnih elementa u smislu dokJumentaci'a P

konstrukcije. y
24 Omogucavanje ispitvanja |a) omoguciti pristup revizionim otvorima pri D

5 opreme pod pritiskom ispitivanju Tehnicka
b) ispitivanje opreme koris¢enjem metoda bez |dokumentacija D
razaranja

4. Kori$éenje odgovarajuéeg | Kori¢enje materijala za zavarivanje na osnovu Tehnicka

6 dodatnog materijala za zavarivanje | harmonizovanih  standarda i preporuka dokumentaciia D
proizvodaca I

7 41 KoriS¢enje  odgovarajuceg | KoriS¢enje materijala na osnovu namene posude, | Tehnicka D

oshovnog materijala preporuke proizvodaca i odgovarajucih standarda | dokumentacija
4.2 Usaglasenost materijala sa | Upotreba materijala:

8 zahtevima - premna nameni posude Tehnicka D
-prema standardima dokumentacija
-prema sertifikatima materijala

4.3 Usaglasenost materijala sa |-KoriSéenje ispitanih materijala, sa sertifikatima,

9 zahtevima prema specifikaciji materijala Tehnicka D
-KorS¢enje materijala odgovaraju¢ih  nameni | dokumentacija
posude i projektnim parametrima

1.2 GreSke u proizvodniji

3.1.1 - Ispravna proizvodnja delova Priprema pozicija i priprema ivica spojeva za | Tehnicka
10 konstrukcije (bez defekata i promene rvanie i k r{tr i pn.p pol dokumentagii D
mehanickih osobina) zavarivanje i kontrolisanje okumentacija
3.1.2 — Ispravne radne procedure i |a) navodi odgovarajucih procedura i odredivanje P| R
. - : - . , . an zavarivanja  |D
11 kva[|ﬁkaC|Je osoblja za nerastavljive kvallﬁkacua) osobljg . . Identifikaciia
spojeve b) navodi radnih procedura i osoblia od nxac
zavarivaca D
odgovorne osobe
12 3.1.3 — Odgovarajuce kvalifikacije | Odredivanje osoblja za sprovodenje ispitvanja | Tehnicka D
osoblja za ispitivanje bez razaranja | bez razaranja dokumentacija
3.1.4 - termiCka obrada u sluaju |Navodi i dokumentovana procedura termicke Tehnic
: " " . ehnicka
13 promene .SVOJStva materijala tokom obrade opreme pod pritiskom (Qelova) u .Si|l’JcaJ.U dokumentacija X
proizvodnje gde je neophodno, prema sertifikatu koris¢enih
materijala
3.1.5 - |Identifikacija materijala Tehnitka
14 opreme pod pritiskom tokom |Navodi sertifikata koriS¢enih materijala. dokumentaciia D
proizvodenje i ispitivanja I

15 3.2 - zavrdno ocenjivanje opreme |Navodi i dokumentacija zavrSnog kontrolisanja i | Tehnicka D

pod pritiskom ispitivanja pritiskom prema dokumentacija
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o OVI zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje
usagladenosti opreme pod pritiskom
Petrovaradin (Sl.glasnik RS, br. 87/2011)
Rade Koncara 1
1.3 Greske u postavljanju/instalaciji
a) navodi statiCkih opterecenja
. . . | b) rukovanje prema instrukcijama za sastavljanje | Projektna
16 (1)-1re?1’13§b?)(:inarilt?;lz§|nawcua (sklapanje) opreme pod pritiskom dokumentacija
P podp c) zahtevi za utvrdivanje stabilnosti temelja i
druge konstruktivne mere
1.4 Nedozvoljeno prekoracenje pritiska
Projektovanje opreme za upozorenje u slu€aju
17 2.10 . upotreba OPreme = 8 1\ 4a zadtitni elementi ne obezbede od Projektna
upozorenje prekoracenja koracen; itisk Sprovoditi riodi¢na | dokumentacija
dozvoljenog limita prekoracenja  pritiska. ~ Sprovoditi periodiéna | dokumentacij
ispitivanja opreme
a) opremiti posudu pod pritiskom ventilom
2.11 upotreba nezavisne i pouzdane | sigurnosti Proiektna
18 opreme za ogranienje najveceg |b) koristiti prema upustvu za upotrebu, q ) "
» N o e o . okumentacija
radnog pritiska odrZzavanje i periodino ispitavnje ventila
sigurnosti
2.11 upotreba zastitne opreme, npr
za ogranienej nivoa, protoka, |a) opremiti opremu pod pritiskom drugim
19 koncentracije, bezbedno punjenje i |zastitinim uredajima za ogranicenje pritiska Projektna
praznjenje (uzimanje u obzir pritiska |b) Kkoristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
pare kao i temperature i nivoa |odrzavanje i periodino ispitavnje zastithe opreme
punjenja)
20 ﬁ;;zorenl;gotreba Og:i?:raéenzj: IzZlaznu stranu ventila sigurnosti povezati sa |Projektna
: - atmosferom bez zatvarajucih elemenata na liniji dokumentacija
dozvoljenog limita
1.5 Nedozvoljeno prekoracenje temperature
a) opremeti posudu pod pritiskom zastithom
20 5.2a — primena zastitne opreme za | opremom za ogranienje temperature Projektna
odrzanje dozvoljene temperature b) koristiti prema upustvu za upotrebu, |dokumentacija
odrzavanje i periodi¢no ispitavnje zastithe opreme
a) opremeti posudu pod pritiskom opremom za
52b — omogudéiti uzorkovanje za |uzorkovanje Proiekt
21 procenu svojstava fluida (rizik, |b) navesti sistem za ocenjivanej uzoraka, drOJe na
. o Ly . o Co o okumentacija
korozija, zapaljivost, toksi¢nost...) odrzavanje i merenje, i operatera za uklanjanje
negativnih uticaja
a) Opremiti posdu pod pritiskom sklopom:
- za iskljuCenje uticaja zaostalih sedimenata
5.2 c,d,e —iskljuciti rizik usled uticaja |- Za bezbedno snizenje zaostale temperature
29 raslojavanja, nakupljanja preostale | nakon rastavljanja Projektna
toplote i akumulacije zapaljive |- za spre¢avanje akumulacije zapaljivih supstanci | dokumentacija
mesSavine i povratnog plamena
b) ukljucenje ovih sklopova u upustvo, navodeéi
uslove za odrzavanje i kontrolisanje.
1.6 Unutradnja korozija (habanje) opreme
a) koriS¢enje materijala otpornih na koroziju ili
primena antikorzivnih mera za$titom povrsina ili
zamenom oStecenih delova
b) povecanje debljine zida za dodatak na koroziju
. . i eroziju Tehnicka
23 2.2 —”tokom prOJ.ektova.nJa opreme ¢) navesti mere za ispitiavnje i ograniCenje uticaja | dokumentacija
pod pritiskom uzeti u obzir koroziju korozije

- kontrolisanje unutradnjih delova

- CiSéenje i odrzavanje

- mernje dimenzija pohabanih delova
- kontrolisanja kvaliteta izolacije
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1.7 Spoljasnja korozija (habanje) opreme
a) navesti zastitni premaz ili projektovati izolaciju
koja dozvoljava zamenu pohabanih delova
. . b) navesti sledece akcije: -
24| 0o priskom uzet u obair korosgu |~ POPraVKa 2astnog premaza dokLmentaca
- kontrolisanje stanja izolacije i okolne sredine
- kontrolisanje dimenzija delova koji mogu biti
pohabati i sprovesti zamenu
2 CURENJE
2.1 Gubitak zaptivenosti usled neodgovarajuéih delova
2.8a — sklopljeni delovi opreme pod | Upotrebom odgovarajucih delova iji kvalitet je Tehnicka
25 pritiskom moraju biti odgovarajuci i | potvrden (navesti ispitivanja i zahteve za dokumentaciia
pouzdani sertifikovanje za odgovarajuée uslove) I
2.2 Gubitak zaptivenosti usled sastavljanja
a) sklapanje mora biti sprovedena na
26 280 - skloplieni delovi moraju g;o;gsc:;?lsgli\;\: 22 ispitivanje i odrzavanje tako Projektna
obezbediti zaptivenost . pitivanj J dokumentacija
da se obezbedi stalna zaptivenost
(zamena zaptivaca...)
2. Otvaranje i zatvaranje opreme pod pritskom
a) upotreba mehanickih brzozatvarajucih jedinica
2.3 - Bezbedno otvaranje i |iupozorenje naopremipod pritiskom na preostali Proiekina
27 zatvaranje opreme pod pritiskom u | pritisak u posudi dokJumentaci'a
radnim uslovima b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja I
sa osvrtom na pritisak
2.3 — Bezbedno otvaranje prostora | a) upotreba termalnih osiguraa za blokiranje
28 pod pritiskom u sluéaju rizika | otvaranja posude tokom predgrevanja Projektna
pregrevanja medijuma b) navesti uslove za siguran rad tokom otvaranja | dokumentacija
sa osvrtom na temperaturu
Ocena: D —ispunjava N — ne ispunjava X —ne odnosi se

P —reSeno u projektnoj dokumentaciji kotlarnice
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TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

1. OPREMA

Razdelnik pare DN300, pmax=3bar, oznaka BB4

2. OPIS OPREME

Razdelnik pare je izraden iz beSavne cevi dimenzija fi323,9x71mm,na krajevima zatvorena
ravnim danima, kvalitet materijala P235GHTC.Na razdelniku su zavareni svi potrebni prikljucci,
izradeni iz beSavnih cevi kvaliteta materijala P235GHTC1 (P265GHTC1) i prirubnica sa griom
kvaliteta materijala C 22.8. , P250GH

3.0PIS SANACIJE -

4. Postupak 111- rucno elektrolu¢no zavarivanje obloZzenom elektrodom.

zavarivanja

5. Osnovni materijal

MATERIJAL

OSNOVNI MATERIJAL DIMENZIJE SRPS EN ASME | DIN
Omotac-telo razdelnika $323,9x7,1 P235GHTC1
Dance ravno #10 ¢ 305 P235GH
Luk cevni 90°, R=1,5D ¢ 88,9 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN125 $139,7x4,0 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN80 $88,9x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN65 $76,1x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN40 $48,3x3,2 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN32 $42,4x2,9 P235GHTC1
Priklju¢ak-cev DN15 $21,3x3,2 P235GHTC1
Prirubnica sa grlom DN125PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN8OPN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN65PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN40PN16 C22.8
Prirubnica sa grlom DN32PN16 C22.8

6. Dodatni materijal
POSTUPAK | DODATNI MATERIJAL
ZAVARIV. SRPS JESENICE OERLIKON ESAB ELGA
111 E420RR 12 SUPERCORD
111 E424B32H5 | EVB50

- rutilnu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=140 °C -
- bazi¢nu elektrodu obavezno susiti 1h na temperaturi t=400 °C -
- elektrodu na objektu drzati u tobolcima

7. Priprema za
zavarivanje

- krajevi cevi se za zavarivanje pripremaju masinski ili ruéno brusenjem.

- Ceona povrsina cevi mora biti upravna na osu cevi. Dozvoljeno odstupanje "e" (sl.1) iznosi
0.5mm za D<63.5mm; 1.0mm za 63.5<D<159mm; 1.5mm za D>1509.

- centriranje cevi se vrsi po unutradnjem precniku. Dozvoljeno smicanje "E" (sl.2) je 0.5mm

- pravilno centrirane cevi na mestu Sava nemaju prelom ose. Dozvoljeno odstupanje od ose cevi

na rastojanju od 250mm od Sava "a" iznosi (sl.3) 1.5mm za D<63.5mm; 1.3mm za

63.5<D<159mm; 1.0mm za D>159.

- pre suceljavanja cevi, Zleb i povrSine neposredno uz Zleb (Sirine 30mm) oSistiti do metalnog

sjaja.

>=n 250

sl. 1 sl. 2 st. 3
Pripremu krajeva cevi uraditi prema detaljima na WPS listama.

8. Zavarivanje

- Posle upasivanja pozicija radi se privarivanje ("heftanje") , pod istim uslovima kao i zavarivanje,
odnosno sa zavarivaCima koji poseduju odgovarajuée sertifikate i sa istim dodatnim
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Kotlovih

Broj:TZ-119/16

Datum: novembar 2016.god.

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA

Petrovaradin

Rade Koncara 1

|zdanje: 1 Revizija:0

List: 2 Listova: 10

materijalom

- Privarci (heftovi) se rasporeduju ravhomerno po obimu cevi, a njihov broj i dimenzije zavise od
precnika cevi

- Zavarivanje mogu izvoditi samo zavarivadi koji poseduju odgovarajuce sertifikate

- Savovi se izvode iz dva ili vide zavara (prolaza). Kraj svakog zavara treba prebrusiti. Savovi se
izvode sa provarenim korenom, bez kratera i zareza sa postepenim prelazom u osnovni
materijal.

- Radno mesto zavarivaa mora biti zastiéeno od atmosferskih uticaja (kiSa, sneg, vetar,
promaja).

- Posle zavarivanja zavariva€ je duZzan da zavareni spoj oznadi svojim Zigom. OznaCavanje se
vr8i metal markerom na rastojanju 30mm od Sava.

-Oblici Zlebova i parametri zavarivanja su dati u WPS listama broj:
143/16, 163/16, 164/16, 167/16

9.Predgrevanje

-nije potrebno

10.Termicka obrada

-nije potrebna

Ime zavarivaca Broj sertifikata Zig | Sertifikat zavarivata SRPS EN ISO 9606-1
Pavlovi¢ Dimitrije | 717/16 2 111 TBW FM1 RR/B s15 D139 H-L045

11. Osoblje za Pavlovi¢ Dimitrije | 1213/16 2 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml

zavarivanje Bandulaja Dejan 1237/16 1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44,5 H-L045
Bandulaja Dejan 1212/16 1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44,5 PH ml
Vrsta ispitivanja .Ob.' m Osoblje BrO.J uverenja
ispitivanja i nivo

Vizuelna kontrola zavarenih spojeva 100% Miroslav Nikoli¢ ZCP 368/VT 2

12. Osoblje za IBR
ispitivanje

Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 2% Akreditovana
obodnih spojeva ha omotacu Laboratorija J&S
Radiografska kontrola su¢eono zavarenih | 10% Akreditovana
spojeva priklju¢aka i prirubnica Laboratorija J&S
Radiografska ili ultrazvu¢na kontrola 10% Akreditovana
ugaonog spoja dance-omotac Laboratorija J&S

Penetrantska kontrola ugaonih zavarenih | 10% Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2
spojeva priklju¢aka i omotaca ili danca,
za D<150

Penetrantska kontrola obodnih spojeva 10%

na prikljucku

Miroslav Nikoli¢ ZCP-307/PT2

13. Napomena

Atestno-tehnicka dokumentacija:

- tehnologija zavarivanja

- specifikacija tehnologije zavarivanja (WPS)

- kvalifikacija tehn. zavarivanja (WPQR) odobrena od imenovanog tela za nerastavljive spojeve

- sertifikat medunarodnog inZenjera za zavarivanje

- sertifikati osnovnog materijala

- sertifikati dodatnog materijala

- sertifikat 0 osposobljenosti zavariva¢a, odobren od imenovanog tela za nerastavljive spojeve

- izvestaji o kontroli zavarenih spojeva

- izvestaji o dimenzionalnoj kontroli oblikovanih delova

- sertifikat o osposobljenosti osoblja za ispitivanje bez razaranja, odobrenog od strane imenovanog tela za
nerastavljive spojeve

Tehnologiju izradio:

DOO ,KOTLOVI*
Direktor

(Nikoli¢ Miroslav, dipl.mas.inz./

/Rom¢éevié Branko,inz.mas/

medun.inz.zav. SRB/EWE/00153
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

SPECIFIKACIJA )
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA | 5ok 169776
(WPS)

Proizvodacd i mesto:

DOO "KOTLOVI" PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-119/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja: svi

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): Detalj "a"

71

@3239

2-3

N
N

10

I5e

Ispitivanje zavara: Radiografska ili ultrazvu¢na 10%

Redosled zavarivanja:

N

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 / DIN Standard: EN499 / EN499

Tip ili klasa: Standard: EN499 / EN 499

Oznaka: P235GHTC1 / P235GH Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Debljina (mm):  7.1/10 E;g"gjff%@) Dimenzije: 02,5 /| ¢3,25

Priprema i CiSéenje: ru¢no brusenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: / Maksimalna Sirina zavara:
Ugao nagiba pistolja: / rastojanje kontaktne mlaznice:
Volfram elektroda: / tip: / pre¢nik: /
Zastita korene strane: /
Meduprolazno &iS¢enje: brusenje | Zavrsno &iS¢enje-obrada: Zi¢ana Setka
Dimenzija . Brzina :
Zavar: Postupak: dodatnog S\gﬁt: SEXJ)Ja N?\p;g)n dodavanja zavz:ilegi'a*' tct-JrI]c?tt:*'
materijala: ) Zice: )a- P )
1 111 $2,5 DC- 70-80 23
2-4 111 03,25 DC+ 120-130 25
*- Ako se zahteva
Listu izradio: Datum: DOO ,KOTLOVI*
10.11.2016. Direktor

(Nikoli¢ Miroslav, dipl.mas.inz./

medun.inz.zav. SRB/EWE/

00153

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA
TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Broj: 169/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-119/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): Detalj "b"

@213-@139,7

Ispitivanje zavara: Penetrantsko 10%

redosled zavarivanja:

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499

Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GHTCA Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25

7,112,945 323,9/21,3-139,7

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno Cis¢enje: brusenje

| Zavréno gis¢enje-obrada: Zi¢ana Eetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

3 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

10.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

SPECIFIKACIJA

Broj: 170/16
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-119/16

WPQR br.: K-3.2.028/14

Postupak zavarivanja: 111

PolozZaj zavarivanja:

Tip spoja: FW

Priprema Zleba (skica): Detalj "c"

0

N

. -

N

r'f.n

450

#88,9
3,2

Ispitivanjé zavara: Penetrantsko 10%

redosled zavarivanja:

N

SR

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P35GHTC1 / P35GH Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50
Debljina (mm): Pre¢nik (mm): Dimenzije: ¢2,5 / ¢3,25
7,1/10 323,9/305
Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h
PREDGREVANJE: TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:
Postupak: / Nagin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno Cis¢enje: brusenje

| Zavrno &is¢enje-obrada: Zi¢ana Eetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 02,5 DC- 70-80 23

2-4 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Ime zavarivaca:

Listu izradio: Datum: DOO“KOTLOVI*

07.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.mas./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas/
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Kotiovi

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

DOO za proizvodnju, usluge i inZzenjering

SPECIFIKACIJA

Broj: 011/10
strana 1 od 1

(WPS)

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-119/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja: svi Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "d"
60°

i

o~ /

2,5

Ispitivanje zavara: Radiografsko 10%

088.9

redosled zavarivanja:

\11/

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 Oznaka po standardu: E420RR 12 /| E424B32H5
Tip ili klasa: Trgovacki naziv.: SUPERCORD / EVB 50
Oznaka: P235GHTC1 Trgovacki naziv.: SUPERCORD / EVB 50

Debljina (mm): 3.2

Pre¢nik (mm):

Dimenzije: ¢2,5 [/ $3,25

Priprema i CiSéenje:

ruéno brusenje

Posebni zahtevi za suenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TermiCka obrada posle zavarivanja:

Postupak: /

Nagdin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: /

tip: / precnik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno CiS¢enje: brusenje

| Zavrgno &ig¢enje-obrada: Ziéana Eetka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 $2,5 DC- 70-80 23

2 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: DOO*KOTLOVI*

10.11.2016.godine Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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Kotiovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

SPECIFIKACIJA

TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

(WPS)

Broj: 167/16
strana 1 od 1

Proizvoda¢ i mesto: DOO KOTLOVI PETROVARADIN

Proizvodacka tehnologija zavarivanja br.: TZ-119/16

WPQR br.: K-3.2.029-14

Postupak zavarivanja: 111

Polozaj zavarivanja: svi

Tip spoja: BW

Priprema Zleba (skica): Detalj "e"

30,

02,
N

: /\'\"\-\'\\\D\

I\
CIQT
23 |

kontrola zavara: radiografska 10%

#

@21.3 - @168,3
3.0-5.0
DN15-DN 1

redosled zavarivanja:

N

OSNOVNI MATERIJAL:

DODATNI MATERIJAL:

Standard: EN10216/2 / DIN Standard: EN499 / EN 499
Tip ili klasa: Oznaka po standardu: E420RR 12 / E424B32H5
Oznaka: P235GHTC1/ C 22.8 Trgovacki naziv: Superkord / EVB 50

Debljina (mm): 2,9-4,5/ | Dimenzije: ¢$21,3- $168,3

Dimenzije: ¢2,5 /| ¢3,25

Priprema i ¢iS¢enje: rucno bruSenje

Posebni zahtevi za susenje: 140°C-1h/400°C-1h

PREDGREVANJE:

TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA:

Postupak: /

Nadin: /

Temperatura predgrevanja: /

Vreme/Temperatura: /

Meduslojna temperatura: /

Brzina zagrevanja: /

Podaci o Zljebljenju/podioska: /

Brzina hladenja: /

GAS:

Tip gasa ili gasova: /

Sastav meSavine gasa: /

Protok gasa: /

Njihanje: /

Maksimalna Sirina zavara:

Ugao nagiba pistolja: /

rastojanje kontaktne mlaznice:

Volfram elektroda: / tip: / pre¢nik: /

Zastita korene strane: /

Meduprolazno &iS¢enje: brusenje | Zavrsno &iScenje-obrada: Zi¢ana Setka

Zavar: Postupak: Dimenzija Vrsta Struja Napon Brzina Brzina Uneta
dodatnog struje: (A) V) dodavanja zavarivanja®: | toplota™
materijala: Zice:

1 111 $2,5 DC- 70-80 23

2 111 $3,25 DC+ 120-130 | 25

*- Ako se zahteva

Listu izradio: Datum: 10.11.2016. DOO*KOTLOVI*

Direktor

INikoli¢ Miroslav, dipl.inz.ma$./
(SRB/EWE/00153)

/Rom¢evi¢ Branko,inz.mas./
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE A.D. o OD-RP22/14
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE -~

Imenovano telo za nerastavljive spojeve - reg.br. 1012 zdavanja: 12.09.2014.

¢

ATC

Gréita Mitenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
E-mail: office@zz2.0.r5 , Web: www.222.€0.IS §
AKPELWUTOBAHO
KOHTPOIHO

TENO
SRPS 1SO/1EC17020:2042

Strana: 1/1
Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Konéara 1, Petrovaradin
Primenjeni Pravilnik o tehnitkim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usagla.§enosti
propisi: opreme pod pritiskom ,, Sl.glasnik RS, br.87/2011

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4; SRPS EN 13480-4

Podruéje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:
Weldin Process(es):

Vrsta spoja i Sava: BW ss nb; BW ss mb; BW bs ; FW
Type of joint and weld:
Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupa(e}): % e .

Parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
Debljina osnovnog materijala {(mm): BW: 3.0+12mm FW: 4+16 mm .
Parent Material Thickness (/mm}:

111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Debljina metala 3ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vise prolaza: - Spoljagnji pre¢nik cevi (mm): | 230.15
Single run/Multi run: Vide prolaza Ouside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: | k: SRPS EN ISO 2560: E 38 0 RC 11 Mere dodatnog materijala: &2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32 HS Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zastitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podloske:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC(-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /
PoloZaji zavarivanja: Koren: PJ, PG

Welding Positions: Popuna: Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045
Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termitka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: /

Other Information:

Pregled dokumentacije izvrsila: Odobrio:

el ®

Zoran Andelkovi¢, dipl.mas.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

Tatjana Nikov, dipl.ma3.inZ.,IWE,IWl-c

0OB-KTO-SOPP-52 rev.0 KoriZenje, tampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaznjivo je po Zakonu
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aTe

b, ZAVOD ZH ZAVARIVANIE A.D. ..

AHPEAHTOBAMO ‘

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE okt |
) ‘xﬁ?SlS:\ﬂE«‘ 1P0R0:2042 ]
i e 11000 BEOGRAD, Gréica Milenka 67, tel: 01 1/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.zzz.COTS l

| KVALIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA (WPQR) Broj / No:
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

K-3.2.029/14

fzdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje ~ Kontrolno telo Strana / /1
Datum izdavanja/ Date of issue:  29.04.2014. \ Page:
SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJA UZORKA
TEST CERTIFICATE
izvodaC: i Adresa: " .
f\’zzlvfzc?:rer: KOTLOVI D.0.0 -Petrovaradin P dbff; " Rade Konéara 1, Petrovaradin
Standard  gppg EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012 Datum zavarivanje:  02.08.2010
Code/Testing Date of welding:
Standard.:
Podrudje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification
Postupak (postupci) zavarivanja: | 111 — Ruéno elektroluéno zavarivanje -
Welding Process(es): i

BW ss nb,ss mb,bs , FW
_ Cevni prikljudak : cevu cev,zaa > 60°i zad>30,15 mm

rsta spoja i sava:
Type of joint and weld:
i materijal: grupa(e)  podgrupa(e):

Osnovni materijal:

Parent Material group(s) and sub Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)
GOUP(S)
Debljina osnovnog materijala (mm): BW: 3-12 mm

Parent Material Thickness (/mm): FW: 4-16 mm

! Debl}ma ‘metala §a‘:/;;(r;im): sina éavaugaonog spoja (fnm):

Weld Metal Thickness (mm): ! | Throat Thickness (mm):

Jedan prolaz/vise prolaza: | Spoljni pretnik cevi (mm):

Single ruw/Multi run: Vise prolaza | Outside Pipe Diameter (mm)

Oznaka dodatnog materijala: 1ISO 2560: £ 38 0 RC11 | Mere dodatnog materijala: &52.5mm
Filler Material Designation: | SRPS EN 18O 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: ! i

! . 2325mm

Oznaka zatitnog gasa/topitelja: . Oznaka gasne podloSke: /
| Designation of Shielding Gas/Flux: - o ) Designation of Backing Gas:

Vrsta struje za ivanje i polaritet: | Koren: DC () Unos toplote:

Type of Welding Current and Polarity: | Popuna: DC (+) Heat Input: /

 Svi polozaji

7 T "Meduprolazna temperatura: ; '

Preheat Temperature; o L dnterpass Temperature: L.
|

|

|

‘Naknadno zagrevanje / termicka obrada: /
Post-Heating / Post-Weld Hear-Treatment!; S B
Ostali podaci: Ovaj sertifikat je revizija

Other Information: WPQR br.K-3.1.2.028 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavajuéim
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.

Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
reguirements of the code/testing standard indicated above

e gdobrio / Approved by
Ll Tt

Zoran Andelkovic, dipling IWE

CLAN MERUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANIE
MEMBRE DE L'INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING
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List 9/ Listova: 10

ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE AD. po; OD-RP21/14
INSTITUT DE SOUDURE ~ WELDING INSTITUTE

¢

Datum

Imenovano telo za nerastavijive spojeve - reg.br. 1012 izdavanja: 24.09.2014. ATC
Gréiéa Milenka 67, 11000 Beograd, tel: 011/2851-079, fax: 011/2850-648, 06-005
£-mail; office@zzz.co.rs , Web: www.222.¢0.rs ARPEMTOBAHO
KOHTPONIHO
0

SRPS 1S0/1EC17020:2012

Strana: 1/1

Proizvodac: KOTLOVI D.0.0.-Petrovaradin Adresa: Rade Kon&ara 1, Petrovaradin

Pravilnik o tehnickim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti

Primenjeni
opreme pod pritiskom ,, sl.glasnik RS“, br.87/2011

propisi:

Standard:  SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012; SRPS EN 12953-4; SRPS EN 12952-6;
SRPS EN 13445-4

Podrucje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:

Weldin Process(es): 111 - Ruéno elektroluéno zavarivanje (REL)

Vrsta spoja i Sava:

" Type of joint and weld: BWT SpOj ,FW

"Osnovni materijal: grupa(e) i podgrupal(e): % e .
parent Material group(s) and sub group(s): Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

Debljina osnovnog materijala (mm): BWT ss: cevl: 3.0+7.2mm FW: 4-16mm
Parent Material Thickness (/mm): cev2: 3.0+ 10 mm 2
BWT bs: cev1: 3.0+7.2mm

cev 2: 3.0+ 16 mm

Debljina metala ¥ava (mm): Visina $ava ugaonog spoja (mm): | Ne ogranitava
Weld Metal Thickness (mm / Throat Thickness (mm): se
Jedan prolaz/vide prolaza: - Spoljasnji pregnik cevi (mm): | 225 (cevi)
Single run/Multi run: Vise prolaza Outside Pipe Diameter (mm) | >109.5 ( cev 2)
Oznaka dodatnog materijala: | K: SRPS EN ISO 2560: E 42 0 RR 12 Mere dodatnog materijala: @2.5mm
Filler Material Designation: P: SRPS EN IS0 2560: E42B32H5 | Filler Material Size: @3.25mm
Oznaka zatitnog gasa/topitelja: Oznaka gasne podlodke:

Designation of Shielding Gas/Flux: / Designation of Backing Gas: /
Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote (kJ/mm):

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: i /
PWOSSZLZ’:::;;;;’;{E' Svi polozaji zavarivanja osim PG i J-L045

Temperatura predgrevanja: Meduprolazna temperatura:

Preheat Temperature: | / Interpass Temperature: /
Naknadno zagrevanje / termigka obrada:

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment: /

Ostali podaci: ) /

Other Information:

Odobrio:

3{ %/ o1l —

Pregled dokumentacije izvriila:

Sud &)

Tatjana Nikov, dipl.mas.inZ.,IWE,IWI-c

Zoran Ahdelkovi¢, dipl.mag.inZ.IWE
Tehnicki rukovodilac

0B-KTO-SOPP-52 rev.0 Korigéenje, §tampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene
saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaZnjivo je po Zakonu
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJIE, A.D.
INSTITUT DE SOUDURE -

ATC
06005 |
AKPEAUTOBAHO
KOHTPOAHO

TEND
SRPSTSO/TEC 170002032

WELDING INSTITUTE

—

11000 BEOGRAD, Grei¢a Milenka 67, tel: 01 1/28-51-079, fax: 28-50-648, e-mail:office@zzz.co.rs  WWW.zzZ.CO.IS

_

KVALIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA (WPQR)
Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Tzdaje / Issued by: Zavod za zavarivanje — Kontrolno telo
Datum izdavanja/ Date of issue:

. . K-3.2.028/14
Broj / No: Rev.1
Strana /

Page: 1

29.04.2014. Rev.1 od 23.09.2014

SERTIFIKAT O KVALIFIKACIJI NA OSNOVU ISPITIVANJA UZORKA

Proizvodal:
Manufacturer:

Standard:
Code/Testing
Standard.:

KOTLOVI D.O.O Petrovaradin

SRPS EN ISO 15614-1:2004+A1/2008+A2/2012

TEST CERTIFICATE
j;;iz;: Rade Konéara 1, Petrovaradin
Datum zavarivanja:
Date of welding:

02.08.2010

Podrutje vaZenja kvalifikacije / Range of qualification

Postupak (postupci) zavarivanja:
Welding Process(es):

111 — Ruéno elektrolu¢no zavarivanje

'Vrsta spoja i Sava:
Type of joint and weld:

BW T ss; BWT bs ; FW

Osnovni materijal: grupa(e) i podgtupa(e):
Parent Material group(s) and sub
group(s):

Celici grupe 1.1 (SRPS CEN ISO/TR 15608)

Debljina osnovnog materijala (mm):

BWT: cevl: 3-7.2mm FW:4-16mm

Parent Material Thickness (/mm): cev 2: 3-16mm

Debljina metala $ava (mm): / Visina $ava ugaonog spoja (mm): /

Weld Metal Thickness (mm): Throat Thickness (mm):

Jedan prolaz/vi$e prolaza: . Spoljni pre¢nik cevi (mm): >25(cev 1);

Single ruw/Multi run: Vile prolaza Outside Pipe Diameter (mm) >109,5 (cev 2)

Oznaka dodatnog materijala: | SRPS EN ISO 2560: E 42 0 RR 12 | Mere dodatnog materijala: @2.5mm

Filler Material Designation: | SRPS EN ISO 2560: E 42 B 32 H5 | Filler Material Size: .

@3.25mm

"Oznaka zatitnog gasa/topitelja: / Oznaka gasne podloske: /
Designation of Shielding Gas/Flux: Designation of Backing Gas:

Vrsta struje za zavarivanje i polaritet: Koren: DC (-) Unos toplote:

Type of Welding Current and Polarity: Popuna: DC (+) Heat Input: /

I;,?;zjlti’; e IR Svi polozaji osim PG i J-L045

Temperatura predgrevanja: / Meduprolazna temperatura: /

Preheat Temperature: Interpass Temperature:

Naknadno zagrevanje / termi¢ka obrada:

_Post-Heating / Post-We Id Heat-Treatment:

/

Ostali podaci:
Other Information:
| & f

Ovaj sertifikat je revizija
WPQR br.K-3.1.2.034 od 19.08.2010 god.

Potvrduje se da je ispitni uzorak pripremljen, zavaren i ispitan sa zadovoljavajuéim
rezultatima u skladu sa zahtevima gore navedenog standarda.
Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the

reguirements of the code/testing standard indicated above.

Kuvalifikaciju obavio / Examiner

it &

Tatjana Nikov, dipl.ing. IWE, IWl-c

+ - 0do rio / Approved
Z, A tfec s —

Py

Zoran Anddelkovié, dipl.ing. IWE

OB-KTO-02 Rev 1

(LAN MEPUNARODNOG INSTITUTA ZA ZAVARIVANJE
MEMBRE DE L' INSTITUT INTERNATIONAL DE SOUDURE
MEMBER OF THE INTERNATIONAL INSTITUTE OF 'WELDING
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European Scheme for the Education and Qualification of Welding, Joining and Cutting Personnel

EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

VELD
<o"‘w Dive,

y N\
;

*,

@, &
“oung . 0B

Having met the education and training requirements of the corresponding
1IW Guideline and by examination having satisfied the requirements
of the Examination Board of the Authorised National Body

Miroslay NIKOLIC

Date of Birth: 25.04.1966.

is hereby awarded the diploma of

EUROPEAN WELDING ENGINEER
Date: 04.12.2015.

Diploma N° SRB /EWE/ 00153

Chairman of ANB Examination Board

Head of Training School
22 fe 7
N s JGONRE Aoy
Prof. Aleksandar Sedmak, Dr.S % g

EWF Authorised National Body
DUZS-CertPers, Serbia

This diploma is subject to the rules concerning its use and misuse. See overieaf.
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.

Z

INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

v
kﬁ
Dml
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ST -’

SRPS ISOAIEC 17024 201

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 RR/B s15 D139 H-L045 ss nb/ss mb

Designation(s): ,

Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj: 717/16

Welder's name: Number:

Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivada: /

Identification: Welder's brand:

Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Isprava identifikacije: JMBG

Date and place of birth: Method of identification: e ——

Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin

Employer: Fotografija

Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 {ako se zafteva)

Code / Testing Standard: Photograph

Osob deiien oval Sertfiat naj u cbarma Pravin htevima za ired)
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 149/16 o oo imsz?}:ree":es;:f Dﬁag(o:yrﬂe(; phalteperid fatine f s
Direxvom ¢ opremi itsxom PED 97/23IEC/ Holder of this Certificate is frained in accordance to ment of i
Manufacturer sWpS (’f app I’cab’s) Regu,::ors of {;I-Jr;‘c; rzwfremenls for the design, ap(:xcnofa:d c::ky/;/ry ;,;ze;g:ler’of ;;ms%:?pxnf ¢ i
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure Egulgrrent Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja :

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification !
i Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 . 111 |
| Vrsta prenosal Transfer mode - ] - :
« Lim ili cev / Plate or pipe T ; P,T

Tip spoja / Type of weld BW : BW !

Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.2 - i

Grupa(e) dodatnog materijala / Filer material group(s) M1 1 FM1, FM2. i

Oznaka dodatnog materijala / Filer material(Designation) koren/rootRR | B . koren /root A, RA, RB,RC,RR,R | A, RA,RB, RC,RR,R,B ;
- Zastitni gas / Shielding gas - -
. Pomoéni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - | =

Vrsta struje i polaritet / Type of current and polarity DC() | DC(+) :

Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 15 | 23 mm

Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness (mm) s | .

Spoljasnji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 139 2 69.5 mm

PoloZaj zavarivanja / Welding position H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :

Zlieblienje/podloska / Gouging/backing : - ‘, -

Jednoslojni/viSeslojni / Muttiisingle layer | ss nb i ss mb | ss nb,ss mb,bs,ss gb,ss fb ss mb,bs

_Revalidatior. for qualificationby examiningbody fr the following 2 years (refer to 9.3 bj

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
: Vrsta ispitivanja ZRSENOI e Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
PRIHVATLIVO i N .
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE i Certification body:
| Notrequired |
accepted ‘ | MepadZer Seme sertifikacije zavarivaca
Vizuelno / Visual testing X i - ; i '¥.4cheme manager of welders
Radiografija / Radiography testing X | - | » ,
; Prelom / Fracture test - ‘ X ! i 2676, ’ScM.E. IWE
i Savijanie / Bend test - ! X
« Zatezanie [ Notch tensile test ! - ; X 11.05.2016.
i Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X : i Beograd
| Dodatna ispitivanja* / Additional tests* = | - ! X ! Sertifikat vaZi do/validity to: 06.05.2018.(prema/according 9.3b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca ili ispitnog
“Produzenje | | Vazido: [ Produzenje Vaiido: ! tela za 6 meseci(prema 9.3 a,b,c)
Revalidation i Vafid until I | Revalidation_ Valid untit Confirmation of the validity by employ iding coordinato or ining body for the
! 9.3a) | ©93p) following 6 months (refer to 9.3 a.b.c)
ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date :  Potpis/Signature Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Signature

Funkcija/Position or title D

OBR-CEP-47 ZAVCD-CE!
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Z

SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate

Oznaka:
Designation(sj:

Ime i prezime zavarivaca:
Welder's name:

Identifikacija:
Identification:

Datum i mesto rodenja:
Date and place of birth:
Poslodavac:

Employer:

Praviio / standard:

Code / Testing Standard:
Proizvodacka WPS (ako je primenljva): 010-1/16
Manufacturer sWPS (if applicable):

3107972850039

DEJAN (Nedeljko) BANDULAJA

31.07.1972. Zrenjanin.
"KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin

EN ISO 9606-1:2013

Kiovarye, iz

con

ie docejen ova; Sertfixat csposobjena je u skiadu sa odredsama Praviinika o fennickim zahtevima za
nie usagiaSencst opreme pod pridskom (St.glasnik RS, 87/2011) kaji je uskiaden sa

EN1SO 9606-1 111 T BW FM3 RR/B s4 D44.5 H-L045 ss nb/ss mb

Direictvom o opre

Broj  1237/16
Numter:
Zig zavarivaéa: /
Welder’s brand:
Isprava identifikacije: IMBG
Method of identification: ey
! Fotografija
: (axo se zarteva; ;
: Photograph !
i (if required) 1

om PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained i accordance fo requirement of the

Regulationss of technical requirements for the design, prodtuction and conformity assessment of pressure equipment
{Siglasnik RS, 87/2011) conforming fo the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku Podrucje odobrenja

Job knowledge: Acceptable Test piece Range of qualification ‘
i Postupak zavarivania / Welding processfes) 111 111 |
. Vrsta prenosa/ Transfer mode - = !
¢ Lim il cev / Piate or pipe T P, T
; Tio spoja / Type of weld BW BW )‘
i Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 5 - ;
! Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 |
i Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) koren/root RR ‘\ B koren /root A, RA, RB, RC,RR, R | A, RA, RB, RC, RR, R,E
! Zastitni gas / Shielding gas - - ;
i Pomeéni materijal / Auxifiaries (e.g. backing gas) - - ’
+ Vista struje i polaritet / Type of current and pofarity DC(-) DC (+) - |

Debijina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4 3+8mm
. Debljina metala Sava (mm) /Deposited thickness {mm) - | ~
. Spoijasnii pre¢nik cevi {mm) / Outside pipe diameter (mm) | 44.5 | 225 mm

Poloza] zavarivanja / Weiding positon ! H-L045 PA, PC, PE, PF, H-L045 :
i Lijeblienje/podicdka / Gouging/backing i - -
| Jednoslojnifviseslojni / Muttitsingle layer . _ssnb ! ss mb ss nb,ss mb,bs,ss gh,ss fb: ss mb,bs :

Supplementary filist weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

: Vrsta ispitivanja IZYRSENO | NE Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
! PRIHVATLJIVO - T .

i Type of tests | Performed and ZAHTEVASE Certification body:

i ! Not required i s L

! ; accepted -‘Menadzer Seme sertifikacije zavarivaca

i Vizuelno / Visual testing [ X -

i Radiografija / Radiography testing i X -

| Prelom / Fracture test - X 0rig M Sc.ME. IWE

| Saviianie / Bend test i X .

| Zatezanie / Notch tensie test ‘ X - 28.07.2016.

i Makrostrukturno / Macroscopic examin. X - Beograd

|_Dodatna ispitivanja* / Addttional tests* X - 06.07.2018.(prema/according 9.3b)
I Priloziti poseban list, ako e potrebno / Agpend separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatoralispitivaca ili ispitnog

I Produzenje | Vatido: Produzenje Vazi do: tela za 6 meseci(prema 9.3a,b,c) }

| Revalidation . Valid untif Revalidatior: Valid untit Confirmation of the validity by empio g coordinat or g body for the
9.33) i 9.3b) following 6 mornths (refer to 9.3 a,b.c)
Produzenje sertifikata od strane sertifikacionog tefa za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date Potpis/Signature _FunkcijalPosition or title

Revalidation for qualificationby examiningbody for the foliowing 2 years {refer to 5.3 by
Funkcija/Position or title

Datum/Date Potpis/Sigrature

OBR-CEP-47 ZAVCD-CER’
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

AKPEMMTOBAHO

CEPTMOMKALIMOHO
TENO

SRPS ISOHEC 17024 2012

- _
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN 1SO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH ml
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata:  DIMITRIJE (Lazar) PAVLOVIC Broj
: . roj:
Welder's name: Number: 1213/ 16
Identifikacija: 2705956880018 Zig zavarivata: /
Identification: Welder's brand:
Datum i mesto rodenja: 27.05.1956. Kréedin Isprava identifikaciie: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: e
- 1 i . 52§
Poslodavac: "KOTLOVI" d.o.0., Petrovaradin »
Empioyer: ¢ Fotografija
Pravilo / standard: EN iSO 9606-1:2013 o AFosezeneua)
Code / Testing Standard: Photograph
Osebakaio: je dodejer ova; Serifikat os; (if requircd;
Proizvodaéka YWPS (ako ie primenijiva): 009-1/16 rs», ceovaie et ceenhvang s giader sko ) treguied
- \SIES (iF anpiisable) Diekivom o cpremi pod PED 97123/EC/ Holder of s Certificate s frained in accordance to requirement of
Menutacturer sAP°S ("‘ app! ““ab‘le' i m‘ee;egula;oi:ri;t‘eiznwelre rements for the destr"gn ;iodl;iﬂoi alndaciflorm"; alsrs:s;;e:fn ;?ple;iz‘rj;’;f;r:em
. (Siglasnik RS, 87/2611) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC. T e
Poznavanje struke: Prihvatljivo . Podaci o ispitnom uzorku Podrugje odobrenja
Job knowledge: Acceptable ; Test piece Range of qualification
. Postupak zavarivanja / Welding process(es) 111 111 ’
. Vrsta prenosa/ Transfer mode *} - - .
- Lim ili cev / Plate or pipe ! T/P P,T '
: Tip spoja / Type of weld ! FW FW i
- Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) : 1.1/5.1 - |
. Grupale) dodatiiog materijala / Filler material group(s) ! FM3 FM1, FM2, FM3 F
| Oznaka dodatnog materijaia / Filler material(Designation) I B A,B,RA,RB,RC,RR,R §
. Zadtitni gas / Shieiding gas - - i
i Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) i - -
i Vst struje i polaritet / Type of current and polarity i DC (+) -
- Debliina materijala (mm) / Material thickness (mmj 4/10 23 mm
Debljina metala $ava (mm) /Deposited thickness {mm) - : -
* Spoliasnii precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter (mm) 44.5 ) 225mm
. Polozaj zavarivanja / Welding position PH i PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH.
Zlieblienje/podioska / Gouging/backing - | -
. Jednoslojni/vi§eslojni / Muttirsingle layer ; mi ! sl, ml
Supplementary fillet weld test {completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)
‘: Vrsta ispitivanja | _JZVRSENOI [ e ¢ Sertifikaciono telo: Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers
; PRIHVATLJVO " "
Type of tests ZAHTEVASE Certification body:
; b/ Performed and | ot e
: accepted -~ :Menadzer Seme sertifikacije zavarivaa
! Vizueino / Visual testing X ‘ . iy, Scheme manager of weiders
. Radiografiia / Radiography testing - X / \V g A
| Prelom / Fracture test ‘ X - > = Viadimir 2, M,8C.M.E. IWE
! Saviianie / Bend test ‘ . X W ]
i Zatezanie / Notch tensile test - : X Da%n[r)f ofissue:  26.07.2016.
| Makrostrukturno / Macroscopic examin. - i X Beograd
. Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - : X Sertifikat vazi dofValidity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
" Priloziti poseban list, ako je potrebne / Append separate sheet if require Produenje sertifikata od strane poslodavcalkoordinatorafispitivaca iti
[ Produzenje | Vaiido: | | Produenje Vazido: |  ispitnog tela za 6 meseci{prema 9.3 a,b,c) ,
‘E Revalidation | Valdunti: 1 Revalidation | Validunti: ~ | Confirmation of the valiclty by empioy g coordinatol or g body for the
! 9.3a) | 9.3b) ! following 6 menths {refer to 9.3 a,b,c)
Produzenije sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(p 9.3b) { Datum/Date @ Potpis/Signature 1 Funkcija/Position or title i
Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 b) f ]
| ¢ Datum/p . Potpis/Signature ! FunkcijalPosition or title — ~
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

i ———
SERTIFIKAT O STRUCNOJ OSPOSOBLIENOSTI ZAVARIVACA
Welder’s Qualification Test Certificate
Oznaka: EN ISO 9606-1 111 T/P FW FM3 B t4/10 D44.5 PH mi
Designation(s):
Ime i prezime zavarivata: DEJAN (Nedeliko) BANDULAJA .
Welder’s name: ( J ) 210] o 12 12/ 16
umber:
Identifikacija: 3107972850039 Zig zavarivaca: /
Identification: Welder's brand:
I Datum i mesto rodenja: 31.07.1972. Zrenjanin Isprava identifikacije: ~ JMBG
Date and place of birth: Method of identification: A S
Poslodavac: "KOTLOVI" d.0.0., Petrovaradin
Employer: Fotografija
Pravilo / standard: EN I1SO 9606-1:2013 (ko se zahteva)
Code / Testing Standard: Photograph
oba kojo) i lien oval Serifix naje u sk'adu iredbama Pravini ahtevim {if require
Proizvodacka WPS (ako je primenijva): 009-1/16 S T a Se?e :a;?s?:bse us':m::oa:psfi::: ((}s.ag.aasnfés ?772? Ve ‘sz;'ﬂ; " Hieqredy
Menufecturer's 4P (if applicable): ;5,22212&22'2?3222352,“2227;’33Z’ﬁ’fﬁlﬁﬁf;ﬁi‘&;ﬁﬁ"ﬁ?@ié‘fﬁ;ﬁZﬂiﬁﬁfﬁ”ﬁﬁpﬁiﬁﬁﬁﬁiﬁ;,
. {Slglasnik RS, 87/2011) conforming to the Pressure EqupmertDnectNe PED 97/23/EC.
Poznavanje struke: Prihvatljivo Podaci o ispitnom uzorku | Podrucie odobrenJa
J _Jobknowiedge: Acceptable Test piece ; Range of qualification
. Postupak zavarivanija / Welding process(es) 111 111
+ Vrsta prenosa/ Transfer mode - - i
¢ Lim ili cev / Piate or pipe T/P P, T
: Tip spoja / Type of weld FW FW
' Grupa(e) osnovnog materijala / Parent material group(s) 1.1/5.1 -
i Grupa(e) dodatnog materijala / Filler material group(s) FM3 FM1, FM2, FM3 i
i Oznaka dodatnog materijala / Filler material(Designation) B A,B,RA,RB,RC,RR,R
\ Zastitni gas / Shielding gas - -
: Pomocni materijal / Auxiliaries (e.g. backing gas) - -
. Vrsta struje | polaritet / Type of current and polarity DC (+) -
Debljina materijala (mm) / Material thickness (mm) 4/10 23mm :
- Debljina metela $ava (mm) /Deposited thickness (mm) | - - '
. Spolja&nji precnik cevi (mm) / Outside pipe diameter fmm} 445 225 mm
+ Polozaj zavarivania / Welding position PH PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH. .
. Zljeblienje/podioska / Gouging/backing - - ;
¢ Jednoslojni/viseslojni / Muttisingle fayer ml st, mi :

Supplementary fillet weld test (completed in conjunction with a butt weld qualification: acceptable/not acceptable)

Vrsta ispitivanja IZVRSENO | | e | Sertif kaciono. teIQ Zavod za zavarivanje A.D. ZAVOD-CERTPers

PRIHVATLIVO | !
Type of tests Performed and | ZAHTEVASE | Certificati
accepted > fiohcequired Seme sertifikacije zavarivaca

Vizuelno / Visual testing X ! - i = S heme manager of welders
Radiografija / Radiography testing - | X | ‘,\‘\\ . /
Prelom / Fracture test X | - i 5 )/adlmir c.ME. IWE
Savijanje / Bend test - | X i
Zatezanie / Notch tensile test - ! X § Datum »zdavama/Daze ofissue:  26.07.2016.
Makrostrukturno / Macroscopic examin. - X [ Mesto/Location: Beograd
Dodatna ispitivanja* / Additional tests* - ; X ! Sertifikat vazi do/Validity to: 26.06.2018. (prema/according 9.3 b)
* Priloziti poseban list, ako je potrebno / Append separate sheet if require Produzenje sertifikata od strane posiod eanrd: fispitivaca ili
Produzenje ! Vaiido: Produzenje | Vazido: | thog tela za 6 me 93abc)
Revalidation | Valid until: Revalidation | } Vafiduntt | Confirmation of the validity by employ fing coordinatoy or g body for the
9.3a) i 9.3b) : following 6 months (refer to 9.3 a,b,c)

ProduZenje sertifikata od strane sertifikacionog tela za 2 godine(prema 9.3 b) Datum/Date

Revalidation for qualificationby examiningbody for the following 2 years {refer to 9.3 bj
Datum/Date Potpis/Signature FunkcijalPosition o title ;

Potpis/Signature Funkcija/Position o title

‘OBR-CEP-47 ZAVOD-CERTPers:
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Kotlovih )

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

7. PLAN KONTROLISANJA | ISPITIVANJA



Broj

; PK-119/16 Revizija
OtIOVI 7. PLAN KONTROLISANJA (SRPS EN 13445-5) !

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

Projekat Narucilac
IZRADA RAZDELNIKA PARE "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUEVAC
Naziv Tip Serijski/fabricki broj proizvodaca
RAZDELNIK PARE DN300 Upisati
Broj posla proizvodaca Teh. propisi primenjeni od strane proiz. Propis za materijal Sklopni crteZ
e Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11) SRPS EN 13445-2 ; A
RN - upisati SRPS EN13445 SRPS EN 10216-2, SRPS EN 10028-2 K-04-826

Legenda oznaka vrsilaca aktivnosti:
@ - Proizvodag

@ - Narudilac

@ -Imenovano telo

Ispitivanja oznacena sa

KOTLOVI DOO, Petrovaradin

Legenda oznaka ispitivanja:

"TRZ" KRAGUJEVAC

HP - taCka zadrzavanja
WP - 100% osvedocenje

RD - pregled dokumentacije
I —100% kontrolisanje

HP, WP treba napomenuti

Rl — kontrolisanje slu€ajnim uzorkovanjem
NP — niie notrehno

5 dana pre dogovorenog kontrolisanja.

Napomene:

*) Vreme drZanja posude na pritisku pri ispitivanju je najmanje 30 min.

"KOTLOVI" DOO, Petrovaradin

Imenovano telo

Pripremio:  Zekanovi¢ Smiljka,inzZ.ma8 Kontrolisao: Nikoli¢ Miroslav,dipl.inZ.ma$. Odobrio:
Datum Potpis Datum Potpis Datum
10.11.2016 10.11.2016. 10.11.2016.

Rom¢evi¢ Branko,inz.mas. Pregledao:
Potpis Datum Potpis
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PLAN KONTROLISANJA

PK-119/16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatjivosti Dokument @
1. Priprema proizvodnje
1.1 Pregled ugovora (narudzbenice) Ugovor Ugovor Ugovor RD - - - -
Kontrolisanje i odobrenje e Pravilnik o TZPIUOPP 01 ) )
12 prorauna konstrukcije TD 119-01-16 SRPS EN13445 7D 116-01-16 RD RD
Kontrolisanje i odobrenje crteza s Pravilnik o TZPIUOPP Crtez br. ) )
131 (onstrukeije Crtez br. K-04-826 SRPS EN13445 K-04-826 RD RD
. . WPS Pravilnik o TZPIUOPP | WPS
14| Pregled i odobrenje WPS 162/16,163/16,164/16 SRPS EN13445 | 162/16,163/16,164/16 RD - - RD
. . K-3.2.028-14 Pravilnik o TZPIUOPP OD-RP 21-14
1-5 | Preglediodobrenje WPQR K-3.2.029-14 SRPSENISO 15614-1|  OD-RP 22-14 RD - - RD
16 | Predled BRI proceduraza NDTi |  Plan kontrolisanja Pravilnik o TZPIUOPP P'ar;':(‘_’;‘grg/'f:ma . ) ) .
' naknadnu termi¢ku obradu SRPS EN13445
2. Prethodno kontrolisanje - ispitivanje materijala
21 Ulazna kontrola osnovnog i SRPS EN10216-2 Pravilnik o TZPIUOPP Sertifikat ) ) ) )
' dodatnog materijala SRPS EN 10028-2 SRPS EN13445
22 | Provera sertifikata materijala SRPS EN10204 gsggngmgggiuow Sertifikati materijala | - - RD
2.3 Provera ozna¢avanja materijala SRPS EN 10027 ggggngh? 1TOZOF;I7UOPP Sertifikati materijala | - - - -
Identifikacija materijala (PMI) -
24 | nerdajuéih materijala - ako je SRPS EN 10027 gsgg”g‘hf 135;’7'UOPP Nema - - - - -
potrebno
2.5 SkiadiStenje materijala i dodatnog Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca Uputstvo proizvodaca - - - -

materijala za zavarivanje
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PLAN KONTROLISANJA

PK 119-16

Zapis o kontrolisanju

. . . .- Kriterijum
Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
3. Meduispitivanja
3.1 Kontrolisanje prenoSenja oznaka SRPS EN13445 SRPS EN13445 Zapisnik | - - RI
Kontrolisanje pripreme za Crtez br. K-04-826-1, Crtez br. K-04-826-1 ) ) )
3.2 zavarivanje WPS liste SRPS EN13445 WPS liste I
Provera priklju¢aka, rev. otvora i
3.2 pozicije oslonaca nakon pripajanja | Crtez br. K-04-826 SRPS EN13445 Crtez K-04-826 - - RI
(zavarivanja)
4. Zavarivanje
WPS WPS
41 Kontrola pripojnih zavara 168/16,169/16,170/16, | SRPS EN13445 168/16,169/16,170/16, - - -
011/10,167/16 011/10,167/16
WPS WPS
4.2 Kontrola tokom zavarivanja 168/16,169/16,170/16, | SRPS EN 5817 168/16,169/16,170/16, - - -
011/10,167/16 011/10,167/16
43 | Kontrola bruSenja korenog TZ-119116 SRPS EN13445 TZ-119116 . - :
zavarenog spoja
Vizuelna kontrola zavarenih SRPS EN ISO 5817 .
4.4 spojeva SRPS EN ISO 17637 SRPS EN13445-5 lzvestaj - - RD
45 Verifikacija oznaavanja spojeva TZ-119/16 SRPS EN13445-5 Dnevnik zavarivanja - - RI
46 | lzvodenie vaznijih popravki Odobrene procedure | gppg EN13445-5 lzvestai - - RD

za popravke

5. Toplotna obrada

5.1

Verifikacija termicke obrade — ako
je potrebno/primenjivo

NP
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 119-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatijivosti Dokument @
6. Ispitivanja bez razaranja
Radiografsko ispitivanje :
- Suceoni zavari cev-prirubnica 10%
6.1 - Su€eoni zavari na nastavcima SRPS EN 1435 Pravilnik o TZPIUOPP Izvestaii HP ) ) RD
) priklju¢aka 10% SRPS EN 13445-5 I
- Ugaoni zavar omota¢-dance  10%
(ili ultrazvuéna)
Ispitivanje penetrantima :
- Ugaoni zavar omota¢-dance  10%
- Ugaoni zavar priklju¢ak-telo  10% . Pravilnik o TZPIUOPP ot ) )
62 | _sueoni zavar nastavak prikljucaka | S o EN1SO 34521 | pos ENISO 23277 lzveStaji HP RD
10%
Ispitivanje ultrazvukom — ako je Pravilnik o TZPIUOPP .
63 | potrebno/primenijivo SRPSENISO 11666 | 5pps EN ISO 11666 lzvestaj HP - - RD
6.4 Ispitivanje sa razaranjem— ako je ) Pravilnik o TZPIUOPP ) NP ) ) )
' potrebno/primenljivo SRPS EN 13445-5
7. Zavrsna ispitivanja
) y Pravilnik o TZPIUOPP .
71 Vizuelna kontrola Crtez br. K-04-826 SRPS EN 13445.5 Crtez br. K-04-826 | - - RD
Verifikacija ozna€avanja uklju¢ujuéi N Pravilnik o TZPIUOPP N
7.2 natpisnu tablicy Crtez br. K-04-826 SRPS EN 13445-5 Crtez br. K-04-826 | - - |
. . y Pravilnik o TZPIUOPP o
7.3 Dimenzionalna kontrola Crtez br. K-04-826 SRPS EN 134455 lzvestaj - - RD
731 Vizuelna kontrola unutrasnjih ) ) ) ) ) ) ) )
- povrsina
74 |HPV* SRPS EN 134455 Bez curenja- lzvestaj HP - - HP
deformacije
75 Verifikacija Cistoce i suSenja ) ) ) ) ) ) ) )
) unutra$njih povrSina
76 Ispitivanje stanja povrsine pre ) ) ) ) ) ) ) )
) nanoSenja AKZ
7.7 Ispitivanje AKZ-a - - - - - - - -
. . . TD 119-01-16 Pravilnik o TZPIUOPP Deklaracija o
7.8 Deklaracija o usaglaSenosti ATD SRPS EN 13445 usagladenost - - RD
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

PLAN KONTROLISANJA

PK 119-16

Kriterijum

Zapis o kontrolisanju

Korak | Opis aktivnosti kontrolisnja Procedura prihvatjivosti Dokument @
8. Isporuka
Verifikacija kompletnosti
8.1 (ukljuéujuéi pribor i rezervne Z?S 19-01-16 Z?S 19-01-16 Paking lista - -
delove) — zavr$no kontrolisanje
Pakovanje i zastita za kontrolu _—
8.2 isporuke Ugovor Ugovor Paking lista - -
8.3 Isporuka Ugovor Ugovor Otpremnica HP HP -
8.4 Rezervni delovi (vijci, navrtke, ) ) ) ) ) )

zaptivaci)
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otlovi

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

Dopunski dokumenti

Pozicija

Naziv dokumenta

Br. dokumenta

Napomena

Datum, potpis
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D. | % |
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE :
pmm——

R — A

ARy mare TR G sl o et o easli pros SR ISR S 202
arcrafied certiFaaiian ko For peovorne? ey i NN INC T T2 082

i} sidadu sa standardam SRPS EN IS0 O712:2013 | Senwen sertifihaciie veobljo -a
repittvane bez razoronjo, ZAFOD-CERTMery izdaje
ot veoordince with SRIS EN IS0 97122003 and cortificarion sehame for NI parwonnel,
FAFCCERT ey faney ’

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovime je !
We hevai: tha:

g T Miroslav Nikoli¢

Mo
B 2504966180868

kompetentan za ispitivanje bes rarzaranja

compeient for aondesiruelive esiing

Mebhkda: Yiguelng ispitivanje . Miv
et Fixna! fexting ¥T Ll 2
Seklur: Lspitivanje pre i # tokn ekspliatacije opreme, postrojenjs i konstrubeije o, T, 4w, wpd
Sistier Pro wadd im-sedvice lesiing of cquitemend, facilfiics and siructuresie. f, 4 w, wp)

Usoba gojul je dodes en oviy Serlifhal veposubliens Je o skl sa ndedizama Peavileika o tehgidcim mahevina za
prjckoovanje. frrady i acenjivarje usaglagenosti opreme poo pacskom d5: gasnik B ERI0LLE koji de prems Sl
14, cskiaden sa Diveklivam o epremi pod pritiskam PEIN FTINELD Sialder af this Certiticate is trained in aocordance
der regwirenent of fhe Benfarions of teefaive! rogelremaneady e the desfgn, peocuction gsd codfrmine ansesanent of
JreRsure eguimment (S plasidk BN R which according to Aricle 16 conforming to the Provewre Egwipimer

Ihroctive PER 95723°ET

Broj seriikata: | ZCP-368/VT 2

Cortificars No.

Dratum radavanya: 13,053,201 6, : Vazi do: 13.05.2021,
. Pate af e . . Falic! wntif

Foupis serifibovone thobe
Nignoture of sarrified perses

Menadier some serifikaciic

Scheme morager
7 ;

ST AT CTRT e Ten §

EF it
i
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ATC
07-002
AKPE[JATOBAHO

ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
Z Z INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

Akreditovano sertifikaciono telo za sertifikaeiju osoblja prema SRPS ISO/IEC 17024:2012
Accredited certification body for personnel according to SRPS ISO/IEC 17024:2012

U skladu sa standardom SRPS EN ISO 9712:2013 i Semom sertifikacije osoblja za
ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje

In accordance with SRPS EN ISO 9712:2013 and certification scheme for NDT personnel,
- ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : . . sz
e lp Miroslav Nikoli¢
Ba: 2504966180868
kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive testing
Metoda: Penetrantsko ispitivanje PT Nivo 2
Method: Penetrant testing Level
Sektor: Ispitivanje pre i u toku eksploatacije opreme, postrojenja i konstrukcije (c, f, t, w, wp)
Sector: Pre and in-service testing of equipment, facilities and structures(c, f, t, w, wp)

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skiadu sa odredbama Pravilnika o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom (Sl.glasnik RS, 87/2011) koji je prema ¢lanu
16. uskladen sa Direktivom o opremi ped pritiskom PED 97/23/EC/ Holder of this Certificate is trained in accordance
to requirement of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of
pressure equipment (Sl.glasnik RS, 87/2011)which according to Article 16. conforming to the Pressure Equipment
Directive PED 97/23/EC.

Broj sertifikata:

Certificate No. ZCP - 307/PT 2
Datum izdavanja: 27.10.2015. Vazi do: 27.10.2020.
Date of issue: Valid until:

MenadZer Seme sertifikacije
Scheme manager

Tl

Potpis sertifikovane osobe
Signature of certified person

OB-CEP-14 ZAVOD-CERTPers, Rev 8
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Penybanka Cpouja

AreHlmja 3a 3amrTnry o Republic of Serbia
" ’Jhm( 5 aqemz)a( H’H Serbian Radiation Protection
J Y p and Nuclear Safety Agency

HyKAcapHy curyproct CpSuje
Brajkosuhepa 3
11000 Beorpaa, Cp6uja

3, Vlajkoviceva Str.
11000 Belgrade, Serbia

Tel: +381 (0)11-339-88-28 # Fax: +387 (0)11-339-88-25

Bp/NO: 532-04-00262/2010-01
Hatym/Date: 04 .mapt 2011

Ha ocnoBy unaxa 192. ctas 1. 3akona o ommreM ynpaBioM noctynky (,,Cayx6Genn auct CPI”, 6p.
33/97 u 31/01), npumerom oxpeadu 4. 6. cTas 1. Tauxa 8). 30. 3aKoua o 3aLUTHTH O joHH3YjyREx
3patesa B 0 HyKneapHoj curypuocts {,CnyxGeny raachux PC”, 6p. 36/09) Ha saxter ,J & C*
HOO0 3A VCIVTE U IIPOMET, Kaunhesa 48, letpopapanmun, Gp. 532-04-00262/2010-01 ox
09.04.2010. rogune, Arcumuja sa 3RIITHTY 0f joHH3Yjyhux 3pauera n HYKNEApHy CHIYPHOCT
Cpbuje (y namenm TekeTy Arennmja), 10HOCH pellcmse KOjHM ce u3haje:

i

JHIEHIA

L ,J & C% 00 3A VCIVIE U HPOMET, Kaunhesa 48, Iletpoapanns, 3a o6apssame
PAIMjAlHORE NEMATHOCTH: HHAYCTPH]CKO paorpaoko MCHUTHBAME, Paj ca 3aTBODEHHM
H3BOPHMA 3patietha H MHAYCTPR]CKHM PerareH allapaTma.

2. & C¥ 100 3A YCIIYIE U [TPOMET, Kauuticsa 48, Iletposapanns, obasesuo je na 3a

CBaKH M3BOP jOHH3Y]yh¥X 3padera npubasH peluere KOjuM ce ono0pasa kopuinhem.e Hotor.

3. Jlnuenua 3a obarmame PafHjalHOHe JEMaTHOCTH U3 TAYKS 1. BaH 5 (11eT) roAMEa, OAHOCHO
mo: 03.03.2016. rogune. '

4. Ogrosopuo nuue 3a cnposolerse TUPOITHCRHAX Mepa 3aliTHTe 071 joHm3yjyhux 3pauema je
Jorat Joaropuh. '

5. ] & C* 100 3A YCIIYIE U [IPOMET, Kaunhesa 48, [Terposapaiun nMa IIPOCTOp 3a
Gesbeaio uyBame wW3BOpA 3padema, Kaga o¢ He KOpHCTe, Ha anpecn Kawmbepa 48,
Tetposapamm. jlune omrosopuo 3a 3aWTHTY of joHusy)yhax s3pauema o6ase3so je ma
XouTpoHLe cripoBohelse Mepa 3a Ge3beanocT uaBOpa 3patema | 13 YPEIHO YIHHCYje TaryM |
BpEME H3HOWEHA H3BOpa 3paderms, Ka0 H JATyM H BpeMe Bpahama H3BOpA 3paverha y
He3benHo crupeMumTe, '

6. .J & C* JI0OO 3A VCIVIE U [IPOMET, Kauuhesa 48, IMerposapaaus, AYKHO je Ja
CEPOBONH Mepe 3amTHTe o joHu3yjyhux spavema 23 ofanmame paiHjandoHe AENATHOCTH
yrephere sakonoM. '

7. .3 & C* 000 3A VCIYIE U [TPOMET, Kaunhepa 48, Iletposapazmn, ofasesno je ma
IpHjaBR ATEHUMjH cBaKy NIPOMEHY NOAATAKA O UCTYH,€HOCTH yC/IoBa Ha OCHOBY KojHX je
06K THNEHITY 32 OBABILARE PaIHjALHOHE AETATHOCTIL :
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8 & CJI00 3A VCIAYTE M NPOMET, Kaunhena 48, [Terporapamuy, oBasesno je ga
HAMCHY DRIHOARTHBHON MaTepHjana y JieperrocKonaMa nopepH NPaBHOM MLy Xoje je
osnawheHo 3a OBe mociose. Wl & C* [IOO 3A YCQJIVIE U HNPOMET, Kaumhena 48,
llerporapamus ofaneaio Je xa y caywajy npecranxa kopumbersa ypehaja za pagmorpaticko
HCTATUBAK-C Npe/a PAlHOAKTHBHA OTiIAN fpasioM MHUY omnawheroM sa ynpabbame
TPHBPEMEHAM CKIANHINTEM DATMOAKTHBHOT OTHANA M O ToMe ofanectr Aremmmjy. o
TpecTakky kopuiihema penaren anapara oGesfeura OANAraze y cKnaiy ca 3akoHoM o
YnpaBhay othaneM, Cymbenn rmachux PC, 6p. 36/09.

9. J & C* OO 3A YCAYIE W NPOMET, Kauuticpa 48, Hetposapanuy, myxno je na
Hajkacunie 60 gama upe McTeka Bawelba THNCHTe 33 o0aBbarke PamMjalMoNe NenaTHOCTY

TIDAHECE 3aXTeR ATERLIEIH 32 NPOSYMEmE POKA BAKHOCTH Tmuente. IMponyxerme pawema

THUCHIE CC BPIIM HA HCTH BPEMEHCKM NIEPHON U TIO] HCTHM YCIoBAMA Ha OCHOBY KOjax je
JHIleHIa 93naTa.

Oﬂpas,wo'afcéfbe

A & C* TOO 3A VCIVIE U IIPOMET, Kauuhena 48, ITerporapanun, mogmeno je
Aresuniu 3axres 6p. 532-04-00262/2010-01 on 09.04.2010. roanse, 3a YTephupame nenymeroeTn
yenoza 3a ofiabbame pazHjanuore ASIATHOCTH, HHAYCTPHjCKO pagHOrpahcko HCIHTHEAE, Paj ca
34TBOPSHAM HIBOPHMA 3Dayetha H AHIYCTPH]CKIM PeHArenA anapaTiMa,

¥3 3aXTeB 32 0BaBBAILE PALIHIAUMONE IENATHOCTR THIHETO je Pemerme o ymucy v Perncrap
HpHBpenrEx cybjekara koX Aremumje 3a [puEpente perucrpe 6p.10858/2010 ox 10.02.2010.
TOlHHe, cfmcak MpOdecHONANHO HINONKEHHX NTHIA KOja paje ¢a H3BOpHME Jjoumsyjyhux apauersa,
A0Xa3 0 HHXOBOM 3ANOULLARALY, [HILIOME onroeapajyhe crpywme cipeme u yBEpe®ma o
3ApaBETBEHO] CIIOCOOHOCTH AHIA 3 PaxR ca H3BOPHMA jorH3YjyhHxX Ipadersa,

Jjoumsyjyhux spaversa x o HykneapHoj caryprocts, Onmyke o CTPYMHO] COPEMM M 37PABCTBEHHM
YCIOBHMA ML Koja paae ca HIBOpHMA Jjornzyiyhux 3pauerma (Crymbenu nuer CPJ, 6p. 45/97),
Hpasannmka o yemosema 3a NPOMET H KOpHIheke paraoakTHRHHX MaTepHjana, peryred agapara
H Apyrux ypelaja xoju  npomsoge Jommzyjyha spasema (Crywben mucr CPJ”, 6p. 32/98) u
ITpapumHmka o HATAHY NpuMene H3Bopa joHmsyjylux spauema y Meunand (,Cnyxbenn mHer
CPJ”, Gp. 32/98) B 1z ce moxe Hidart muuewma I & C“ JIOO 3A YCIIYTE | [IPOMET,
Kaunhenra 48, Ylerpopapaimn, 3a obammame PamHjailAOHe  AENATHOCTH, HHIYCTPH|CKO
pazHorpadicko ucnHTHBaME, pan ca JATBOPEHHM H3IBOPHMA 3patiersa M HHIYCTPHICKHM PeHIreH
arraparuma,

Ha ocrosy yrephenor guiserranor crama pemeno 8 KdO ¥ TACHOBHTHBY OBC NHUCHIC,

Taxca 1a oBy Auseuuy nanmmshena je no ocHomy 3axona o penyGuamykum ATMHHMCTPATHBRAM
TareaMa (,CryxGenn riacnuk PC”, 6p. 43/03, 51/03, 53/04, 42105, 61/08, 42406, 47/07, 5408 n

5/09).

YHUYTCTBO O [IPABHOM CPEACTBY: Hpotwn obe ‘Hienue Moxe ce HIaBATH Kanda y
poky on 15 jama ox moCTambaRma penictsa MHHHCTDY HARUKOKHOM 33 [OCHORE 3aultHTe On
jormyjyhEx spanema.

JAUYPEKTOP

cilulenyys
AP Mipjaita Panenwonuti
Hocranszeno: - :
-Tlonsocxony 2axTesa 5
~ApxuBy
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TAVOD ZA TAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NOT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT
CERTIFICATE

Ovim je/
We hereby thai:
Ime i prezime : Fer?nc HOI"Vﬂt .
Name

IMBG: 2004961850048
D Na:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive lesting

METOD: RT ,NIVO: 1
Method, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbamz Pravilnika o tehnickim zahtevima za

I projektovanje, izradu i ocenjivanje usagladenosti opreme pod pritiskom (SLglasnik RS, 87/2011) koji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 9723/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipmesnt (S glasnik RS, 87/20011) conforming to the Pressure Egqufpment Dirgctive PED 9723/EC.

Sektor: w, t Broj sertifikata: ZCP-40/RT 1
l Sector: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue; Velid uniil:
Potpis sertifikovane ; MenadZer Seme
| osobe _ : sertifikacije
Stgnature of certified person MP. - Scheme manager
,Z/ MQJ‘ r 4 —y S CL_,
S e S s ﬁ;’_f

OB-0FP-1 2 ZAYGD-CERT e, Rev 3
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EZEAVOD ZA ZTAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 i EN ISO 9712 i $emom sertifikacife osoblja

za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS¢ 9712 and certification scheme for NOT personnel,
FAVOD-CERTPery issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Gﬂran Aﬁ‘_’nja
Name
IMBG; 0703985800031
1D No.

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
competent for nondestructive festing

METOD: RT , NIVO: 2
Method, leve!

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Senifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehnitkim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglalenosti opreme pod pritiskom (S glasnik RS, B7/2011) kaji je uskladen sa
Direktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23/EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of technical requirements for the design, production and conformity assessment of pressure
equipment (SI.glasnik RS, 877201 1) conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-38/RT 2
Secior: Certificate No.
Datum izdavanja: 07.10.2013.god. Vazi do: 07.10.2018.god.
Date of issue: Valid wnril:
Potpis sertifikovane Menadzer Seme
osobe ' sertifikacije
Signature of certified person MP Scheme manager
) a 6 ’ /“”‘“#’/// - ?? fﬂ:"
F f K IIII’ ._l ¥

C-CEP-14 ZAVOO-CERT Pars Rev 1
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ZAVOD ZA ZAVARIVANJE A.D.
INSTITUT DE SOUDURE - WELDING INSTITUTE

U skladu sa standardom SRPS EN 473 { EN ISO 9712 i Semom sertifikacije osoblja
za ispitivanje bez razaranja, ZAVOD-CERTPers izdaje
In accordance with SRPS EN 473 and EN IS0 9712 and certification scheme for NDT personnel,
ZAVOD-CERTPers issues

SERTIFIKAT

CERTIFICATE
Ovim je/
We hereby that:
Ime i prezime : Vojistav Curdi¢
Name
IMBG: 0101951303225
1D No:

kompetentan za ispitivanje bez razaranja
compelent for nondestructive testing

METOD: RT , NIVO: 2
Mathod, level

Osoba kojoj je dodeljen ovaj Sertifikat osposobljena je u skladu sa odredbama Pravilnika o tehniékim zahtevima za
projektovanje, izradu | ocenjivanje usaglatenosti opreme pod pritiskom (51 glasnik RS, 87/2011) kaji je uskladen su
Dircktivom o opremi pod pritiskom PED 97/23EC / Holder of this Certificate is trained in accordance to requirement
of the Regulations of rechnical requirements for the design, production and conforminy assessment of pressure
equipment (S| glasnik RS, 87/201 1} conforming to the Pressure Equipment Directive PED 97/23/EC.

Sektor: w,t Broj sertifikata: ZCP-37/RT 2
Sector: Certificate No,
Datum izdavanja: 29.08.2013.god. Vazi do: 29.08.2018.god.
Date of issue: Valid until:

Potpis sertifikovane o TRANS MenadZer 3eme

osobe A A sertifikacije
Signature of certifieqd person iz mehlls o Scheme manager
.. r' Npd o [Tl
(bdcde {f ]

EH-CEP-14 ZAVOCERT Pers, Rev 3
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Kotlovi\

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

8. GRAFICKA DOKUMENTACIJA
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PEZROVARADIN
Rade Koncara 1

SASTAVNICA - LISTA DELOVA
za crtez: K-04-826

Proizvodni broj:

Naziv crteza:
Razdelnik pare DN300, pmax=3bar
interna oznaka: BB4

Kom. za proizv. broj:

1

Objekat: "TEHNICKI REMONTNI ZAVOD" KRAGUJEVAC
Poz Naziv dela i Cista mera M | Kol Materijal Masa(kg) Napomena
1. | Cev ¢$323,9x7,1x1635 kom 1 P235GHTC1
2. | Dance ravno =10xfi305 kom 2 P235GH1
3. | Priklju¢ak DN125 PN16 kom 1
3.1 Cev 139,7x4,0x kom 1 P235GHTC1
3.2 | PSG DN120 PN16 kom 1 C22.8
4. | PrikljuCak DN80 PN16 kom 1
4.1 Cev fi88,9x3,2x kom 1 P235GHTC1
4.2 | Luk hamburski $88,9 kom 1 P235GHTC1
4.3 | PSG DN80 PN16 kom 1 C22.8
5. | Priklju¢ak DN40 PN16 kom 1
5.1 Cev $42,4x3,2x kom 1 P235GHTC1
5.2 | PSG DN40 PN16 kom 1 C22.8
6. | PrikljuCak DN65 PN16 kom 1
6.1 Cev $76,1x3,2x kom 1 P235GHTC1
6.2 | PSG DN65 PN16 kom 1 C22.8
7. | Priklju¢ak DN125 PN16 kom 2
7.1 Cev fi139,7x4,0x kom 1 P235GHTC1
7.2 | PSG DN125 PN16 kom 1 C22.8
8. | Priklju¢ak DN50 PN16 kom 1
8.1 Cev fi 60,3x3,2x kom 1 P235GHTC1
8.2 | PSG DN50 PN16
9. | Priklju¢ak -cev fi21,3x100, R1/2" kom 1 P235GHTC1
10. | PrikljuCak -cev fi42,4x150, R5/4" kom 1 P235GHTC1
11. | Natpisna tablica kom 1
Datum: Sastavio: Odobrio: Ima listova List
nov.2016.90d.  Zekanovié Smiljka,inzmas. | Nikoli¢ Miroslav,dipl.inz.mas. 1 1
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DKoo DOOVmdmad 2016 TRE KmgujevaciRaroaink pare Fab v B4

360

p(r)figggﬂ?a Dimenzija | Namena
23] DNB0 PNTG Ufaz - :z’az
e UNTS PNT6 [Ulaz - izlaz
P3 DN40 PN16 |Ulaz - izlaz
P4 DNG3 PNT6 [[Taz -
Ph DNTZ5 PNT6
P& DN80 PN16 |Ulaz - izlaz
2215 =T DNTZ5 PNT6[[az -
PO N7 PN e 2
470 110 80 210 330 415 360 240 N
7
z s \
| |e e \12
i T [ py " E— N 2
& 5] - v
- ’» o r, - | =
I ]
P : T
| ¢ fsgfr 88,3 d130.7| |
(=]
- | 8
4?_4{?.-.1 T .
—!_ l\_{ja —L
0 _—vll @ 1020
230 1635
Poz: Materijal: Dimenzije: | Masalkg]: 132.2 |Kom: 1
Datum Ime i prezime Polpis " e
Konstraisao: remontni zavod
Criao: INovembar 201 Viads Curni diplin? msé. PETROVARADIN Kragujevac
Odobrio: INovembar 201§ Miroslav Nikoiis dipl.inZ mas
Razmera: . Broj criefa:
1:10 Razdelnik pare DN300 PN3 -04-826
g interna oznaka BB4 Vezasa:
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Detal] "a"

Detal] "b"

SN i I
r i é{_" )
i ’ \ < |
a s W -
: 10" “.f“-. _'H'_
Detalj "c" Detalj "d
\\ | .
l-:l_l P
ANSRE =
CTAE - L AN
T I i
F XL ¥ o — o
[ 3 &
]| ° S :
Detal) "e"
o S
E = ra z
B 4 - 3
‘r_'a_ =l a3 _‘ . z
&
Poz: | Materjal: | Dimenzije: | Masag} 119.8  kom: 1
Datum Ime | prezime Potpls I
— mares
i — remontni zavod”
Criso: Pov.2018 | Viade Cururfs et PETROVARADIN Kragujevac
Odobrio: nov,2016 | Mirosisy Nialié dipting.med.
Razmera: mﬂ mﬂ 856
Razdelnik pare DN300 PN3  oznaks B84 1
1:10 Veza sa;
- DETALJN ZAVARIVANJA K-04-826
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Kotlovi\

DOO za proizvodnju, usluge i inZenjering

9. NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
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Kotlovih

DOO za proizvodnju, usluge i inzenjering

NACRT DEKLARACIJE O USAGLASENOSTI
BR. 119/16

Izjavljujemo da je posuda: RAZDELNIK PARE DN300,interna oznaka: BB4,
projektovana, izradena i kontrolisana u skladu sa "Pravilnikom o tehni¢kim zahtevima za
projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglasenosti opreme pod pritiskom
("Sl.glasnik RS" br.87/2011)

Tabela 1 - Osnovni podaci o razdelniku pare

Naziv i adresa proizvodaca

"KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN, Rade Koncara 1

Naziv posude pod pritiskom

RAZDELNIK PARE DN300

Fabricki broj upisati
Godina proizvodnje upisati
Zapremina (litara) 400

Naziv radnog fluida

Zasi¢ena vodena para

Naziv radnog prostora

Telo razdelnika pare

Najveci dozvoljeni radni pritisak [bar] 3,0
Najveca dozvoljena temperatura [°C] 144

Ispitni pritisak [bar] 4,5

Ispitna materija voda
Temperatura ispitne materije [°C] +10 do +50
Masa prazne posude [kg] 140

OznacCavanje posude

Natpisna plocica

Kategorija posude

usaglasenosti

Oblik i konstrukcijske mere prema crtezu br. | K-04-826
Sprovedeni postupak ocenjivanja Upisati
usaglasenosti

Naziv i adresa tela za ocenjivanje Upisati

Tehnicki propisi

Pravilnik o TZPIOU (SI.gl.RS 87/11)
SRPS EN 13445

Petrovaradin,
10.11.2016. godine

DOO "KOTLOVI"
Direktor

/Roméevié Branko,inz.mas./

A

2N

- M

AN
/ rﬁ\\j (—/)&\,
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NAPOMENA:

PRILOZENI SERTIFIKATI ZAVARIVACA | OSOBLJA ZA IZVODPENJE IBR
ISPITIVANJA, KAO | KVALIFIKACIJE | ODOBRENJA TEHNOLOGIJE
ZAVARIVANJA, DATI SU SAMO KAO PRIMER KOJA SVE DOKUMENTA TREBA
DA PRILOZI PROIZVODAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ
DOKUMENTACIJI.

ISTI SU VAZECI SAMO UKOLIKO PROIZVOPAC BUDE "KOTLOVI" DOO
PETROVARADIN.

TAKODE, PROIZVOPAC RAZDELNIKA PARE U SVOJOJ ATESTNO-TEHNICKOJ

DOKUMENTACIJI TREBA DA PRILOZI | ATESTE UPOTREBLJENOG OSNOVNOG |
DODATNOG MATERIJALA.
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